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Bezpeénost  1-1

Uvod

Cdst 1
Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpeénostni pokyny. V dokumentaci jsou na
pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna véem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaiji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vsemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zptsobem, nez je popsano v dokumentaci,

ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz osob nebo skodu

na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

® pouzivani nesluditelnych materiala

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Bezpedénost

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete urazim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpecénostni
kryty, dvitka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti Zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyc€kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatiete vystraznymi tabulkami.

Ke v§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecénostni
listy a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce

k bezpe€nému pouzivani materiald a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

Aby se pfedeslo Urazim, je na pracovisti nutné vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim

a pohyblivym dilim, které z praktickych ddvodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéjte svareéské nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(i nebo vypar(. Rid'te se mistnimi
zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi bezpe¢nostnimi
listy.

Béhem préace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZzijte vZdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tla¢itek nouzového vypinacu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, Udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

P/N 7580171_16
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Bezpec¢nost 1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a muaze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvorl musi vyhovovat

pozadavkim NFPA pro tfidu ll, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz

NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim

znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maiji byt
uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 volt(l, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny persondl pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla miiZze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok{im. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouZivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7580171_16



1-4 Bezpecnost

P/N 75801 71_16 © 2018 Nordson Corporation



Popis 2-1

Cdst 2
Popis

Uvod

Viz obrazek 2-1. Tato pfirucka se vztahuje na vSechny ruéni praskové stfikaci
systémy Encore LT:

* Mobilni systém s vibraénim krabicovym podavacem
* Mobilni systém s nasypnym zasobnikem

® Systém montovany na zabradli

* Systém montovany na sténu

Mobilni systém se zasobnikem Mobilni systém s vibraénim
krabicovym podavac¢em

Obrazek 2-1 Mobilni ruéni praskové stfikaci systémy Encore LT

POZNAMKA: Ruéni praskovy stfikaci systém Encore LT je rovnéz
k dispozici jako pfenosny demonstracéni systém, ktery obsahuje soucéasti
uvedené v cdsti 7, Dily.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580171_16



2-2 Popis

Soucasti mobilniho systému

Mobilni systémy zahrnuji nasledujici soucasti:

* Ridici jednotka ruéniho systému Encore LT

* Ruéni stfikaci pistole Encore LT

* Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il
® Sbeérna trubice ¢erpadla Encore

* Jedno z nasledujiciho, podle verze systému:

* Vibraéni stll a motor - zajisti fluidizaci krabice s praSkem o objemu 25
nebo 50 Ib (cca 11 nebo 22 kg)
* Kulaty nasypny zasobnik 50 Ib (cca 22 kg) Encore - fluidizuje praSek
pomoci stlaéeného vzduchu o nizkém tlaku
* 11 mm praskova hadice, vzduchoveé potrubi, spiradlova vyztuha, pasky
suchého zipu

Soucasti jsou namontované na robustnim voziku se dvéma koly.

Soucasti systemu montovaneho na zabradli

Systémy montované na zabradli zahrnuji nasledujici soucasti:

* Ridici jednotka ruéniho systému Encore LT
* Ruéni stfikaci pistole Encore LT
* Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il

® Sada nastavce na Cerpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

® Sada konzoly pro montaz na zabradli

®* Zemnici sada

* 11 mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spirdlova vyztuha, pasky
suchého zipu

® Sada vzduchového filtru

POZNAMKA: Pragek mize byt pfivadén také z fadového &erpadla Encore
osazeného v jednotce pfivodu prasku.

Soucasti systemu montovaného na sténu

Systémy montované na sténu zahrnuji nasledujici souéasti:

* Ridici jednotka ruéniho systému Encore LT
* Ruéni stfikaci pistole Encore LT
* Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il

* Sada nastavce na Cerpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

® Sada konzoly pro montaz na sténu

* Zemnici sada

* 11 mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky
suchého zipu

® Sada vzduchoveého filtru

POZNAMKA: Pragek mize byt pfivadén také z fadového &erpadla Encore
osazeného v jednotce pfivodu prasku.

P/N 7580171_16
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Popis 2-3

Technické parametry

Model

Parametry vstupu Parametry vystupu

Aplikator ENCORE

+-19VAC, 1A

100 KV, 100 pA

Ridici jednotka ENCORE

100-250 V stfid., 50/60 Hz -

Vibraéni motor 50 Hz

230V stfid., +/- 10 %

Vibra¢ni motor 60 Hz

115 V stfid., +/- 10 %

* Pfivadény vzduch: 4,0-7,6 bar (58-110 psi), Castice <5y, rosny bod

<10 °C (50 °F)

* Maximalni relativni vihkost: 95% nekondenzuijici
* Rozsah okolni teploty: +15 az +40 °C (59-104 °F)
* Tfida nebezpeéného prostiedi pro aplikator: Zéna 21 (EU) nebo tfida Il,

oddil 1, skupinaFa G

* Tfida nebezpecéného prostiedi pro fidici jednotku: Zoéna 22 (EU) nebo
tfida Il, oddil 2, skupinaFa G

® QOchrana pfed vniknutim prachu: IP6X

* Nosnost stolu vibratoru: 25 kg krabice s praskem

Mobilni system s VBF

Vyska:
Délka:
Rozvor kol:
Hmotnost:

Mobilni system s 50 Ib. Zasobnik

Vyska:
Délka:
Rozvor kol:
Hmotnost:

995 mm (35,2in.)
820 mm (32,25 in.)
598,5 mm (23,5 in.)
46,7 kg (103 Ib)

995 mm (35,2 in.)
812 mm (32in.)
598,5 mm (23,5 in.)
50,4 kg (111 Ib)

© 2018 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Stitky na zafizeni

Certifikacni stitky praskovych strikacich pistoli

e N
P/N: XXXXXXXY
/ @Sﬂﬂ
S/N: XXXXXXXXX ENCORE LT
[T T T T T T U.S. PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV 8,726,831
Ta: +15°C TO +40°C

\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.AJ

1088592-03

For Electro. Fin. Appl.
S s Class 11 Spray Mat’l
APPROVED

WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1107255

FM14ATEX0056X EN 50050-2

(€ 1180 @ II2D 2mJ

1600448-02

Certifikacni Stitek ridici jednotky

PRO; POVOLENE KOMBINACE
ZARIZENI, VIZ INSTRUKTAZNI MANUAL ( € 1180

FM11ATEX0057X EN 50050-2
@ Il (2)3D I P6X
Extc Ill B T60°C Dc T =+15a2+40°C
Vn=100-250 Vac fn=50-60Hz Pn=100 VA

OUTPUT: Vo (peak)= +19V lo (peak)=+1,0 A

WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL

1600444-03
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Cdst 3
Nastaveni systému

Montaz ridici jednotky na zabradli

Viz obrazek 3-1. Systémy pro montaz na zabradli se dodavaji se sadou
konzol, sadou podnosu na drobné dily a zemnici sadou svorkovnice.

1. Namontujte konzolu fidici jednotky (1) na spodni stranu fidici jednotky
pomoci ¢tyf Eernych Sroubu s kénickou hlavou M5 x 12 (2) a jedné
vypouklé pojistné podlozky €. 10 (9).

2. Namontujte konzolu fidici jednotky (1) na konzolu zabradli (5) pomoci
dvou pruznych pojistnych podlozek M8 (7) a dvou zavrtnych Sroubl
s Sestihrannou hlavou M8 x 70 (8).

3. NasSroubujte dvé pfituzné matice M8 (4) na dva Srouby M8 x 40 (3),
potom nasroubuijte dva Srouby do otvor(i v konzole na zabradli.

Obrazek 3-1 Instalace sady pro montaz na zabradli a podnosu na drobné dily
1. Konzola fidici jednotky 5. Konzola na zabradli 8. Srouby M8 x 70
2. Srouby M5 x 12 6. Zabradli 9. Vypoukla pojistna podlozka
3. Srouby M8 x 40 7. Pojistné podlozky M8 ¢.10 o
4. PFituzné matice M8 10. Podnos na drobné dily

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580171 _16



3-2 Nastaveni systému

Montaz ridici jednotky na zabradli o«

4. Namontujte konzolu zabradli na zabradli obsluzné plosiny (6), utahnéte

Srouby (3) na zabradli, potom dotahnéte pfituzné matice (4) proti konzole
na zabradli, aby nedochazelo k povolovani Sroub(.

Namontujte podnos na drobné dily (11) do pfednich dvou otvorll na fidici
jednotce pomoci dvou Sroubl M5 (2) v horni ¢asti fidici jednotky a jedné
vypouklé pojistné podlozky &. 10 (9) obsazené v sadé.

Pouzijte zemnici sadu sbérnice pro pfipojeni zemniciho koliku Fidici
jednotky k zakladné kabiny, jak je popsano v navodu k zemnici sadé.

Montaz ridici jednotky na sténu

Viz obrazek 3-2. Systémy pro montaz na sténu se dodavajici se sadou
konzoly ktera obsahuje konzolu pro montaz na sténu a spojovaci material
potfebny k zajisténi fidici jednotky ke konzole. Konzola umoziiuje, aby byla
fidici jednotka nainstalovana kolmo ke sténé nebo pod uhlem, a to v krocich
po 30 stupnich.

1.

Upevnéte konzoli na sténu pomoci spojovaciho materialu 3/8 palce (neni
soucasti dodavky).

Namontujte fidici jednotku na konzolu pomoci dodanych Sroubu
a podlozek, véetné jedné vypouklé podlozky. Vypoukla podlozka zajistuje
zemnici spojeni mezi fidici jednotkou a konzolou.

PouZijte zemnici sadu sbérnice pro pfipojeni zemniciho koliku Fidici
jednotky k zakladné kabiny, jak je popsano v navodu k zemnici sadé.

Vypoukla podlozka

Obréazek 3-2 Instalace konzoly pro montaz na sténu

P/N 7580171_16
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Nastaveni systému  3-3

Pripojky systému
Schéma systéemu

Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku musi byt uzemnéna pfipojenim ke

f VAROVANI: Toto schéma neznazortiuje kompletni uzemnéni systému.
skute€nému zemnicimu polu.

POZNAMKA: Filtr pfivadéného vzduchu zobrazeny v tomto schématu je

nainstalovany za ¢elnim panelem mobilnich systém(. V pfipadé systému
montovanych na zabradli nebo sténu, se filtr dodava spole¢né s montazni
konzolou v sadé pro montaz v zavodé zakaznika.

Stikaci pistole

Klavesnice

Ridici jednotka

|
|
\
\
|
‘ J
Encore LT — Kabel pistole

Hlavni Fidici deska

\
|
\
|
|
|
\
|
|
|
|
T
|
\
\
6mnh modra

\
\
| .
‘ c 4mm Gira . i .
Qo ( 6mm derna Praskova hadice
o
| = 5@ 8mm modra
} " S 8mm Eerna
c = =] <
I 9 £ § |§%538
S —| O
Filtr } > 3 ¥ g g S g ‘
1 \ R g |
2 52 53 <
g‘ ‘ g 3 G E:é 2 | Cerpadlo
| o ool g ol \
‘ - 6mm Cerna ‘ ‘
= ‘ 6mm modra Vodiva*
| Rozdélovac }
mm érna trubice
10 } | } Sbérné trubi
| | | 6mm modra**
10mm | | T T |
Pfivadény vzduch ‘ — Napajeni ‘ ‘
‘ zdroj ‘ ‘
| | | Zasobni**
\ Deska | | Napajeci kabel VBF* \
| =l b —
| . \
Napajeci kabel Filtr
- i ve vedeni } } Krabice s praskem*
iiiiiiiiiiiiiii |
Uzemnéni voziku } Motor vibratoru*
nebo kabiny [;D
‘
e > 1
* Systém VBF
** Systém zasobniku
Obrazek 3-3 Blokové schéma ru€niho praskového stfikaciho systému Encore LT
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3-4 Nastaveni systému

Zapojeni ridicr jednotky
Na zadnim panelu fidici jednotky se nachazeji pfipojky pro napajeni,
uzemnéni, vibraéni motor, pistoli, erpadlo a fluidizaéni vzduch.

2
3
° %' GND- L1
(ZELENOZLUTY) L2 (HNEDY)
(MODRY)
Obrazek 3-4 Pfipojeni fidici jednotky pistole Encore LT

1. Elektrostatické uzemnéni (k voziku 5. Pfivod vzduchu (modra trubice 9. Fluidizaéni vzduch (modra

nebo kabiné) 10 mm) trubiqe 6 mm, ,ke sbc,“arné
2. Napajeci kabel vibradniho motoru 6. Pratokovy vzduch (Gern4 trubice trubici |:1ebo .ZaSO'b.nIkl:I)’
3. Napajeci kabel (cca 4,5 m) 8 mm, k Cerpadlu) 10. 322:1%\%\/%“' fluidiza€niho

4. Rozpragovaci vzduch (modré trubice /- Kabel pistole (do pistole)
8 mm, do Cerpadia) 8. Cistici vzduch (€erna trubice 6 mm,
k ¢erpadlu)

11. Pistolovy vzduch (&ira trubice,
4 mm, do pistole)

P/N 7580171_16 © 2018 Nordson Corporation



Nastaveni systétmu  3-5

Nastaveni systému VBF

Tento postup plati pro mobilni systémy s vibraénim krabicovym podavacem.

1. Vybalte sbérné rameno, objimku a stavéci Sroub, sbérnou trubici
a Cerpadlo.

2. Viz obrazek 3-5. Namontujte sbérné rameno podle obrazku, pouzijte &tyfi
Srouby M5 x 10 s integrovanou podlozkou (3).

Obrazek 3-5 Instalace sbérného ramena

1. Rameno 3. Srouby M5 x 10 (x 4)
2. Konzola ramena

3. Viz obrazek 3-6. Namontujte objimku (1) na sbérnou trubici (2), jak je
naznaceno na obrazku. Utazenim Sroubu s hlavou pro nastrény kli¢
zajistéte objimku.

\ 1
2
s — |
Obrazek 3-6 Instalace objimky na sbérnou trubici
1. Objimka 3. Sbérna trubice
2. Sroub M5 s hlavou pro nastrény kli¢ 4. Drzék Cerpadla
(Cerny)

© 2018 Nordson Corporation
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3-6 Nastaveni systému

Nastaveni systému VBF (o«

4. Viz obrazek 3-7. Vyklopte drzak trubice a namontujte sbérnou trubici (1)
do ramena.

5. Lehkym ota¢enim nasadte ¢erpadlo (3) na drzak Cerpadla (2).

Obrazek 3-7 Instalace sbérné trubice a Cerpadla pro pistoli Encore LT
1. Sbérna trubice 3. Drzak trubice 4. Drzak Cerpadla
2. Cerpadlo

6. Vybalte vzduchové trubice, praskovou hadici, svorky a pasky suchého
zipu dodané se systémem.

7. Viz obrazek 3-4. Zapoijte kratsi konce trubic na fidici jednotku:
* 8 mm modra trubice pro pfivod rozprasovaciho vzduchu (4)
* 8 mm ¢erna trubice pro pfivod pritokového vzduchu (6)
* 6 mm modra trubice pro pfivod fluidizaéniho vzduchu (9)

8. Viz obrazek 3-8. Vedte trubice (4, 6, 9) skrz prichodku v ¢elnim panelu
sloupku voziku, jak naznacuje obrazek.

9. Zapoijte trubice a praskovou hadici podle obrazku:

* 8 mm modrou trubici rozprasovaciho vzduchu (4) do horni armatury
Cerpadla

* 8 mm ¢ernou trubici pratokového vzduchu (6) do dolni armatury
Cerpadla

®* 6 mm modrou trubici fluidizaéniho vzduchu (9) na uzaviraci spojku (1)

* 6 mm ¢ernou trubici fluidiza¢niho vzduchu (2) na spojku a sbérnou
trubici.

* praskovou hadici (7) k Eerpadlu - zajistéte hadicovou svorkou (3)
POZNAMKA: Pred zaji$ténim &erpadia a trubice fluidizaéniho vzduchu ke

sbérnému ramenu vytvorte na trubici smyc¢ku, abyste mohli zvednout
a vyjmout sbérnou trubici a Eerpadlo z ramena bez nutnosti odpojit trubici.

10. Zajistéte trubice k ramenu pomoci paskl modrych suchych zipd Nordson

(5).

P/N 7580171_16 © 2018 Nordson Corporation



Nastaveni systému  3-7

Zde vytvorte smycku
3
7
Obrazek 3-8 Instalace sbérné trubice a ¢erpadla pro pistoli Encore LT

1. Uzaviraci spojka 4. Modra 8 mm trubice 7. Praskova hadice
2. 6 mm &erna trubice fluidizaéniho rozprasovaciho vzduchu 9. Modra 6 mm trubice

vzduchu* 5. Pasky suchého zipu fluidizaéniho vzduchu
3. Hadicova svorka 6. Cerna 8 mm trubice pritokového 12. PrGchodka

vzduchu*

Pozndmka: * Vytvorte smycku, jak bylo uvedeno vySe, pfed zajisténim trubic pomoci suchého zipu.

a uzaviraci spojka (1) jsou vodivé a zajistuji ukostieni k voziku. Nevymeénujte

f VAROVANI: Cerna trubice fluidizaéniho vzduchu (2), pfipojka sbérné trubice
tyto soucasti za nevodivé soucasti. Nahradni trubice viz Ndhradn/ dily.

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni
rychle odpojit vzduchové trubice v pfipadé €isténi nebo opravy ¢erpadla.
Vroubkové krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpojili.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580171_16
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Nastaveni systému s nasypnym zasobnikem a systému
montovanych na sténu/zabradli

Tento postup plati pro mobilni systémy a pro systémy montované na sténu
nebo zébradli s praSkem z nasypného zasobniku.

1.

Uvolnéte viko zasobniku a vyjméte odvzdusriovaci hadici a hadicové
svérky. Znovu zavfete viko.

Vybalte ¢erpadlo, praskovou hadici, vzduchové trubice, svorky a pasky
suchého zipu dodané se systémem.

Viz obrazek 3-4. Zapojte nasledujici do fidici jednotky:

* 8 mm modra trubice pro pfivod rozpraSovaciho vzduchu (4)
* 8 mm ¢erna trubice pro pfivod pratokového vzduchu (6)

®* 6 mm modra trubice pro pfivod fluidizaéniho vzduchu (9)

Viz obrazek 3-9. Vedte trubice rozprasovaciho vzduchu (4)
a pritokoveého vzduchu (6) pfes prachodku (12) na ¢elnim panelu
sloupku voziku.

Vedte trubici fluidiza¢niho vzduchu (9) pfes sloupek a ven ve spodni
casti.
Mobilni systémy: Namontujte nasypku na ploSinu voziku, mezi dorazy.

Lehkym otacenim nasadte ¢erpadlo (7) na drzak Cerpadla (5). Pfipojte
trubice fluidizaéniho vzduchu a rozprasovaciho vzduchu k Cerpadlu, jak
naznacuje obrazek.

POZNAMKA: Systémy pro montaz na zébradli se dodavaji se sadou
nastavce na Cerpadlo a spojkou pro pouziti se sbérnymi trubicemi uréenymi
pro jina ¢erpadla. Viz pokyny k instalaci na strané 3-10.

8.

10.

11.

PFipojte redukci 10 mm x 6 mm (11) na 10 mm armaturu na fluidizaéni
vané nasypky. Pfipojte trubici fluidiza¢niho vzduchu (9) na redukci.

Pfipojte kruhovou jazy&kovou svorku na zelenoZlutém zemnicim kabelu
(10) na zemnici kolik na strané fluidizaéni vany, potom zapojte zemnici
vodi¢ do zemnici objimky na zakladné voziku.

Nasad'te hadicovou svérku (8) na konec odvzdusiovaci hadice (1)
a pfipojte hadici k odvzdu$inovacimu vystupu na viku. Utdhnutim svérky
hadici zajistéte.

Pfipojte praskovou hadici (2) k ¢erpadlu a zajistéte je pomoci hadicové
sverky (3).

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni
rychle odpojit vzduchové trubice v pfipadé €isténi nebo opravy ¢erpadla.
Vroubkové krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpojili.

P/N 7580171_16
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Nastaveni systému  3-9

Obrazek 3-9 Mobilni systém Encore LT se zadsobnikem - Instalace zasobniku a ¢erpadla
1. Odvzdu$novaci hadice 5. Drzak ¢erpadla 9. Cerna trubice fluidizaéniho
2. Praskova hadice 6. Cerna trubice pritokového vzduchu
3. Hadicova svorka vzduchu 10. Zemnici vodi¢
4. Modra trubice rozpragovaciho 7. Cerpadlo 11. Redukéni armatura 10 x 6 mm
vzduchu 8. Svérka odvzdu$iovaci hadice 12. Prdchodka

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7580171_16



3-10 Nastaveni systému

Instalace sady nastavce nebo spojky - Systéemy montovane na
sténu/zabradli

Systémy montované na zabradli a sténu se dodavaji se sadou nastavce na
Cerpadlo a spojkou, které umoznuji, aby se ¢erpadlo Encore pouzivalo se
sbérnymi trubicemi nasypek HR a NHR, které byly uréeny pro jiné typy
Cerpadel. Sada nastavce poskytuje trvalé upevnéni a jeji pouziti se
doporucuje.

Montaz spojky

Spojka vam umozniuje pouzit stavajici adaptér Cerpadia.

1. Lehkym otadenim nasad'te spojku ¢erpadla na stavajici nastavec
Cerpadla.

2. Lehkym ota€enim nasadte Cerpadlo Encore do spojky.

Montaz adaptéru

Sada nastavce nahrazuje stavajici nastavce na ¢erpadla s vnéjSimi
O-krouzky na vSech zavitovych sbérnych trubicich s vnitfnim primérem
0,360 palce.

1. Vytahnéte nastavec Cerpadla a sbérnou trubici z drzaku ¢erpadla na viku
nasypného zasobniku.

Odsroubuijte sbérnou trubici ze stavajiciho nastavce.

3. NasSroubujte sbérnou trubici do nastavce Cerpadla Encore dodaného se
systémem.

Namontujte nastavec Cerpadla a sbérnou trubici do drzaku ¢erpadia.

Lehkym ota¢enim nasadte ¢erpadlo Encore do nastavce ¢erpadla.

e
2. Nahradte

adaptérem
Encore =

1. Odstrante
stavajici adaptér —>

' ) Sestava
5‘2’ §p01ka — sbérné
Cerpadla trubice
e\dapter zasobniku
Cerpadla
g —
¢

Montaz spojky Montaz adaptéru

Obrazek 3-10 Montaz Cerpadla
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Pripojeni strikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozmotejte kabel, 4 mm &irou a 6 mm €ernou

vzduchovou trubici a 11 mm praskovou hadici. Provedte nasledujici
zapojeni:

Kabel pistole
Viz obrazek 3-11.

1. Pfipojte kabel pistole do zasuvky GUN na zadnim panelu fidici jednotky.
Zastréka kabelu a zasuvka do sebe zapadnou.

NaSroubujte pfevleénou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Upevnéte kabelovou priichodku k zadnimu panelu jednim ze Sroubl na
panelu.

Mobilni systém Systém pro upevnéni na zabradli/sténu

Kabelova prichodka

Obrazek 3-11 Montaz pripojky kabelu pistole a kabelové priichodky
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3-12 Nastaveni systému

Vzduchove trubice a praskova hadice
1. Viz obrazek 3-12. Zapojte ¢ernou 6 mm trubici pro pfivod vzduchu do
rychlospojky v rukojeti pistole.

2. Zapoijte ¢irou 4 mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem
v rukojeti pistole.

4 mm ¢ira trubice 4
9§

pistolového vzduchu
[ ]

Nastavec hadice

6 mm éerna :@

Kabel pistole =2
P T trubice &isticiho v.

Praskova hadice

Obrazek 3-12 Zapojeni pistole
3. Zapojte praSkovou hadici na nastavec hadice, potom zapojte nastavec
hadice do rukojeti.

POZNAMKA: Systém se dodava s pragkovou hadici o vnitfnim praméru
11 mm a delce 6 metrd. Pokud potfebujete pouZit delSi hadici, prejdéte na
praskovou hadici s vnitfnim pramérem 1/2 palce. Cisla jednotlivych hadic
najdete v ¢asti Ndhraadni dily.

4. Vedte vzduchové trubice k zadnimu panelu fidici jednotky pistole.

5. Viz obrazek 3-4. Zapojte ¢ernou 6 mm trubici k rychlospojce &isticiho
vzduchu (8).

6. Viz obrazek 3-13. P¥ipojte 4 mm Cirou trubici a regulaéni ventil dodané se
systémem k pfipojce pistolového vzduchu na zadnim panelu podle
obrazku. Regulaéni ventil je mozné umistit kamkoliv. Pouzijte nastroj na
fezani trubic, aby byly konce trubice ¢tvercové.

~ P¥ipojka pistolového vzduchu

el vm
gg\om

4 mm trubice

Ventil pro ovladani pritoku

Obrazek 3-13 Pripojeni regulaéniho ventilu a trubice pistolového vzduchu
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Svazani trubic a kabelu

Pomoci kousk spiralového ovinuti dodavaného se systémem svazte k sobé
kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice a praskovou hadici. Svirite svazané
trubice a kabel a navin zavéste na hak na zadni strané sloupku voziku.

Pripojeni systému k privodu vzduchu

Privod vzduchu do systemu

StlaGeny vzduch by mél byt dodavan ze svodu vzduchu vybaveného
samovypoustécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt Cisty a suchy.
Doporuéuje se pouzivat susi¢e vzduchu a vzduchové filtry s chladi¢em nebo
vysousecim Cinidlem.

V8echny systémy se dodavaji se vzduchovym filtrem 0,3 mikronu. Je
dulezité, aby se filtr pouzival, aby nedochazelo ke kontaminaci
pneumatickych soucasti systému a pfivodu prasku.

Tlak pfivadéného vzduchu by mél byt 4,0-7,6 bar (58-110 psi).

Pro pfipojeni pfivodu vzduchu do vaseho systému je k dispozici sada
privadéného vzduchu obsahuijici konektory, spojky a 10 mm vzduchovou
trubici (cca 4,5 m dlouhou pro systémy s vozikem, cca 7,6 m pro systémy
montované na sténu/zabradli).

Cisla dilé pro sady filtrd, nahradni viozky a sadu pfivadéného vzduchu, a to
v&etné informaci o jejich objednavani, naleznete v &asti Nahraadn/ dily.

Mobilni systémy

Pfipojte vzduchovou 10 mm trubici od vaseho zdroje stlaéeného vzduchu na
armaturu pfivadéného vzduchu na zadnim panelu voziku.

Systémy pro montaz na sténu/zabradli
Viz obrazek 3-14.

1. Pouzijte montéazni drzék (4) jako Sablonu pro vyznaceni a vyvrtani
montaznich otvord do zvoleného montazniho povrchu. Dohlédnéte na to,
abyste méli dostatek prostoru pro pfipojeni vzduchové trubice a vyménu
vlozky filtru.

2. Namontujte dva sam¢i konektory (2) obsazené v sadé na vstupni
a vystupni port filtru.

3. Namontujte montazni drzak na filtr pomoci dodanych Sroubt M5 (3), a to
na opacnou stranu filtru, nez je uvolfiovaci zapadka (6).

Filtr namontujte pomoci spojovaciho materialu dodaného zakaznikem (7).

Dejte pozor na smér indikatoru pritoku (5) v horni ¢asti filtru. Ufiznéte
modrou vzduchovou 10 mm trubici na pozadované délky, abyste mohli
pfipojit pfivod vzduchu do filtru a odvod vzduchu z filtru do fidici jednotky,
potom trubice pfipojte.

© 2018 Nordson Corporation
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3-14 Nastaveni systému

o®

ZE ZDROJE

DO RIiDICi JEDNOTKY

Obrazek 3-14 Instalace vzduchového filtru - Systémy montované na sténu a zabradli

1. 10 mm vzduchova trubice (modra) 4. Drzak 6. Uvolnovaci zapadka
2. 10 mm trubice x sam¢i konektory 1/2 5. Ukazatel pratoku 7. Spojovaci material zajistény
3. Srouby M5 zakaznikem
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Elektrické zapojeni systému

Napajeci zdroj

®

Uzemneéni systemu

POZOR: Pokud mate mobilni systém s vibraénim krabicovym podavacem,
zkontrolujte spravné napéti na identifikacnim Stitku systému. Pfipojeni
systému vybaveného motorem vibratoru 115 V stfid. do sité 220 V stfid.
m{ize zpUsobit poskozeni motoru vibratoru.

Ridici jednotka pro stiikaci pistoli je uréena pro napéti 100-240 V stfid. pfi
50/60 Hz, jedinou fazi, a je tak i oznacena, ale elektrické napéti pfivadéné do
systému musi vyhovovat parametrim motoru vibratoru.

Zapojte napajeci kabel systému do kabelu se zastrckou se tfemi koliky, ktery
si obstara zékaznik. Zapojte zastréku do zasuvky, ze které bude pfivadéno
spravné napéti.

Barva vodice Funkce
Modry N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
Zelenozluty GND (ukostfeni)

Mobilni systémy: Viz obrazek 3-15. Pfipojte zemnici kabel upevnény na
zemnicim koliku fidici jednotky ke skute€nému uzemnéni.

Obrazek 3-15 Pfipojeni systému k uzemnéni

Systémy pro montaz na zabradli: Najdéte sadu zemniciho bloku ESD.
Podle pokynu k sadé nainstalujte zemnici blok k uzemnéné zakladné strikaci
kabiny. Pfipojte plochy opleteny zemnici kabel ze zemniciho koliku fidici
jednotky do zemniciho bloku.

© 2018 Nordson Corporation
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3-16 Nastaveni systému

Konfigurace ridici jednotky

Sekvence pri spustéeni

Kdyz je do systému pfivedeno napdjeni, absolvuje fidici jednotka nasledujici
sekvenci:

1. VSechny displeje a diody LED sviti 3 sekundy.
2. Konfigurace hlavni fidici desky se objevi na panelu KV/uA panel:

A: Automaticky (pokud se objevi A, podivejte se do ¢asti Vyhledavani
zavad, jak mate premistit propojku)
H: Pfirucka

3. Verze softwaru a hardwaru fidici jednotky se na 1 sekundu zobrazi na
panelu KV/uA ve formatu N.NN.

POZNAMKA: Pokud je stfikaci pistole spusténa v priibéhu zapinani nebo
probouzeni fidici jednotky z deaktivace, za¢ne LED dioda spousté rychle
blikat. Uvolnéte spoust a zopakuijte cyklus uspani/probuzeni.

Vstup do reZimu konfigurace

Pro vstup do rezimu konfigurace podrzte stisknuta tlacitka plus a minus na
panelu kV/uA a sou€asné zapnéte napajeni nebo stisknéte tladitko
Zapnout/vypnout (pokud je fidici jednotka uz zapnutd). Po 1 sekundé bude
na vSech panelech 3 sekundy blikat symbol CF. Po 3 sekundach se na
panelu kV/uA zobrazi F — 1 jako funkce 1. Ridici jednotka je nyni v rezimu
konfigurace.

Chcete-li ulozit sva nastaveni a ukongit rezim konfigurace, stisknéte tlacitko
Zapnout/vypnout.

[l LED dioda

Aktivovat/Deaktivovat spousté

.]\I

Nastaveni rezim( Pritokovy vzduch

viame I ‘p’ﬂﬁi'f I;yr?eiéku
Select Charge (Chytry proud)
Nastaveni/zobrazeni

Nastaveni/zobrazeni
-

KV/uA
©

Ovladaci prvek pro
vybér KV/uA

___ Indikator rezimu
chytrého proudu

RozpraSovaci vzduch
(Klasicky)

Celkovy proud
(Chytry proud)
Nastaveni/zobrazeni

Obréazek 3-16 Rozhrani fidici jednotky
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Nastaveni funkci
Chcete-li funkce zménit, stisknéte tlaCitko plus nebo minus na panelu kV/uA.
Chcete-li zménit hodnoty funkci, stisknéte tladitko plus nebo minus na panelu
proudu vzduchu.
Funkce €. Nazev Nastaveni Standardni

1 Typ pistole 0 = Encore 0

2 Fluidizace 0=Zasobnik, 1= Krabice, 3 = Deaktivovana 0

3 Elektrostatické fizeni 0 = Vlastni, 1 = Klasické 0

4 Regulace proudu prasdku 0 = Chytry, 1 = Klasicky 0

5 Délka kabelu 0= 6 metrd, 1 = 12 metr(, 2 = 18 metrd 0

6 Prodleva vibraéniho zap., 0-90 sekund 30

krabicového podavace

POZNAMKA: Vysvétleni rozdili mezi rezimy elektrostatického fizeni
a regulace proudu prasku najdete v ¢asti Obsluha.

Nastaveni vibracniho krabicoveho podavace

Ukonceni rezZimu konfigurace

Souvisly provoz

Chcete-li motor vibratoru pfepnout do souvislého provozu, vyberte nastaveni
»on“. V tomto rezimu se motor vibratoru zapne, kdyz je pistole poprvé
spusténa, a zUstane zapnuty, dokud nestisknete tladitko Zapnout/vypnout
nebo nevypnete napajeni systému.

Prodleva zastaveni

Pokud nastavite dobu prodlevy, motor vibratoru se zapne, kdyz je pistole
spusténa, a zUstane zapnuty po stanovenou dobu prodlevy poté, co je
spoust uvolnéna. U&elem tohoto nastaveni je pfedejit hazeni (rychlému
zapinani a opétovnému vypinani) motoru vibratoru v prabéhu vyroby

a prodlouzit tak Zivotnost motoru. Prodlevu nastavte takovou, jakou si
vyZaduje vasSe aplikace.

Chcete-li potvrdit hodnoty v8ech funkci a ukondit rezim konfigurace, stisknéte
tlagitko Zapnout/vypnout. Nyni je mozné normalné pouzivat fidici jednotku.

© 2018 Nordson Corporation
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Obsluha 4-1

Cast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mlize byt nebezpecné.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né uzemnénych zafizenich se mize hromadit elektrostaticky
naboj, ktery maze zplsobit personalu uraz elektrickym proudem nebo mize
vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

f VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Ridici jednotky a mobilni pragkové systémy Encore LT se mohou
pouzivat v rozmezi okolnich teplot +15 °C az +40 °C s ru¢nimi
elektrostatickymi praSkovymi aplikatory Encore LT.

2. Ridici jednotku ruéniho systému Encore LT je mozné nainstalovat
v bezpecnych prostorach nebo v nebezpecénych prostorach definovanych
jako Zona 22.

3. Velka opatrnost je nutna pfi ¢isténi plastovych povrchi na fidici jednotce.
Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto soucastech.

Rozhrani ridici jednotky

Viz obrazek 4-1. Rozhrani fidici jednotky slouzi k nastaveni parametr(i
stfikani a ke sledovani provozu systému. Nastaveni konfigurace viz ¢ast
Nastaveni.

Usporny rezZim
Kdyz podrzite tlacitko Zapnout/vypnout stisknuté tfi sekundy, fidici jednotka

prejde do rezimu spanku (Usporného rezimu). Displej a diody LED zhasnou.
Chcete-li fidici jednotku probudit, stisknéte toto tladitko znovu.

Systém prejde do rezimu spanku automaticky, pokud neni zjisténa zadna
¢innost pfiblizné 15 minut. Stisknuti spousté pistole, stisknuti spinace ¢isténi
nebo stisknuti jakéhokoliv tlacitka na rozhrani fidici jednotky zplsobi jeji
probuzeni.
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Aktivovat/Deaktivovat

Nastaveni
rezimd v ramci
Select Charge

Panel KV/uA

Vybér zobrazeni
KV/uA

_— LED dioda spousté

Pritokovy vzduch
(Klasicky)
Pratok prasku

(Chytry proud)

__— Indikator rezimu

chytrého proudu

RozpraSovaci vzduch
(Klasicky)

Celkovy proud
(Chytry proud)

Obrazek 4-1 Rozhrani fidici jednotky

Displeje a diody LED

Do Kdyz je spoust pistole stisknuta, LED dioda spousté suviti.
Zobrazuji se aktualni vystupy kV/uA. Kdyz stfikaci pistole neni spusténa,
zobrazuji se nastavené hodnoty kV/uA.

© sl! Kdyz je fidici jednotka nakonfigurovana na rezim chytrého proudu,
sviti dioda SF.

Na displejich pratoku vzduchu se vzdy zobrazuji nastavené hodnoty.

Nastaveni elektrostatiky

Elektrostaticky vykon je mozné nastavit v rezimech Select Charge, Vlastnim
rezimu nebo Klasickém rezimu. Vlastni nebo klasicky rezim se vybira, kdyz je
fidici jednotka konfigurovana. Elektrostaticky vykon nastavte v zavislosti na
tvaru a typu dilu, ktery chcete lakovat, a na typu pouzitého prasku.

Rezim Select Charge®

Rezimy Select Charge jsou neménitelna elektrostaticka nastaveni. LED
dioda nad konkrétnimi tlacitky rezima Select Charge sviti, a tak oznacduje
vybrany rezim.

Nastaveni pro rlizné rezimy Select Charge jsou nasledujici:

Opakovany nastrik 100 kV, 15 pA
Kovové vioCky 50 kV, 50 pA
Hlubokeé prohlubné 100 kV, 60 pA

POZNAMKA: Kdyz je vybran rezim Select Charge, nema stisknuti tlagitek +
nebo - zadny vyznam.

P/N 7580171_16
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Obsluha 4-3

Obrazek 4-2  ReZimy Select Charge

POZNAMKA: Pokud stisknete tlagitko pro vyb&r STD/AFC, kdy? je pouZit
rezim Select Charge, fidici jednotka se pfepne do Klasického nebo Viastniho
rezimu.

Viasini elektrostaticky rezim

Vlastni rezim je vychozi elektrostaticky rezim z vyroby.

Ve vlastnim rezimu je mozné nezavisle nastavit meze vystupu pro kV
i mikroampeéry (LA). Sviti souc¢asné LED diody kV a AFC na znameni, ze
fidici jednotka je v tomto rezimu.

Pouzijte tlacitko Zobrazit pro pfepinani mezi zobrazenim kV a pA.
Stisknutim tlagitka + nebo - zvolte pozadovanou nastavenou hodnotu. Cim
déle podrzite tla¢itko stisknuté, tim rychleji se bude €islo ménit.

* Platny rozsah pro AFC je 5-100 pA.
* Platny rozsah pro STD je 0 az 25-100 kV.

Rezim Encore Nano Feedback Control (NFC)

Rezim NFC fidi elektrostaticky vystup na dolni mezi rozsahu pro hodnoty kV
i WA. NFC uzivateli umozriuje nezavisle fidit hodnoty kV a pA.

* Platny rozsah hodnot kV je 0-25 (po 1 kV).
* Platny rozsah hodnot pA je 0-10 (po 0,1 nA).

Ridici jednotku nakonfigurujete na funkci NFC pomoci nastaveni ovladage
elektrostatiky (funkce 3) na vlastni rezim (Vlastni = 0).

Viz ¢ast Nastaveni funkce na strané 3-17 v kapitole Nastaveni systému.

Rozsah a nastaveni rezimu NFC uA

Rezim NFC uzivateli umozZzriuje upravit nastaveni pA v pfirastcich po 0,1 pA
do hodnoty 10,0 pA. Nastaveni hodnot pA v rezimech NFC uzivateli
umoznuje regulaci proudu pfi pouzivani prasku s tendenci k horkym vybojiim,
napf. kovové viocky.

Napfiklad uzivatel mize nastavit hodnotu pA od 12, 11, 10, 9,9, 9,8, 9,7, ...
azpo 0,1.

© 2018 Nordson Corporation
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Viastni elektrostaticky rezim (okr.)

Rozpéti a nastaveni kV rezimu NFC

Rezim NFC uzivateli umoznuje upravit nastaveni kV v pfirGstcich po 1 kV do
hodnoty 25 kV beze zmény nastaveni pA.

Napfiklad uzivatel mdze nastavit hodnotu kV od 25, 24, 23, 22, ... az po 0.

Klasicky elektrostaticky rezim

Klasicky rezim je volitelny elektrostaticky rezim. Ridici jednotka musi byt
nakonfigurovana, aby mohla pouzivat tento rezim, pokyny ke konfiguraci viz
strana 3-16.

V klasickém rezimu se mlzete rozhodnout, zda budete regulovat kV vystup
(STD) nebo pA vystup (AFC), ale ne oba sou€asné.

Klasicky standardni rezim (STD)

Viz obrazek 4-3. Pouzijte rezim STD k nastaveni vystupniho napéti
naprazdno (kV).

1. Stisknutim tlagitka STD/AFC prepnéte mezi STD a AFC. LED

dioda se rozsviti na znameni, ktery z nich je vybran. Zvolte STD. LED
dioda STD se rozsviti.

2. Stisknutim tlacitka Zobrazit pfepnéte zobrazeni mezi kV a pA.
Stisknutim tlacitka + nebo - zvolte pozadovanou nastavenou hodnotu kV.
Cim déle podrzite tladitko stisknuté, tim rychleji se bude &islo ménit.

Platny rozsah pro STD je 0 az 25-100 kV.

P/N 7580171_16
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Klasicky elektrostaticky rezim (poxr,)

Obrazek 4-3 ~ Zobrazeni kV/UA a vybér STD/AFC pro klasicky rezim

Klasicky rezim AFC

Viz obréazek 4-3. Rezim AFC pouzijte k nastaveni mezi vystupu pA. V rezimu
AFC je vychozi hodnota kV automaticky 100 kV. Kdyz proudovy vystup
stoupne, klesne kV vystup a elektrostatické nabijeni. Cim blize se pistole
priblizi k lakovanému dilu, tim vySSsi je proudovy odbér.

1. Stisknutim tlacitka STD/AFC pfepnete mezi STD a AFC. LED dioda AFC
sviti, kdyz je vybran rezim AFC.

2. Stisknutim tlacitka Zobrazit pfepnéte zobrazeni mezi kV a pA.
Vyberte nA, potom stisknutim tlacitka + nebo - vyberte pozadovanou
nastavenou hodnotu pA. Cim déle podrzite tladitko stisknuté, tim rychleji
se bude &islo ménit.

Platny rozsah pro AFC je 5-100 pA.

Nastaveni pritoku prasku

Ridici jednotka méni mnoZstvi pritokového a rozpragovaciho vzduchu do
praskového Cerpadla s difuzérem v zavislosti na nastaveni. Pritokovy
vzduch reguluje mnozstvi a rychlost prasku; rozpradovaci vzduch zfeduje
proud prasku a zvySuje rychlost. Protoze se hodnoty proudu vzduchu
prabézné sleduji a reguluji, mirna vysokofrekvenéni pulzace ve vzduchovém
potrubi je normalni.

Jsou k dispozici dva rezimy vzduchového ovladani ¢erpadia:

Chytry proud - To je vychozi rezim z vyroby. V tomto rezimu nastavujete
Celkovy proud a % pratokového vzduchu. Pokud snizite % pratokového
vzduchu, tlak pritokového vzduchu poklesne, ale tlak rozprasovaciho
vzduchu stoupne; vysledkem je, Ze rychlost prasku zlstane stejna. LED
dioda Chytrého proudu sviti, kdyZ je Fidici jednotka nakonfigurovana pro
rezim chytrého proudu.

Klasicky proud - To je tradi¢ni metoda nastaveni proudu a rychlosti prasku.
V tomto rezimu nastavujete prdtokovy a rozprasovaci vzduch samostatné

a ru€né je vyvazujete, abyste dosahli optimalnich vysledkd. Kdyz je fidici
jednotka nakonfigurovana na rezim klasického proudu, LED dioda chytrého
proudu nesviti.

© 2018 Nordson Corporation
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POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezimd a pokyny ke konfiguraci
naleznete na strané 3-16.

—
ﬁ % pratokového vzduchu nebo pratokovy vzduch
o §p

Celkovy proud nebo rozpraSovaci vzduch

Obrazek 4-4  Panely pro nastaveni proudu

Nastaveni rezimu chytrého proudu

nastaveni pratoku prasku (% pratokového vzduchu).

- nastaveni rychlosti prasku (celkového proudu).

V obou pfipadech jsou hodnoty mozného nastaveni 0-99% maximalniho
vystupu. Stisknutim tlacitek + a - zadejte pozadovanou nastavenou hodnotu.
Cim déle podrzite tladitko stisknuté, tim rychleji se bude &islo ménit.

Pfi vybéru nastaveni pro chytry proud zadejte nejprve nastavenou hodnotu
pro Celkovy proud, abyste dosahli pozadované velikosti stopy a rychlosti,
potom uréenim nastavené hodnoty pro % Pratokového vzduchu zadejte
pozadovany prutok prasku.

P¥i pfivadéném tlaku 7 bar (100 psi):

Nastaveni | Nastaveni Tlak pritokového Tlak rozprasovaciho
celkového | pritokovéh vzduchu vzduchu
proudu % | o vzduchu bar (psi) bar (psi)
%
50 50 1,7 (25) 1,7 (25)
50 25 0,86 (125) 2,6 (375)

P/N 7580171_16
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Nastaveni rezimu chytrého proudu (pokr,)

Jinymi slovy,

Jestlize Celkovy proud = 50 %, Priitokovy vzduch = 50 %, pak
Pratokovy vzduch = 1,7 bar (25 psi) nebo 1/2 z 3,4 bar (50 psi) a
RozpraSovaci vzduch = 1,7 bar (25 psi) nebo 1/2 z 3,4 bar (50 psi).

Jestlize Celkovy proud = 50 %, Priitokovy vzduch = 25 %, pak
Pratokovy vzduch = 0,86 bar (12,5) psi nebo 1/4 z 3,4 bar (50 psi) a
RozpraSovaci vzduch = 2,6 bar (37,5 psi) nebo 3/4 z 3,4 bar (50 psi).

POZNAMKA: Pokud je Celkovy proud nebo % pritokového vzduch
nastaveno na 0%, potom fidici jednotka nebude vypoustét zadny vzduch,
kdyz bude zapnuta a prasek nebude ¢erpan.

Rychlost prasku je nepfimo umérna ucinnosti pfenosu, ¢im vyssi je rychlost,

rychlejsi opotfebeni ¢asti pfichazejicich do styku s praskem.

Nasledujici tabulku mizete pouzit jako vychozi bod pro provedeni zmén

v objemu nebo rychlosti prasku podle potfeby. Data v této tabulce byla
ziskana pfi pouziti praskové trubice o vnitinim prdméru 11 mm a délce cca
6 metr(i a typického bilého epoxidového prasku. Pro vy$si vykony pouzijte
praskovou trubici s vnitfnim prdmeérem 12,7 mm. Hodnoty vystupu prasku
v g/min jsou obvyklé, va$e vysledky se mohou lisit.

Nastaveni % celkového | 20 40 60 80 100
vzduchu p
Nastaveni % Vystup prasku v g/min.
pritokového vzduchu ¥
20 45 26 20 27 45

40 79 128 105 138 100

60| 118 176 215 220 235

80| 168 240 288 300 318

100 | 168 284 375 408 430

Nastaveni rezimu klasickeho proudu

Abyste mohli pouzivat rezim klasického proudu, musi byt pro néj fidici
jednotka nakonfigurovana. Seznam vychozich nastaveni rezimud a pokyny ke
konfiguraci naleznete na strané 3-16.

V obou pfipadech jsou hodnoty mozného nastaveni 0-99% maximalniho

tlaku vzduchu. Stisknutim tlacitek + a - zadejte pozadovanou nastavenou
hodnotu. Cim déle podrzite tlagitko stisknuté, tim rychleji se bude &islo ménit.

nastavi tlak pratokového vzduchu

nastavi tlak rozprasovaciho vzduchu.

P¥i pfivadéném tlaku 7 bar (100 psi):

Nastaveni Nastaveni Tlak pritokového Tlak rozprasovaciho
proudu % | rozprasovani vzduchu vzduchu
% bar (psi) bar (psi)
25 25 1,7 (25) 1,7 (25)
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
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Jinymi slovy,

Jestlize Pratokovy vzduch = 25 %, Rozprasovaci vzduch = 25 %, pak
Pratokovy vzduch = 1,7 bar (25 psi), Rozprasovaci vzduch = 1,7 bar (25 psi).

Jestlize Pratokovy vzduch = 40 %, Rozprasovaci vzduch = 10 %, pak
Pratokovy vzduch = 2,7 bar (40 psi), Rozprasovaci vzduch = 0,689 bar
(10 psi).

Obvyklé hodnoty pro priitokovy a rozpraSovaci vzduch najdete v navodé ke
svému Cerpadlu.

Pouziti strikaci pistole
Strikani prasku zacne, kdyz stisknete stfikaci spoust.
Chcete-li stfikaci pistoli progistit, uvolnéte stfikaci spoust a stisknéte Cistici
spoust. Pokud pouzivate vibraéni krabicovy podavaé, bude pfivod

fluidizaéniho vzduchu v prabéhu ¢isténi pistole vypnut. Na displeji proudu se
zobrazi P.

Spoust —>
cisténi

Spoust
stiikani

Obrazek 4-5  Ovladaci prvky pistole

Pouziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustale oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni
nehromadil prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky se
zapnutim a vypnutim pistole.

Kazdodenni provoz

Spustéenr
1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte napajeni systému a pfivod vzduchu do systému.
Nasadte krabici s praSkem nebo zasobnik naplnény pradkem na vozik.

* Krabice: Spustte sbérnou trubici do prasku, omotejte plastovy pytel
kolem shérné trubice a zajistéte ho ovijeci paskou.

e Zasobnik: Pfipojte zemnici kabel zasobniku a fluidiza¢ni vzduch.
Namontuijte ¢erpadlo na sbérnou trubici nebo pfipojte vzduchovou
trubici k ¢erpadlu.

4. Ujistéte se, zZe stfikaci pistole neni zapnutd, a zapnéte napajeni fidici
jednotky. Displeje a ikony na rozhrani fidici jednotky by se mély rozsvitit.

P/N 75801 71_16 © 2018 Nordson Corporation
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Spusténi pokr,)

cisteni

POZNAMKA: Pokud by byla stiikaci pistole zapnuta pfi zapinani fidici
jednotky, nastal by chybovy stav a LED dioda spousté by zacala rychle
blikat. Chybovy stav odstranite, kdyZ uvolnite spoust a stisknutim tlacitka
Vypnout/zapnout pfevedete fidici jednotku do rezimu spanku, potom ji
stisknutim stejného tlacitka opét probudite.

5. Nasméruijte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust, aby zacal prasek
stfikat.

6. Sefidte tlak fluidizaéniho vzduchu, pokud je to nutné, pomoci jehlového
ventilu na zadnim panelu fidici jednotky:

* Krabicovy podavaé: Fluidiza¢ni vzduch se zapne, pouze kdyz je
pistole zapnuta. Proud vzduchu by mél pravé fluidizovat prasek okolo
sbérné trubice. Pradek by nemél divoce vfit nebo vystfikovat
z krabice.

* Nasypny zasobnik: Fluidiza¢ni vzduch je zapnuty neustale, kdyz je
zapnuta fidici jednotka. PraSek by mél lehce viit, bez jakychkoliv
vytryska.

7. Sefidte fidici jednotku tak, abyste dosahli pozadované struktury nastfiku

a prutoku prasku.

Na rozhrani fidici jednotky se zobrazuje skute€ny vystup kV nebo pA, kdyz
pistole stfika, a nastavené hodnoty, kdyz je pistole vypnuta. Na displejich
pratoku vzduchu se vzdy zobrazuji nastavené hodnoty.

Pfi pocéateénim spusténi: Kdyz je pistole zapnutd, vzduch je nastaveny na
nulu a pred pistoli nejsou Zadné dily, zaznamenejte pA vystup pro kazdou
pistoli v systému. Sledujte vystup uA denné za stejnych podminek.
Vyznamné zvy&eni nA vystupu znadi pravdépodobny zkrat odporniku pistole.
Vyznamné snizeni znamena, ze odpornik nebo nasobi¢ napéti potfebuiji
servis.

Kdyz je &istici vzduch zapnuty, je elektrostatické napéti a vzduch do ¢erpadla
vypnuty a na displeji proudu se zobrazuje symbol P.

Pistoli pravidelné Cistéte, abyste udrzeli drahu prasku uvnitf pistole Cistou.
Potfebna délka a ¢etnost CiSténi zavisi na konkrétni aplikaci a prasku.

POZNAMKA: Cistici vzduch &isti pouze drahu prasku ve sttikaci pistoli.
Chcete-li vycistit pfivodni hadici praSku, odpojte ji od Cerpadla a od pistole,
umistéte jeji konec, na kterém byva pistole, do kabiny a profouknéte ji ze
strany ¢erpadla stlacenym vzduchem.

© 2018 Nordson Corporation
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Instalace krabice s praskem

POZNAMKA: St vibratoru unese krabici s max. 25 kg prasku.

1. Viz obrazek 4-6. Zvednéte sbérnou trubici a otodéte drzak trubice doll
a pod sbérnou trubici, aby zlstala na svém misté v ramenu.

|~ Rameno sbé&rmé trubice

/

Sbérna trubice

Drzék trubice

Obréazek 4-6  Pouziti drzaku sbérné trubice
2. Polozte krabici s praskem na st vibratoru.

3. Otevrete krabici a plastikovy pytel obsahujici praskovy natér. Pretahnéte
okraj pytle pfes chlopné oteviené krabice, aby neprekazely.

POZNAMKA: Nezatladujte konec sb&rné trubice do pragku. Vibrace
a gravitace zpUsobi, Ze se sbérna trubice ponofi do prasku sama.

4. Otocte drzak nahoru zpod sbérné trubice a zasurite trubici dol( do
prasku.

5. Aby nedoslo k nahodnému vysypani praSku, omotejte plastovy pytel
kolem sbérné trubice a volné ho zavaZte.

Pouziti vibracniho krabicoveho podavace

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro vibraéni systém podavani, je
mozné ovladat relé vibra¢niho krabicového podavace. Relé na motoru
vibratoru se sepne, jakmile je zapnuta stfikaci pistole.

Kdyz je stfikaci pistole vypnuta, zlistava motoru vibratoru jesté zapnuty, a to
po nastavitelny ¢asovy interval. Tato prodleva brani ¢astému
zapinani/vypinani motoru pfi kazdém stisknuti a uvolnéni spousté pistole

a prodluzuje zZivotnost motoru. Standardné je nastavena prodleva 30 sekund.

Motor vibratoru je také mozné nastavit na souvisly provoz. Pokud je takto
nastaven, spustite ho stisknutim a uvolnénim spousté stfikaci pistole. Pro
vypnuti motoru stisknéte tlac¢itko Zapnout/vypnout nebo vypnéte napajeni
fidici jednotky.

Chcete-li nakonfigurovat systém pro vibraéni krabicovy podavag, zmérite
délku prodlevy VBF nebo nastavte motor vibratoru na souvisly provoz, viz
strana 3-16.
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Vymeéna plochych trysek

prepnéte fidici jednotku do reZzimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynd miize mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

f VAROVANI: Pied provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody v sestavé elektrody byl zkonstruovan
pro optimalni ¢isténi pfi zméné barvy na systémech pouzivajicich ploché
stfikaci trysky. S timto zkosenym drzakem elektrody neni mozné pouzit
konické usmérriovace.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlac¢itka Zapnout/vypnout pfepnéte
fidici jednotku do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci
pistole.

2. Viz obrazek 4-7. Odsroubujte matici trysky proti sméru hodinovych
ruciek.
3. Stahnéte plochou trysku ze sestavy elekirody.

POZNAMKA: Nasadte zpét sestavu elektrody, pokud se vysune z vystupni
trubice prasku.

4. Nasadte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. Neohnéte drat elektrody.

5. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych ruci¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.

6. Stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout probudte fidici jednotku.

POZNAMKA: P¥i &isténi trysek pouzijte Doporuceny postup cisténi pro
soucasti prichdzejici do styku s praskemna strané 4-14.

S

-~ @@
/

Matice trysky Plocha tryska Sestava elektrody

Obrazek 4-7 Vyména ploché stfikaci trysky
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Vyména konickych trysek a usmérriovacu

/N

Drzak elektrody pro
koénickou trysku

VAROVANI: Pied provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,
prepnéte fidici jednotku do reZzimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynd miiZze mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

POZNAMKA: Sestava elektrody dodavana s pistoli je vybavena zkosenym
drzakem elektrody, na néjz nelze nasadit konicky usmérfiovag, a je nutné jej
pred pouzitim konické trysky a usmérriovace vyménit. Pfitéto prestavbé
postupujte podle pokynl v sadé kénické trysky dodavané s pistoli.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlac¢itka Zapnout/vypnout pfepnéte
fidici jednotku do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci
pistole.

2. Viz obrazek 4-8. Lehce stahnéte usmérfiovac ze sestavy elektrody.
Pokud ménite pouze usmérfiova¢, nasadte novy na sestavu elektrody,
davejte pozor, abyste neohnuli drat elektrody.

3. Chcete-li vymeénit celou trysku, odSroubujte matici trysky proti sméru
hodinovych ruci¢ek.

4. Stahnéte kodnickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Nasadte zpét sestavu elektrody, pokud se vysune z vystupni
trubice prasku.

5. Nasadte novou kénickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do
sestavy elektrody.

6. NasSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych rucic¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.

7. Nasadte novy usmérfiova¢ na sestavu elektrody. Neohnéte vodic
elektrody.

8. Stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout probudte fidici jednotku.

POZNAMKA: P¥i &isténi trysek pouzijte Doporuceny postup cisténi pro
soucdsti prichdzejicl do styku s prdskemna strané 4-14.

Sestava
Usmériovad Matice trysky elektrody  Tryska

Obrazek 4-8 Vymeéna konickeé trysky
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Montaz volitelné sady regulatoru struktury

Volitelnou sadu regulatoru struktury s integrovanou kénickou tryskou je
mozné nainstalovat namisto standardni ploché trysky nebo konické trysky.

POZNAMKA: Usmériiovade nejsou soudasti sady regulatoru struktury, musi
se objednavat samostatné. Usmérriova¢ 38 mm nem(ze byt s touto sadou
pouzit.

1.

Demontujte usmérfiovag, matici trysky a konickou trysku nebo matici
trysky a plochou trysku.

Ofouknéte sestavu elektrody.

3. Viz obrazek 4-9. Nasad'te integrovanou kénickou trysky na sestavu

4.

elektrody a nasroubujte matici trysky po sméru hodinovych ruci¢ek
a utdhnéte ji pouze prsty

Namontujte usmérfiova¢ 16, 19 nebo 26 mm na drZ2ék elektrody.

POZNAMKA: P¥i &isténi regulatoru struktury pouzijte Doporuceny postup
cisténi pro soucdsti prichdzejici do styku s praskemna strané 4-14.

Sestava
elektrody

Sada regulatoru
struktury

Drzak elektrody

Usmérriovaé

Obrazek 4-9 Instalace sady regulatoru struktury

Vypnuti

—

. Vycistéte stfikaci pistoli stisknutim tlacitka isténi, az z pistole nebude

vychazet zadny prasek.

Stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout vypnéte stfikaci pistoli a pfepnéte
fidici jednotku do reZzimu spanku.

3. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

Pokud systém vypinate na noc nebo na delSi dobu, odpojte napajeni
fidici jednotky.

Provedte kroky popsané v ¢asti KaZdodenni udrzba na strané 4-14.

© 2018 Nordson Corporation
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Udrzba

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich tkont vypnéte fidici jednotku
a odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynd mlze vést ke zranéni
osob.

Doporuceny postup cisténi pro soucasti prichazejicr do styku

s prdaskem

Nordson Corporation doporucuje, abyste pouzivali ultrazvukovou pracku
a Cistici emulzi Oakite® BetaSolv pro Cisténi trysek stfikacich pistoli
a soucasti na draze prasku.

POZNAMKA: Neponotuijte sestavu elektrody do rozpoustédla. Neni mozné
ji rozebrat; Cistici roztok a oplachovaci voda by tedy z(listaly uvnitf sestavy.

1. Naplnite ultrazvukovou pracku prostfedkem BetaSolv nebo ekvivalentni
Cistici emulzi o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte ¢asti, které maiji byt vycistény, z pistole. Demontujte
O-krouzky. Ofouknéte ¢asti stla¢enym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s &isticim
roztokem.

3. Umistéte ¢asti do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet, dokud vSechny
¢éasti nebudou Cisté a prosté vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny ¢asti Cistou vodou a pfed opé&tovnym smontovani
pistole je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poskozené
vymeérite.

POZNAMKA: NepouZiveijte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvofily
Skrabance nebo ryhy na hladkych povrsich soucasti pfichazejicich do styku
s praSkem. Na Skrabancich by dochazelo k ndrazovému nataveni.

P/N 7580171_16
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Udrzba
Pfed provedenim téchto postupll provedte vS§echny ukony uvedené v ¢asti
Wypnuti.
Soucast Postup
Cerpadlo 1. Odpojte vzduchové hadice Cerpadla a sejméte Cerpadlo ze sbérné trubice.
(denné)

2. Rozeberte ¢erpadlo a vycistéte vSechny soucasti pomoci stla¢eného vzduchu pod
nizkym tlakem. Pokud na soucastech pozorujete znamky nataveni, pouzijte k jejich
odstranéni Doporucéeny postup Cisténi pro soucasti pfichazejici do styku s praskem.

3. Veskereé opotiebené nebo poskozené dily vyménte.
BlizSi pokyny a nahradni dily naleznete v navodu k praskovému &erpadlu Encore.

Stiikaci pistole
(denng)

1. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a procistéte stfikaci pistoli.

2. Vypnéte pfivod vzduchu a napdjeni do systému.

3. Odpojte nastavec praskoveé hadice a profouknéte drahu prasku ve stfikaci pistoli.
4

Odpojte praskovou hadici u ¢erpadla. Polozte konec hadice, na kterém byva pistole,
do kabiny a profouknéte hadici ze strany erpadla.

5. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vycistéte je stlaenym vzduchem pod nizkym
tlakem a Cistym hadrem. Pokud na soucastech trysky pozorujete znamky nataveni,
vycistéte je pomoci Doporuceného postupu cisténi pro soucdsti prichdzejici do styku
s prdskem na strané 4-14. Zkontrolujte opotfebeni dilll a v pfipadé potfeby provedte
jejich vyménu.

6. Ocistéte povrch Cela pistole (v misté upevnéni sestavy elekirody) nizkotlakym
tlakovym vzduchem a ¢istym hadrem.

7. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Sbérna trubice

Odpoijte trubici fluidizaéniho vzduchu. Vytahnéte sbérnou trubici z krabice s praskem

vibraéniho a presunte ji do kabiny. Ofouknéte zbyly praSek ze vSech vnéjSich a vnitfnich povrchi
krabicového pomoci stlaceného vzduchu pod nizkym tlakem.

podavace

(dennég)

Ridici Ofouknéte vozik a fidici jednotkou vzduchovou pistoli. Cistym hadrem ottete prasek
jednotka z fidici jednotky.

(denng)

Vzduchovy filir | Zkontrolujte vzduchovy filtr systému. Vyprazdnéte filir a podle potfeby vymeérite viozku
systému filtru. Cislo dilu pro nahradni vlozku filtru naleznete v ¢asti Nahradni dily.

(periodicky)

Uzemnéni Denné: Ujistéte se, ze je systém pevné pfipojen ke skute€nému uzemnéni, nez zacnete
systému stfikat prasek.

Pravidelné: Zkontrolujte vSechny zemnici spoje.

© 2018 Nordson Corporation
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Odstrariovani probléma  5-1

A\
A\

Cést 5
Odstranovani problémdi

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo stfikaci pistoli
vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzavfete pfivod
stlaceného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokyn(i mlze vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbé&zné;jsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyfesit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, kontaktujte technickou podporu Nordson na tel. isle (800)
433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Poruchy ridici jednotky

Problém

Mozna pri¢ina Napravna opatreni

1. LED dioda spousté
blika, pistole nestfika

Pistole byla zapnuta, kdyz se fidici | Uvolnéte spoust. Stisknutim tlacitka
jednotka zapinala nebo probouzela | Vypnout/zapnout pfevedte fidici
jednotku do rezimu spanku, potom ji
stisknutim stejného tlacitka opét

probudte.
Zkratovany spoustéci spina¢ nebo | Zkontrolujte kabel pistole a spoustéci
kabel spinac.
2. Displej KV/uA blika, Pistole je zkratovana Zkontrolujte kabel pistole,
pfi zapnuti pistole prodluzovaci kabel a pfivod praSku do
zadny vystup KV. pistole.

© 2018 Nordson Corporation
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Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfi¢ina

Napravna opatieni

1. Nepravidelny
vzor, nestaly
nebo
nedostatec¢ny
proud prasku

Je ucpana stfikaci pistole,
praskova hadice nebo ¢erpadlo

1. Vycistéte stfikaci pistoli. Demontujte
a vycistéte sestavu trysky a elektrody.

2. Odpojte praskovou hadici od stfikaci

pistole. Profouknéte stfikaci pistoli
vzduchovou pistoli.

3. Odpojte praskovou hadici od ¢erpadla
a pistole profouknéte ji. Pokud je hadice
ucpand praskem, vymerite ji.

Rozeberte ¢erpadlo a vycistéte ho.
Rozeberte stfikaci pistoli. Demontujte
a vycistéte vstupni a vystupni trubice

a koleno. Podle potfeby soucasti
vymeénite.

Opotfebovana tryska, usmérniovac
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu néstfiku

Demontujte a vycCistéte sestavu trysky,
usmériovace a elektrody. Opotiebené dily
vymeérite.

Pokud je problémem nadmérné opotiebeni
nebo natavovani, snizte proud pratokového
a rozprasovaciho vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte zdroj pradku, vzduchové filtry
a suSicku. Pokud je zdroj prasku znecistén,
vymérnite ho.

Nizky tlak rozprasovaciho nebo
pritokového vzduchu

Zvyste pratok rozprasovaciho anebo
pritokového vzduchu.

Nespravné vifeni pradku
v nasypném zasobniku

Zvyéte tlak fluidizaéniho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite prasek
z nasypného zasobniku. Vycistéte nebo
vymeénite fluidizani desku, pokud je
znecisténa.

2. Vynechavky ve
strukture prasku

Opotrebena tryska nebo
usmérfovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo
usmérfiovac. Opotfebené dily vymérite.

Ucpana sestava elektrody nebo
draha prasku

Demontujte a vycistéte sestavu elektrody.
Demontujte a podle potieby vycCistéte drahu
prasku ve stfikaci pistoli (vstupni trubice,
koleno, vystupni trubice).

Pokracovani...
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Problém

Mozna pri¢ina

Napravna opatfreni

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody.
Vycistéte elektrodu a zkontrolujte, zda na ni
nejsou stopy uhliku nebo poskozeni.
Zkontrolujte odpor elektrody, jak je
popsano na strané 5-7. Pokud je sestava
elektrody v pofadku, demontujte napajeci
zdroj pistole a zkontrolujte jeho odpor, jak
je popsano na strané 5-7.

Nedostate¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky

a hacky na dily, zda na nich neni usazeny
prasek. Odpor mezi dily a zemi musi byt

1 megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech
améné.

4. Zadny kV vystup
ze strikaci
pistole (kV=0),
prasek stiika

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole popsané na strané 5-8.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vymeénite kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovan

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zadroje, jak je popsana na strané 5-6.

5. Zadny kV vystup
ze strikaci
pistole
(KA = 0), prasek
strika.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napdjeciho
Zdroje, jak je popsana na strané 5-6.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-8.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vymérnte kabel.

6. Zadny kV vystup
a zadny vystup
prasku

Nespravné funguijici spinac
spousté nebo kabel

Zkontrolujte LED diodu spousté na rozhrani
fidici jednotky. Pokud dioda LED nesviti,
zkontrolujte zapojeni spinace ke kabelu
pistole.

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-8. Pokud
jsou kabel i spoje dobré, vymérnte spinac.

Ridici jednotka je nakonfigurovana
na automaticky provoz

Vypnéte a zapnéte napajeni fidici jednotky.
Pokud se na displeji kV/uA objevi symbol
A, demontujte hlavni Fidici desku a
presurite propojku JP1 do polohy Manual.

7. Hromadéni
prasku na Spiéce
elektrody

Nedostate¢ny proud pistolového
vzduchu kvuli nizkému vstupnimu
tlaku nebo ucpani otvoru
rozdélovace

Zkontroluijte tlak pfivadéného vzduchu.
Demontuijte pfipojku pistolového vzduchu
a zkontrolujte otvor rozdélovace, zda neni
ucpany. Velikost otvoru je 0,25-0,3 mm.
Vycistéte ho vhodnym nastrojem.

Pokracovani...
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B5-4 Odstranovani probléml

nebo zalomeny pfivod vzduchu

Problém Mozna pri¢ina Napravna opatfreni
8. Zadny éistici Zavada na spinaci spousté stfikaci | Pokud se na rozhrani fidici jednotky
vzduch pfi pistole nebo kabelu nebo na nezobrazuje symbol P, kdyzZ je spina¢
stisknuti tla¢itka | elektromagnetickém ventilu éisténi | ¢isténi stisknuty, mize byt vadny spinaé
cisténi rozvadéce fidici jednotky; Zadny spoustéc pistole.

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-8. Pokud je
kabel v pofadku, vyménte spina¢ spousté.
Pokud se na rozhrani zobrazuje symbol P,
kdyz je spina¢ &isténi stisknuty, zkontrolujte
trubici Cisticiho vzduchu

a elektromagneticky ventil Cisténi
rozvadéce.

9. Slaby proud
prasku nebo
kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak pfivadéného vzduchu musi byt vy$si
nez 4,1 bar (60 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu
nebo plny zasobnik filtru - Fidici
jednotka kontaminovana vodou

Demontujte zasobnik filtru a vylijte
vodu/necistoty. Podle potfeby vyménte
vlozZku filtru. Systém vy istéte, podle
potfeby vymérite sou¢asti.

Ucpany ventilu pratokového
vzduchu

Demontujte ventil a zkontrolujte prlichody
v rozdélovaci. Pokud je rozdélovac Cisty,
vymeéiite ventil.

Vzduchova trubice pfelomena
nebo ucpana

Zkontroluijte trubice pratokového
a rozprasovaciho vzduchu, zda nejsou
prelomené.

Opotfebené hrdlo erpadla

Vyménite hrdlo erpadlo.

Cerpadlo neni spravné sestavené

Zkontrolujte Cerpadlo.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel (jednotky
VBF).

Vibraéni krabicovy podava¢ neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Ujistéte se, ze fidici jednotka je
nakonfigurovana pro systém VBF. Viz
postup v Casti Mastaveni.

P¥ilis mnoho fluidiza¢niho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven pfilis
vysoko, je pomér prasku ke vzduchu pfilis
nizky.

P¥ilis malo fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven pfilis
nizko, ¢erpadlo nepracuje s maximalni
ucinnosti.

Praskova hadice ucpana nebo
prelomena

Zkontrolujte, zda hadice nejsou pfelomené,
proplachnéte je stlaenym vzduchem.

Praskova hadice je pfili§ dlouha
nebo jeji primér je pfilis maly

Systém se dodava s hadici o vnitfnim
praméru 11 mm a délce cca 7,5 metru.
Potfebujete-li pouzit delsi hadici, pouzijte
hadici o vnitfnim priiméru 1/2 palce. Podle
potfeby hadici zkratte.

Ucpana draha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici, koleno,
vystupni trubici a drzak elektrody, zda na
nich nejsou znamky narazoveého nataveni
nebo nedistoty. Podle potieby vycistéte
stlaenym vzduchem.

Zameéneéné pripojeni trubic
pratokového a rozprasovaciho
vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic pritokového
a rozprasovaciho vzduchu a popfipadé
prehodte.

Pokracovani...
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Odstrafiovani problémd  5-5

Problém Mozna pri¢ina Napravna opatfreni
10. Vibrator se Ridici jednotka je nakonfigurovana | Ujistéte se, Ze fidici jednotka je
nezapina pro systém se zasobnikem nakonfigurovand pro systém VBF. Viz
a nevypina Konfigurace v ¢asti Nastaveni.

soucasné se

spousti pistole

11. Systém VBF -
fluidizaéni
vzduch je

zapnuty, kdyz je
pistole vypnuta

Ridici jednotka je nakonfigurovana
pro systém se zasobnikem

Ujistéte se, ze fidici jednotka je
nakonfigurovana pro systém VBF. Viz
Konfigurace v ¢asti Nastaveni.

12. Zadné kV pfi

spusténi pistole,

proud prasku

Hodnota kV je nastavena na nulu

Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

v poradku
13. Zadny proud Pratokovy vzduch nebo celkovy Zménte nastaveni na nenulové hodnoty.
prasku pfri proud nastaven na nulu

spusténi pistole,

kV v poradku

Pfivodni vzduch vypnuty

Ujistéte se, Ze je do fidici jednotky pfivadén
vzduch.

14. Na klavesnici po

stisknuti

nefunguje vice

nez jedno
tlacitko.

Pfipojka Flex mezi klavesnici
a hlavni deskou neni spravné
usazena.

Povolte a znovu usadte ohebny obvod na
hlavni desce a ovéfte, ze je kabel Flex
zcela zasunuty do konektoru.

Ohebny obvod povolite jemnym vytazenim
Cerné listy na konektoru kabelu smérem od
bilého konektoru. Tak budete moci upravit
kabel Flex a spravné jej usadit. Kabel je
nutné zasunout za vyznaéenou bilou ¢aru
smeérem ke konci kabelu.

Cernou listu zajistéte vtladenim do bilého
konektoru.

© 2018 Nordson Corporation
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B5-6 Odstranovani probléml

Zkouska odporu napajeciho zdroje strikaci pistole

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napdjeciho zdroje, a to mezi
svorkou zpétné vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na pfedni strané.
Odpor musi byt v rozmezi 225-335 megaohm(l. Pokud naméfite nekonec¢no,
vyménte méfici sondy. Pokud je odpor mimo tento rozsah, vymérite napajeci
zdroj.

POZNAMKA: Pusobi zde nékolik proménnych, které mohou ovliviiovat
naméfené hodnoty megaohmu na Vasem megaohmmetru (teplota a méfici
napéti). Pokud se vystupni napéti megaohmmetru lisi od nastaveni 500 VDC,
bude to mit pfimy vliv na pfesnost méfeni. Méfeni by se také mélo provadét
pfi teploté 22 °C nebo 72 °F. Ponechte nasobici ¢as na ochlazeni na
pokojovou teplotu, aby bylo mozné vysledky zopakovat.

225-335 megaohmtl pfi 500 VDC
J2-1 (CERVENY)
0sC

J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-2 (CERNY)
SPOLECNE

Obrazek 5-10 Zkou$ka odporu napajeciho zdroje
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Odstrariovani probléma  5-7

Méreni odporu elekirody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovym krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by
mél byt v rozmezi 19-21 megaohma. Pokud neni hodnota odporu v tomto
rozsahu, vymérite sestavu elektrody.

19-21 Megaohmu

Obréazek 5-11 Méfeni odporu elektrody

© 2018 Nordson Corporation
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5-8 Odstranovani probléml

Zkousky prachodnosti kabelu pistole

Zkontrolujte nasleduijici prdchodnosti:

DO SPINACE SPOUSTE

DO NAPAJECIHO ZDROJE

J3 (CELNI POHLED)

35
(MODRY)

J3-4
(BILY)

) Jo-2  (CERVENY)

e J1-1aJd3-2
e Ji1-2aJ2-2,J3-5
e J1-3aJ2-1
e Jl-4aJ3-4
e Ji1-5aJ2-3
* J1-6 a J3-8, zemnici svorka
N .
ot A MODRY _ o Nezapojenq y3-1
J1.q 5 CISTENI [ AY | [ oranzovy | BiLY TRIGGER, | ,
T2 SPOLEGNE [ ! | cerny [ MoDRY +12V COM ).
J1.3 >-0SC ‘ CERVENY L ORANZOVY CISTENI a2
1.4 »TRIGGER | BILY ZELENY GND 1. 4
1o ZPETNOVAZEBNIY | \ ZLUTY ( [ L
J1-6 > GND | [ zeEny CERVENY 0SC (4
— ‘ ( ( CeERnY SPOLECNE .
KONEC RIDICi JEDNOTKY _ (_ZLUTY ZPETNOVAZEBNI 123
(CELNi POHLED) OPLETENI ) [ )
ZELENY ZEME KABELU 70
K ZEMNICIMU KONTAKTU PISTOLE
J1 (CELNi POHLED)
J1-2
(CERNY | .
A MODRY) (Nezapojeno)
Ji-1 J1-3 ) 32
(ORANZOVY, (CERVENY) (ORANZOVY)
J3-3,
(ZELENY)
J1-6 J1-4 (ZLUTY]
(ZELENY) (BILY)

Ji1-5
(ZLUTY)

Obréazek 5-12

Zapojeni kabelu pistole

(CERNY)
J2 (CELNi POHLED)

KONEKTOR ZDROJE NAPAJENI
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Opravy  6-1

Cast 6
Opravy
f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Oprava strikaci pistole

POZNAMKA: V$echna &isla polozek na ilustracich k opravam pistole jsou
stejna jako Cisla polozek v seznamu soucasti stfikaci pistole.

Vyména napdjeciho zdroje a drahy prasku

Rozmontovani pistole

1. Viz obrazek 6-1. Demontujte matici trysky, trysku a sestavu elektrody (1,
2, 3).

Demontuijte Srouby (11, 12) a hacek, kryt a plast (8, 9, 10).

3. Vytahnéte kabelovy svazek napajeciho zdroje z pfepazky, potom vilozte
plochy Sroubovak do prohlubné v konektoru svazku a uvolnéte zapadku.
Odpojte kabel pistole od kabelového svazku napajeciho zdroje.

Dt

/4

12

3

Konektory napajeciho zdroje

—_

0
PFipojky pro spoust

Obréazek 6-1 Rozmontovani pistole

1. Matice trysky 8. Kryt 11. Sroub M3 x 30
2. Tryska 9. Plast 12. Sroub M3 x 20
3. Sestava elektrody 10. Hacek
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6-2 Opravy

Demontaz pistole (po4r.)

4. Viz obrazek 6-2. Demontuijte ¢erny nylonovy Sroub (22) z télesa pistole.

5. Uchopte rukojet do jedné ruky a téleso pistole do druhé. Zatla¢te palce
na obou rukou k sobé a souc¢asnym tazenim v opacnych smérech

oddélte téleso pistole od rukojeti. Trubice pistolového vzduchu brani
uplnému oddéleni, nechejte ji pfipojenou, pokud ji nepotfebujete vymenit.

Obrazek 6-2  Demontaz télesa pistole z rukojeti

Vyména napajeciho zdroje
POZNAMKA: Pokud vymériujete drahu pragku, tento postup preskodte.
1. Vysuiite napajeci zdroj (5) z télesa pistole.

2. Zkontrolujte t€snéni (6) na zadni strané prepazky (7). Vymérnite ji, pokud
je poskozena. Tésnéni je pfilepené k pfepazce pomoci lepidla citlivého
na tlak.

Obréazek 6-3  Demontaz napajeciho zdroje z télesa pistole

3. Nasurite novy napajeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici zebra
v télese pistole musite nasunout mezi zvednuté drazky v horni ¢asti
napajeciho zdroje.
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Opravy 6-3

4. Zatlacte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, ze kontaktni hrot
napajeciho zdroje je pevné usazen na mosazném kontaktu uvnitf télesa
pistole.

5. Protahnéte konektor kabelového svazku napajeciho zdroje pfes horni
otvor v pfepazce.

Vyména drahy prasku

POZNAMKA: Tyto kroky preskodte, pokud nevyménujete drahu prasku.
Pfejdéte na stranu 6-4 a znovu smontujte stfikaci pistoli.

1. Viz obrazek 6-4. Demontujte koleno (18) ze vstupni trubice (25).

2. Demontujte dva Srouby M3 x 20 (12) ze zakladny rukojeti (27). Vytahnéte
zakladnu z rukojeti, oto¢te spodni ¢ast zemnici podlozky (15) nahoru
a ven z rukojeti, potom ji vyjméte. Zemnici vodi¢ nechejte pfipojeny
k zemnici podlozce.

3. Zatlacte vstupni trubici (25) nahoru a ven ze zakladny, potom pfesunte
zakladnu mimo a vytdhnéte vstupni trubici z rukojeti.

Zatlacte vystupni trubici (4) z pfedni ¢asti télesa pistole (13).

Ofouknéte vstupni trubici, vystupni trubici a koleno; vymérite je, pokud
jsou jejich vnitfni povrchy opotfebené nebo pokryté pfipe¢enym praskem.
Pokud pouzivate trubice opakovang, ujistéte se, ze O-krouzky jsou
neposkozené.

Obrazek 6-4  Vyména drahy prasku

4. Vystupni trubice 14. Trubice pistolového vzduchu 24. Rukojet
12. Srouby M3 x 20 15. Zemnici podlozka 25. Vstupni trubice
13. Téleso pistole 18. Koleno 27. Zakladna rukojeti
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6-4 Opravy

Instalace drahy prasku

1. Viz obrazek 6-4. Namontujte vystupni trubici (4) do télesa pistole (13),
konec trubice musi byt zarovnany s koncem pistole.

2. Namontujte vstupni trubici (25) do rukojeti (24), potom nasadte konec
trubice do z&kladny rukojeti (27).

3. Zatladte zakladnu rukojeti k rukojeti, potom zahaknéte horni konec
zemnici podlozky (15) do télesa a otocte ho do rukojeti. Zkontrolujte, zZe
pfi opétovné montazi nedojde k sevieni nebo uvéznéni vodiéu kabelu.

4. Namontujte zakladnu rukojeti do rukojeti a zemnici podlozky a zajistéte ji
dvéma Srouby M3 x 20 (12).

5. Namontujte koleno na vstupni trubici s koncem orientovanym k predni
strané pistole, jak naznacuje obrazek.

Opétovné smontovani pistole

1. Viz obrazek 6-5. Zarovnejte téleso pistole s rukojeti a zasurite je k sobg,
zajistéte vnitfni Zebra na télese pistole s jazyCky na rukojeti.

POZNAMKA: Ujistéte se, ze kabelovy svazek napajeciho zdroje neni sevien
mezi pfepazku a napajeci zdroj.

WCORE

Koleno

Vnitini Zebra Jazy€ky v rukojeti

Obrazek 6-5  Montaz télesa pistole do rukojeti

2. Vlozte prst do vystupni trubice v pfedni ¢asti pistole a zarovnejte vnitini
konec trubice s kolenem, potom zatlacte na trubici, aby dosedla do
kolena.

3. Pripojte kabelovy svazek napajeciho zdroje ke kabelu pistole, potom oba
zasunte pres spodni otvor v pfepazce do télesa pistole.

4. Viz obrazek 6-1. Namontujte kryt, plast a hacéek, jak naznacuje obrazek.

Namontujte sestavu elektrody (3) do pfedni ¢asti télesa pistole. Ujistéte
se, ze vodi€ elektrody neni ohnuty nebo pfelomeny.

6. Namontujte trysku (2) na sestavu elektrody a ujistéte se, Ze se pera
v sestavé elektrody zasunou do drazek na trysce.

7. Namontujte matici trysky (1) pfes trysku a otoéenim po sméru ji zajistéte.

P/N 7580171_16
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Opravy 6-5

Vyména kabelu

Demontaz kabelu

1.
2.
3.

Odpoijte kabel pistole z fidici jednotky.
Viz obrazek 6-1. Odstrarite spodni Sroub (12) z plasté (9).

Viz obrazek 6-6, Pohled A. Uvolnéte dva Srouby M3 x 20 (12) zajistujici
zékladnu rukojeti (27) k rukojeti.

Vytahnéte zakladnu z rukojeti natolik, abyste uvolnili spodni hranu
zemnici podlozky (15) ze zékladny.

5. Vytahnéte spodni hranu zemnici podlozky ven z rukojeti.

6. Viz obrazek 6-6, Pohled B. Demontujte Sroub M3 x 8, pojistnou podlozku

(16, 17) a zemnici svorku z drahy prasku.

Demontujte E-krouzek (30) z kabelu.

8. Viz obrazek 6-6, Pohled C. Vytahnéte konektory kabelu z rukojeti.

POHLED A

Obrazek 6-6  Vyména kabelu
12. Srouby M3 x 20

Odpojte kabelovy svazek napajeciho zdroje z kabelu pistole tak, ze
vlozite plochy Sroubovak do zafezu v konektoru kabelového svazku
napajeciho zdroje, abyste uvolnili zapadku.

Opatrné odpojte kulaty konektor spousté z konektoru spinace spousteé.

. Vytahnéte kabel ze zakladny rukojeti, sou¢asné protahnéte konektory
pfes zakladnu.

15
Napajeci zdroj
Spouété&
Uzemnéni 30
POHLED B
POHLED C
16. Sroub M3 x 6 27. Zakladna rukojeti
17. Pojistna podlozka 30. E-krouzek

15. Zemnici podlozka

© 2018 Nordson Corporation
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6-6 Opravy

Instalace kabelu

1.

Viz obrazek 6-6. Prostr¢te novy kabel skrz zakladnu rukojeti, potom
nasadte E-krouzek (30) na kabel, aby ho pfidrzel na misté.

Pfipojte kabel ke spinaci spousté a napajecimu zdroji.

Pripojte svorku kabelu k zemnici podlozce (15) pomoci Sroubu M3 x 6
a pojistné podlozky (16, 17).

Zasunte konektory kabelu a zemnici vodi¢ do pistole, pod nasobié.

Zahaknéte horni ¢ast zemnici podlozky do télesa pistole, potom ji otocte
a umistéte na rukojeti.

Zatladte zakladnu rukojeti (27) nahoru proti rukojeti a zemnici podlozce
a pevné utahnéte dva Srouby M3 x 20 (12) do zékladny.

Viz obrazek 6-1. Namontujte spodni Sroub M3 x 20 (12) do plasté (9)
a pevné ho utahnéte.

Vyména spinace spousté

Obrazek 6-7

Demontaz spinace

1.

Viz obrazek 6-6. Demontujte zemnici podlozku, jak je popsano v ¢asti
DemontdZz kabelu, kroky 1-5. Nemusite odpojovat zemnici kabel ze
zemnici podlozky.

2. Vytahnéte kulaté konektory spousté z rukojeti a odpojte je.

Viz obrazek 6-7. Polozte stfikaci pistoli na pevnou podlozku tak, aby uzsi
konec osy spousté (20A) sméfoval nahoru.

Malym plochym trnem nebo nastrénym kli¢em lehce zatlacte dol(i na uzsi
konec osy spousté (20A) a lehkym klepnutim ji vyjméte.

Demontujte stiikaci spoust (20), akéni Elen (21, bez zobrazeni) a Cistici
spoust (19) z rukojeti.

Pfilozka

Demontaz osy a spousté z rukojeti
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Opravy 6-7

6. Viz obrazek 6-8. Vlozte maly plochy Sroubovak za €iry jazy&ek v horni
¢asti spinace, potom uchopte jazyCek prstem a lehce ho vytahnéte
Z rukojeti.

Obrazek 6-8  Demontaz spinae spousté z rukojeti

7. Pro demontaz spina¢e musite prefiznout plochy kabel nebo prostréit
spodni ¢ast spinace pres vyfez v prohlubni spousté a vyjmout ho
Z rukojeti.

Instalace spinace

1. Viz obrazek 6-9. Natocte novy spina¢ tak, aby mfizka sméfovala od
vstupni trubice, potom opatrné zasurite ¢tvercovy spodni konec spinace
(23) okolo levé strany vstupni trubice (25) a skrz vyfez v prohlubni
spousté.

2. Odlepte maly kousek pasky pfidrzujici plochy kabel proti spinaci.

Obrazek 6-9  Instalace spinace spousté - kroky 1 a 2

3. Viz obrazek 6-10. Napnéte plochy kabel, potom ohnéte jazy€ek v horni
Casti spinace tak, aby byl kolmy ke spinagi.

Obrazek 6-10 Instalace spinace spousté - krok 3

© 2018 Nordson Corporation
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6-8 Opravy

Pfilozka

Instalace spinace (poxr.)

4.

5.

Viz obrazek 6-11. Odlepte kryci vrstvu ze spinace.

Opatrné nasadte spinac, vytahnéte jazyCek nahoru proti spodni a pravé
hrané prohlubné.

Zkontrolujte, Ze plochy kabel neni zachyceny nebo sevieny, potom
stisknéte spinac proti zadni sténé prohlubné. Prejed'te prstem nahoru
a dold na spinadi, abyste zajistili, Ze se bezpec¢né pfilepil do rukojeti.

Obrazek 6-11 Instalace spinade spousté - krok 4

7.

Viz obrazek 6-12. Nainstalujte spoust Cisténi (19) do spouste stfikani
(20), prilozka musi smérovat nahoru, jak ukazuje obrazek. Cistici
spoust nesmite nainstalovat vzhiru nohama.

Oveéite, Ze akeni ¢len (21) je namontovany pres kolik.

Umistéte spousté do rukojeti, pfidrzte je na misté a sou¢asné zatlacte
osu (20A) skrz rukojet a spousté, dokud nebude hlava osy zarovnana
s rukojeti. Osa zaklapne na svoje misto, je-li spravné nasazena.

Obrazek 6-12 Opétovna montaz spousté a osy

10. Znovu pfipojte konektor spinace spousté ke kulatému konektoru kabelu,

potom zastréte konektory zpét nahoru do rukojeti.

11. Znovu namontujte zemnici podlozku, jak je popsano v ¢asti Montdz

kabelu, kroky 5-7 na strané 6-6.

P/N 7580171_16
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Opravy 6-9

Oprava ridici jednotky

a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou, nez
oteviete plast fidici jednotky. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit
za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste predesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouzivejte v priibéhu

f VAROVANI: Vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo odpoijte
: opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

Soucasti predniho panelu

Elektrické schéma fidici jednotky a zapojeni kabelovych svazki naleznete
v casti 5, Viyhled&dvani zdavad. Opravarenské sady naleznete v ¢dsti 7,
Nahradni dily.

Obrazek 6-13  Pfedni panel fidici jednotky

1. Ramecek 2. Klavesnice 3. Hlavni fidici deska

© 2018 Nordson Corporation P/N 7580171 _16



6-10 Opravy

Soucasti zadniho panelu
Na obrazku 6-14 je znazornén rozlozeny pohled na soucasti zadniho panelu.
P¥i provadéni oprav nahlédnéte do nasledujicich textu:
e (Cdst 7, Nahradni dily, zde naleznete dily a servisni sady.

e (Cdst 5, Vyhleddvani zdvad, zde naleznete schémata zapojeni a zapojeni
desek s ploSnymi spoji.

POZNAMKA: Pokud vymériujete desku relé (2), musite premostit JP1 pro
motor vibratoru na 115 V. Pro motor vibratoru na 230 V vyjméte propojku.

O o 1 O
L2F /A
T R -2
Tl
LF
L i‘ Nasad'te propojku pro motor 115 V;
RL1 i A
Sco pro motor 230 V ji odstrante.
O i we M31\2//
o 4 [ N

Obrazek 6-14 Vymeéna dill pomocného panelu

1. Soustava rozdélovace 4. Filtr ve vedeni 7. Elektromagneticky ventil
2. Deskarelé 5. Elektromagneticky ventil pistoloveho vzduchu
3. Napajeci zdroj fluidizaéniho vzduchu 8. Regulator pratokového vzduchu
6. Elektromagneticky ventil 9. Regulator rozpraSovaciho
¢isticiho vzduchu vzduchu
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Opravy 6-11

Vymeéna motoru vibratoru

@) R o)

L2F N

T2 E2

TiFL

L1F

T

%D RLCI

o M1M2M:71\<

©) ﬂ” nﬂ”nﬂ“ “ﬂ” JP1 D
S~

Pfi vyméné motoru dejte pozor, abyste objednali spravny motor pro vase
napéti. Soucasti motoru vibratoru je napajeci kabel.

—_

Demontujte pfedni panel ze sloupku voziku, potom odmontuite fidici
jednotku.

2. Demontujte Srouby zajistujici zadni panel skfiné fidici jednotky, potom
opatrné vysunite zadni panel ze skfiné.

3. Odpojte kabel motoru vibratoru z desky relé, potom uvolnéte uchyt
a vytahnéte kabel z panelu.

4. Vedte novy kabel motoru pfes Uchyt, potom pfipojte vodi¢e kabelu
k desce relé, jak naznacuje obrazek. Zkontrolujte, Ze propojka na desce
relé je nastavena na spravné napéti.

ENCORE LT

RELE PCA MOTOR 115 V MOTOR 230V

& M1 M2 M3

(ZLUTOZELENY)

Pfipojka JP1 pro motor 115V -
Odstranit piipojku pro motor 230 V ZAPOJENI NAPAJECIHO KABELU VBF

Obrazek 6-15 Zapojeni motoru vibratoru

© 2018 Nordson Corporation
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6-12 Opravy

P/N 75801 71_16 © 2018 Nordson Corporation



Nahradnidily  7-1

Uvod

Cdst 7

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na

mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Tato ¢ast se zabyva nahradnimi dily pro stfikaci pistoli Encore LT, fidici
jednotku, sou¢asti systému, praskovymi a vzduchovymi trubicemi

a volitelnym pfislusenstvim.

Cisla dilG systému

Tato ¢isla dilu pouzijte k objednani celych systém.

Standgrdnl’ Sy:;:a”?use Popis Poznamky
systemy nLighten
1108212 1613873 SYSTEM, rail mount, Encore LT
1600438 1613874 SYSTEM, wall mount, Encore LT
1609080 1613877 SYSTEM, rail mount, inline, Encore LT
1609081 1613878 SYSTEM, wall mount, inline, Encore LT
1107897 1613870 SYSTEM, dolly with VBF, 115V, Encore LT
1107898 1613871 SYSTEM, dolly with VBF, 220V, Encore LT
1107901 1613872 SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore LT
1602351 1613875 SYSTEM, transportable, Encore LT
1612006 | —-———— SYSTEM, dolly with hopper, 50-Ib, Encore, China

© 2018 Nordson Corporation
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7-2  Nahradni dily

Nahradni dily strikaci pistole

Viz Obr. 7-1 a seznam dild na nasledujicich stranach.

Obrazek 7-1 Rozlozeny pohled na ruéni stfikaci pistoli Encore LT a pfisluSenstvi

P/N 7580171_16 © 2018 Nordson Corporation



Nahradni dily ~ 7-3

Seznam dilu strikaci pistole

Viz obrazek 7-1.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1106893 HANDGUN assembly, Encore LT 1
1 1081638 e NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1605863 ¢ « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4A 941113 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1081785 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
6 1088502 e GASKET, multiplier cover, handgun 1
7 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
8 1087559 ¢ COVER, housing, Encore 1
9 1087558 ¢ HOUSING, gun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1078075 e SCREW, pan head, recessed, M3 x 30, zinc 1
12 760580 e SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 3
13 1608280 ¢ KIT, negative power supply/manual body, 1 G
Encore
14 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
16 983520 « WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1096695 e ELBOW, powder tube, handgun 1 D
19 1081540 ¢ TRIGGER, purge, setting, handgun 1
20 1606999 e KIT, trigger w\ axle, Encore 1
20A | ----- e o AXLE, trigger, solid, spray gun, Encore 1
21 1106892 e « ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
22 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
23 1108095 e KIT, trigger switch, Encore LT 1
24 1106870 ¢ HANDLE, handgun, Encore LT/PE 1
25 1085026 e KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 e ¢ O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1106756 ¢ CABLE ASSEMBLY, spray gun, manual, 1 E
Encore LT, 6 meter
26A 940129 ¢ ¢« O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
26B 1604500 e « CLAMP, cable, 0.25 ID x 0.05 thick, white 1
27 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
28 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
29 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
30 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
31 1604828 * KIT, conical nozzle, Encore
32 1083206 e « DEFLECTOR ASSEMBLY, conical, 26 mm 1 A

© 2018 Nordson Corporation
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7-4 Nahradni dily

mTmoow

G:

AR: Dle potieby

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
32A 1098306 e ¢« ¢ O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
33 1082060 e « NOZZLE, conical 1 A
34 1605861 e « HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1
32 1083205 e DEFLECTOR ASSY, conical, 19 mm, Encore 1 A
32A 1098306 ¢ ¢ O-RING, Viton, 3 mm x 1.1 mm wide 1 B
35 1106200 ¢ KIT, hose adapter, hose, handgun, Encore 1
35A 940157 ¢ ¢« O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2
NS 900617 ¢ TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/g in. ID AR C
POZNAMKA A: Plocha stfikaci tryska 4 mm, kénicka tryska a usmérfiovace 19 mm/26 mm jsou dodavany se stikaci

pistoli. VoliteIné trysky naleznete na nasledujicich stranach.

Tento O-krouzek je soucasti véech usmérfiovacu.

Objednavejte v pfirdstcich jedné stopy nebo jednoho metru.

K dispozici také v materialu odolném v(¢i opotrebeni. Viz Volitelné pfisluSenstvi pro stfikaci pistole.
K dispozici je volitelny 6 metrovy prodluzovaci kabel, viz Volitelné pfisluSenstvi pro stfikaci pistole.

Pouze pro pouziti s plochou stfikaci tryskou. Pouzijte sadu 31 pro pfestavbu, chcete-li pouzivat
koénickou trysku a usmériiovac.

Podle konkrétni aplikace: Pokud je potieba kladna polarita napajeciho zdroje, objedneijte dil Cislo
1609053. Napajeci zdroj s kladnou polaritou se prodava oddélené od télesa pistole (1088506).

NS: Bez zobrazeni

P/N 7580171_16
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Nahradnidily 7-5

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

Ruzné volitelné prislusenstvi pro stfikaci pistole
Viz obrazek 7-1.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
4B 1081785 ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extensions 1 A
NS 1085168 CABLE, 6 meter extension, shielded, Encore 1
manual
NS 1100777 KIT, cup gun, Encore 1 B
POZNAMKA A: Tato sada reguldtoru struktury je uréena pouze pro pouZiti s nastavcem trubky. Standardni sada
regulétoru struktury viz strana 7-10.
B: Pokyny naleznete v Provoznim pokynu 1102764 dodavaném se sadou.
NS: Bez zobrazeni

nlLighten™

nLighten je kontrolni LED sada, ktera pomaha osobam provadéjicim
praskové nastfiky zlepSovat kvalitu efektivnim osvétlovanim obtizné
viditelnych mist na povrchu. Jakakoli nedokonalost nebo nepostfikané misto
je rychle identifikovano a opraveno. Vice informaci naleznete na:
nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

Obréazek 7-2 Kontrolni LED sada
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7-6  Nahradni dily

Ploche trysky

Plocha tryska 4 mm se dodava se stfikaci pistoli. VSechny jiné ploché

stfikaci trysky jsou volitelné.

1081656
2,5 mm plocha stiikaci tryska

@ Do

1081657
3 mm plocha strikaci tryska

-—

1081658
4 mm plocha st¥ikaci tryska

@ D0

1081659
6 mm plocha stfikaci tryska

—_a

Obrazek 7-3 Ploché trysky

KriZoveé trysky

D N

1082184 1082185
60 stupriova kfizova tryska 90 stupriova k¥izova tryska

Obréazek 7-4 KFizové trysky

1082186
2,5 mm korunova tryska

P/N 7580171_16
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Nahradnidily 7-7

Rohova strikacr tryska s uhlem 45 stupnu
Viz obrazek 7-5.

Struktura nastriku Siroky vé&jifovity tvar kolmy k ose stfikaci pistole
Typ $térbiny Sikma, piiéna Stérbina
Pouziti Priruby a vybrani
P/N Popis Poznamka
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

3 -

Obrazek 7-5 Rohova stfikaci tryska, 45 stuprid

PFima stfikaci tryska s plochym nadstrikem pod uhlem 45 stuprid
Viz obrazek 7-6.

Struktura nastriku Uzky vsjitovity tvar rovnobézny s osou stfikaci pistole
Typ Stérbiny Tti Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci pistole
Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy dilG; typicky bez vkladani a vyjimani
dild
P/N Popis Poznamka
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Obréazek 7-6 Plocha stfikaci tryska, 45 stupfid
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7-8 Nahradni dily

Konicka tryska, usmérnovace a soucasti sestavy elektrody

Viz Obrazky 7-7, 7-8 a 7-9. Konicka tryska a usmériiovale se musi pouzivat
s drzakem elektrody pro kdnickou trysku. Jedna sada kénické trysky
(1604828) a jedna sada usmérnovace 19 mm (1083205) je dodavana se
stfikaci pistoli. VSechny ostatni dily jsou volitelné a musi se objednavat
samostatné.

Kénicka tryska a usmeérnovace

> O @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Koénicka tryska 16 mm deflektor 19 mm deflektor 26 mm deflektor 38 mm deflektor

VSechny usmériovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Siroky

Obréazek 7-7 Konicka tryska a usmérfiovace

Sada konické trysky

1 e 2
\ -

Obréazek 7-8 Sada konickeé trysky

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1
1 1083206 ¢ DEFLECTOR, 26 mm 1
2 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
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Nahradni dily ~ 7-9

Sestava elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 7-9 Sestava elektrody pro kénickou trysku
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1 | - e ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 « ELECTRODE 1
3 1605861 ¢ ELECTRODE HOLDER, Conical 1
Podpéra elektrody XD

Obrazek 7-10

Podpéra elektrody XD (extended duty) poskytuje 2 az 3krat delSi Zivotnost

nez standardni podpéra elektrody.

1613834
Podpéra elektrody XD pro plochou trysku

Podpéry elektrody pro kénickou trysku a plochou trysku

Podpéra elektrody XD pro kénickou trysku

© 2018 Nordson Corporation
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7-10 Nahradni dily

Sada regulatoru struktury

Sada regulétoru struktury zahrnuje integrovanou koénickou trysku. Se sadou
je mozné pouzit usmérniovace 16, 19 a 26 mm. Usmérnovace nejsou
soucasti sady, musite je objednavat samostatné.

1098417
Sada regulatoru struktury, pro rucni pistole Encore

Obrazek 7-11 Sada regulatoru struktury

Nastavce trubek

Trysky uvedené na predchozich strankach se nasazuji pfimo na nastavce
trubek. Pokyny k instalaci a opravam naleznete v Provoznim pokynu
dodavaném s nastavci trubek.

P/N Popis Poznamka

1609888 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore

1609889 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore

1609896 EXTENSION, lance, 450 mm, Encore

1609897 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

POZNAMKA: Podpéra/drzéak elektrody pro pouziti s kénickymi tryskami
a usmeérnovaci se musi pouzivat s nastavcem trubky.

Sada regulatoru struktury pro nastavce trubek

Tento regulator struktury pouzivejte s nastavci trubek uvedenymi vy3e a 16,
19, a 26 mm kdnickymi tryskami a usmérriovaci uvedenymi na pfedchozich
stranach. Pokyny k instalaci a opravam naleznete v Provoznim pokynu
dodavaném s regulatorem struktury.

P/N Popis Poznamka

1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.
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Nahradni dily 7-11

Sada iontového kolektoru

Tato sada se pouziva na pistoli standardni délky. Pokyny k instalaci
a opravam naleznete v Provoznim pokynu dodavaném se stfikaci pistoli.

Polozka

P/N

Popis

Pocet

Poznamka

1603854

KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std
length gun)

1

Soucasti iontového kolektoru pro nastavce trubek

Chcete-li pouzit sadu iontového kolektoru uvedenou vySe se 150 nebo
300mm nastavci, objednejte jednu z ty¢i a drzak uvedeny nize. Pokyny
k instalaci naleznete v Provoznim pokynu dodavaném se sadou.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B

POZNAMKA A: Pouziva se pro 150 mm nastavec trubky.
B: Pouziva se pro 300 mm nastavec trubky.

© 2018 Nordson Corporation
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7-12 Nahradni dily

Soucasti ridici jednotky

llustrace soucasti pfedniho panelu a vnitfniho ukostreni skriné

w

N

I
J

J - / )
8 /'@

Sestava zadniho panelu
Soucasti viz obrazky 7-13 a 7-14

Obrazek 7-12 Soucasti fidici jednotky
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Nahradni dily 7-13

Seznam soucasti predniho panelu a vnitfniho ukostreni skrine
Viz obrazek 7-12.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 ¢ KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 ¢ SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 *« SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 « WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 e SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 e« WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 ¢ LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 ¢ TAG, ground 1
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7-14 Nahradni dily

zadniho panelu

"

f

ucas

llustrace so

Sestava rozdélovace
Viz obrazek 7-14

< ) \

NY
£ \/

18
(jen tento

Sroub)

ti zadniho panelu

¢as

Sou

Obrazek 7-13
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Nahradni dily 7-15

Seznam soucasti zadniho panelu
Viz obrazek 7-13.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
14 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 1
15 939122 ¢ SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 ¢ RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4

lockwasher, black
18 1068715 ¢ WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 ¢ PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 ¢ CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 e NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 117549 ¢ GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 ¢ FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1606835 ¢ KIT, PCA, relay board, Encore LT-HD 1
26 1107695 « POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1
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llustrace rozdélovace a seznam dilu

Obrazek 7-14 Dily rozdélovace

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
27 1030873 ¢ VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2
28 1107596 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1

tube x 1/8 unithread
29 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5
30 972399 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread
31 1604486 ¢ VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 R 1
32 1108313 ¢ MUFFLER, exhaust, 1/8 R 1
33 1107593 ¢ GASKET, manifold, controller, Encore LT 1
34 1107597 ¢ REGULATOR, electro-pneumatic 2
35 1099281 ¢ VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3
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Soucasti a nahradni dily systému

1A—»s

L

Obrazek 7-15 RGzné dily systému

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
1 1097809 TUBE, fluid, pickup, w/cond. fitting, VBF, Encore 1
1A 1096788 e CONN, 6mm tube x R /g, dia 0.7mm orifice 1 D
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x /4 studs 3 A
3 1604512 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/cord grip 1 A
3 1108091 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/cord grip 1 A
NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1
NS 1095922 PUMP assembly, corona, Encore Gen |l 1
NS 1106893 HANDGUN ASSY, Encore LT 1
NS 1107949 HOPPER, NHR Encore, 50-Ib 1 B
NS 972841 CONN, male, 10 mm tubing x 1/4 unithread 1
NS 1093708 GROMMET, 0.719 ID x 1.281 OD x 0.093 GR 1
NS 134575 WIRE, ground (with ground clamp) 1
NS 1107895 KIT, VBF pickup tube arm assembly, Encore LT 1 A
NS 1107903 e KIT, pickup tube collar, Encore LT 1 A
NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1
NS 1600437 KIT, wall mount, Encore LT
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1 C
NS 1085679 KIT, pump adapter, hopper, Encore 1 C
NS 1082204 COUPLING, pump, Encore 1 C
NS 972262 REDUCER, 10 mm stem x 6 mm tubing 1 F
NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1
NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 E
NS 1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1 E
NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
NS 1604487 VALVE, flow control, 4-mm tube x 4-mm tube 1 G
POZNAMKA A: Pouze systémy VBF. Objedneite si spravny motor vibratoru pro vas systém VBF.

B: Pouze systémy se zasobnikem. Zasobnik zahrnuje sbérnou trubici.

C: Je soucasti systému pro montaz na sténu i na zabradli.

D: Vodiva armatura. Nevyméniujte za nevodivou armaturu.

E: Sada filtru obsahuje armatury a montazni drzak. Filtr objednavejte pouze pro vyménu filtru v

mobilnim systému.
Namontujte do kolena v komofe zasobniku.

Pfipojte k pfipojkam pistolového vzduchu na zadnim panelu fidici jednotky pro regulaci pratoku
vzduchu.

NS: Bez zobrazeni

o m
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Praskova hadice a vzduchoveé trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné

stopé.

P/N Popis Poznamka
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (/5 in.) antistatic A E
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

POZNAMKA A: Systém se dodava s antistatickou hadici o vnittnim praméru 11 m o délce cca 6 metril. Pokud

potfebujete vétsi délku, musite prejit na hadici s vnitfinim primérem 1/2 palce, aby nedochazelo k
problémdm s pfivodem prasku.

B: Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.
C: Tato trubice se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidizaéniho vzduchu z uzaviraci spojky ke

sbérné trubici. Je vodiva a ukostfuje sbérnou trubici k voziku. Nevymériujte ji za nevodivou trubici.

D: Minimalni objednavané mnozstvi je 25 stop.
E: Minimalni objednavané mnozstvi je 100 stop.

Volitelné prislusenstvi systemu

P/N Popis Pocet Poznamka
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 » CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 » CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 o COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 o COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 e TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1086131 BRACKET, adapter, dual pickup tube 1 B
1600188 KIT, small parts tray 1 C
POZNAMKA A: Minimaini objem objednavky nahradni trubice je 15 metr(.

B:
C:

Tento drzak pouZzijte k instalaci dvou sbérnych trubic na sestavu ramena.

Pouze pro mobilni systémy. Chcete-li nainstalovat podnos, odSroubuijte 2 horni Srouby ze sloupku
voziku, nasadte vypouklou pojistnou podlozku ¢. 10 dodavanou v sadé na jeden ze $roubl(, potom
pomoci Sroubl podnos upevnéte.

P/N 7580171_16
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Volitelny pfenosny rucni system

Tento systém sestava z ruéniho praskového stfikaciho systému Encore LT
vloZeného do pfenosného kufru. Nasledujici seznam dil{i obsahuje nahradni
dily k jednotlivym sou¢astem systému.

P/N Popis Pocet Poznamka
1602351 SYSTEM, transportable, Encore LT 1
1602463 e CASE, transportable, Encore LT 1
1106893 ¢ HANDGUN assembly, manual, Encore LT 1
1107552 e CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, packaged 1
1095922 ¢ PUMP assembly, corona, Encore Gen Il, packaged 1
1100777 e KIT, cup gun, Encore 1
1082060 ¢ NOZZLE, conical, Encore 1
1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm, Encore 1
1083201 e DEFLECTOR assembly, conical, 16 mm, Encore 1
1082185 ¢ NOZZLE, cross-cut, 2.5 mm, 90 degree, Encore 1
1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1
1081659 ¢ NOZZLE, flat spray, 6 mm, Encore 1
1085679 ¢ KIT, pump adapter, hopper, Encore 1
1082204 ¢ COUPLING, pump, Encore 1
768176 e TUBING, powder, antistatic, 11 mm (.43 in) 6 ft A
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm 6 ft B
900517 ¢ TUBING, spiral cut, .62 in. ID 1.5t C
900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 6 ft B
972262 « REDUCER, 10 mm stem 1
1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 D

POZNAMKA A: Minimalni objednavané mnozstvi je 100 stop.
B: Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.
C: Objednavejte v pfirdstcich jedné stopy.
D: Plocha 4mm tryska se dodava se stfikaci pistoli.

Obrazek 7-16 Pfenosny systém Encore LT
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Obrazek 8-1 Schéma zapojeni ruéni fidici jednotky systému Encore LT
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MATERIAL NO.

1107255

REVISION

NI | e e e (PN U I T A e T T Toaeen
01 |CABLE P/N WAS 1102625 DC PE&SD2493 13APRT11
02 |RELEASED TAL PE&Q2493 03AUGT 1
03 |[03) SHT-2 115V VIBRATOR MOTOR WAS P/N 1108090 RF BF PE&03343 O9FEB15
04 |[04) SHT-2 UPDATED MOTOR CERTIFICATION INFO RF BF PE&O33463 24FEB15
05 |[SHT 2: ADDED SYSTEM 1612006 EW EW PE&605398 12JUL17
06) REMOVED SYSTEMS 1108212, 1600439, & 1612006
06 |FROM CHART. ADDED OPTIONAL POS MULTIPLIER RF RJF PE&60Q5047 230CT17
08 ;\6;);228 07)OPTIONAL MULTIPLIER & OPTIONAL LED LIGHT;
08) BOMP/N'S WITH LED'S TAL BDM | PE-100225 | 22MAY18
ENCORE 6M MANUAL GUN nLIGHTEN 1611977
CABLE ASSEMBLY OPTIONAL LED LIGHT KIT
ENCORE LT MANUAL CONTROL UNIT 1106756
1107552
ENCORE LT MANUAL GUN 1106893
OPTIONAL:
1609048 - POSITIVE KV MULTIPLIER
OPTIONAL POS KV
MULTIPLIER
1609048
PART NUMBER DESCRIPTION cFMus & ATEX
THE FOLLOWING CONTROLLER IS SUITABLE FOR
CLASS I, DIV. 2, GROUP F & G HAZARDOUS 1107552 CONTROL UNIT, MANUAL,ENCORE LT,PKGD X
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR ZONE 22 (EU):
THE APPLICATOR AND CABLES ARE 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT
SUITABLE FOR CLASS Il, DIV 1, GROUP F & G
HAZARDOUS [CLASSIFIED] LOCATION OR 1106756 CABLE ASSY,HANDGUN,ENCORE LT/XT,6M
ZONE 21 (EV): 1085168 CABLE. 6-WIRE SHIELDED,HANDGUN. 6M EXT
6M MANUAL GUN CABLE EXTENSION, - CRITICAL
4-CONDUCTOR, SHIELDED. No revisions permitted without
1085148 approval of the proper agency.
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X+0.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
MACHINED SURFACES ¢ REF DWG,APVD EQPT,MANUAL,ENCORE LT
TR
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY P E602493
l‘HT?i%E)TADRAWWGS PER ASME RJ F RJ F
BRI | 1107255 1107255 08
Li'g?ﬁgf I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
8 7 6 5 3 2 ]




MATERIAL NO. REVISION

g ; ’ 5 g y 3 1107255| 08/ |

NOT'CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. LONE| REV DESCRIPTION BY CHK |RELEASE NO. DATE

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY.)

6M MANUAL GUN CABLE EXTENSION,
6-CONDUCTOR, SHIELDED.

1085168
WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD
UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C
230V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. #: TUV12ATEX094817
115V = VIBRATOR MANUFACTURER'S CERT. #: ETL CERTIFIED US & CANADA
ENCORE 115V & 220V VBF ENCORE 50LB HOPPER PART NUMBER DESCRIPTION cFMus ATEX cFMus & ATEX
@ MOBILE POWDER SYSTEMS MOBILE POWDER SYSTEM 1107897 SYSTEM,DOLLY W/VBF,115V,ENCORE LT X
1107897 OR 1107898 1107901 OR 1613870 SYSTEM,DOLLY W/VBF,115V,ENCORE LT,LED X
1613870 OR 1613871 (W/nLIGHTEN) 1613872 (W/nLIGHTEN) 1107898 SYSTEM,DOLLY W/VBF,220V,ENCORE LT X
| @ APPROVED EQUIPMENT FOR THE FOLLOWING / ' /VBF,220V,
HEIGHT: 995 mm [35.2 in] I-II.IIEEII\?CEI'ITH 9Zf2mm [:ig.zz.ir]] @ MOBILE POWDER SYSTEMS: 1613871 SYSTEM,DOLLY W/VBF,220V,ENCORE LT,LED X
LENGTH: 820 mm [32.25 in : mm in
WHED A e 2o n!‘m [23.51"11 WH\E\EEll gﬁ;;sgqf,ks m1r?1[z;g.5 in] 1107901 SYSTEM,DOLLY W/HOPPER,ENCORE LT X
WEIGHT: 46.7 kg [103 Ibs] + 204 kg 1T 1bs] 1613872 | SYSTEM,DOLLY W/HOPPER,50LB,ENCORE LT,LED
THE FOLLOWING CONTROLLER IS
SUITABLE FOR CLASS II, DIV 2, GROUP F & G
HAZARDOUS (CLASSIHED) LOGATIONS OR 1107552 CONTROL UNIT,MANUAL,ENCORE LT,PKGD X
ZONE 22 (EU):
THE APPLICATOR AND CABLES 1106893 HANDGUN ASSY,ENCORE LT X
OF THESE UNITS ARE SUITABLE FOR
N A CLASS 1. DIV 1. GROUP F & G HAZARDOUS 1106756 CABLE ASSY,HANDGUN,ENCORE LT/XT,6M X
(CLASSIFIED) LOCATION OR ZONE 21 (EU): 1085168 CABLE,4-WIRE SHIELDED,HANDGUN,6M EXT X
OPTIONAL KIT FOR APPLICATOR 07 1611977 NLIGHTEN LED KIT X
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, US.A. 44145
X+0.8 | X.X+0.25 | X.Xx20.13 | DESCRIPTION
o CRITICAL . MACHINED SURFACES |6 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,MANUAL,ENCORE
No revisions permitted without BEAPSPEIOUISDE CORERS (s o el
approval of the proper agency. GW:SOSM Sheck o o PE402493
SRHLSE | 07955 1107255 08
@ Lzlg?Eé':lgi‘E I:I @ scale NOT TO SCALE SOLIDWORKS GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladaci Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.

Popis: Systém pro ruéni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabely a
souvisejici fidici jednotky. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro napajeni stfikaci pistole
technologii Venturiho ¢erpadla. Ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD pouziva pro napajeni stfikaci
pistole technologii Cerpadla na material s vysokou hustotou. Automaticka pistole Encore je v seznamu
ovladacl ruéniho systému XT pro aplikace s jednou pistoli a mize byt namontovana na stojan nebo na
robota.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice o strojnich zafizenich  2014/30/EU — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/34/EU — Smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO 12100 (2010) EN60079-0 (2014) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996) EN50050-2 (2013)

EN 1953 (2013) EN 60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN 55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vyse uvedenych smérnic a standard(/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60°C/Ex 12D /2 md = (aplikatory Encore XT a HD)
-ExtclIBT60°C/EXI (2) 3D = (ovladace)

- Ex 112 D /2 md = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = ru¢ni ovladade Encore XT a HD (Norwood, Mass. USA)
- FM14ATEX0052X = ovladage (Norwood, Mass. USA)

- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Dohled pro ATEX
— 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, VB)

a
H\QLHLI‘_Q_ Ml'lfdl L’/CQO?

Datum: 30 LIS 2017

Vance Wilson

Technicky feditel

Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StralRe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14034-05
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