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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Bezpecnostni upozornéni  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preé&teni a dodrzovani téchto bezpe&nostnich predpist. V
dokumentaci jsou na prislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pristupna v8em osobam, které zarizeni obsluhuji nebo provadgji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spolecnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpecéné zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpenostnimi
pravidly a pfedpisy a maji naleZitou fyzickou zptsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

PouZzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mlZe mit za nasledek Uraz
0sob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouZivani zafizeni se poklada napriklad:

® pouzivani neslucitelnych material(i

* provadéni neopravnénych uprav

* odstrafiovani nebo obchazeni bezpe&nostnich krytll a blokovacich
zarizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill

® pouzivani neschvalenych pridavnych zarizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zarizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouZivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete Graz(im.

Nesvérujte obsluhu ani opravy i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadeéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
C¢innosti Zadna bezpenostni zafizeni.

UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafrizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systémi nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vS§em pouZivanym materialim si obstarejte prisludné listy s
bezpectnostnimi tidaji a diikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrobce k bezpetnému pouzivani materialll a manipulaci s nimi
a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera Casto nelze Uplné odstranit,
napriklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod({im
pod napétim a pohyblivym dillim, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadeéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouZivejte otevieny
oherni.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpetnych
koncentraci tékavych materialti nebo vypart. PYi pouZivani materialt
se fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
listy s bezpednostnimi udaiji.

Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinadu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve strikaci
kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.
Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7192319_03
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Bezpe&nostni upozornéni  1-3

Uzemneéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muiZe zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu pravidelné udrZzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
dostanete dokonce i mirnou elektrickou ranu nebo zaznamenate jiskreni Ci
elektricky oblouk, okamZzité vypnéte vS§echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

VeSkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v
souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502 a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

® VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani praSku musi
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltd, nesmi byt vys§8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zarizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

¢ Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlZe byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. ObsluZzny personal musi pFi praci s
elektrostatickym zaftizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi
podraZzkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi udrZovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokdm. Pokud je
nezbytné poufZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou €ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu
bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodiCe.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodleng je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poteé je zafizeni mozZno opét spustit.

Likvidaci zarizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu provadgéjte v
souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192319_03



1-4 Bezpednostni upozornéni
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Popis 2-1

Cést 2
Popis
Uvod

Viz Obr. 2-1. Tato pfiruCka se vztahuje na vSechny ruc¢ni pradkové stfikaci
systémy Encore XT:

Mobilni systém s vibracnim krabicovym podavacem (VBF)

Mobilni systém s nasypnym zasobnikem
¢ Systém montovany na zébradli

* Systém montovany na sténu

Stiikaci pistole
a kabel

L Mobilni systém s Mobilni systém se zasobnikem
Napajeci jednotka vibraénim krabicovym
podavacem
Obr. 2-1 Mobilni ruéni praskové stfikaci systémy Encore XT - hlavni sou¢asti

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192319_03



2-2 Popis

Soucasti mobilniho systemu

Mobilni systémy zahrnuji nasledujici soucasti:

Ridici jednotka ruéniho systému Encore XT
Rucni stfikaci pistole Encore XT

Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace
Sbérna trubice Cerpadla Encore

Jedno z nasledujiciho, podle verze systému:

* Vibra¢ni stal a motor - zajisti fluidizaci krabice s praSkem o objemu 25
nebo 50 Ib (11,3 nebo 22,7 kg)

e Kulaty nasypny zasobnik 50 Ib (22,7 kg) Encore - fluidizuje prasek
pomoci stla¢eného vzduchu o nizkém tlaku

11 mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky

suchého zipu

Souéasti jsou namontované na robustnim voziku se dvéma koly.

Soucasti systému montovaného na zabradli

Systémy montované na zabradli zahrnuji nasledujici soucasti:

Ridici jednotka ruéniho systému Encore XT
Rucni stfikaci pistole Encore XT
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace

Sada nastavce na ¢erpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

Sada konzoly pro montaz na zabradli
Zemnici sada

11 mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky
suchého zipu

Sada vzduchového filtru

POZNAMKA: Pragek mlize byt pfivadén také z fadového &erpadla Encore
osazeného v jednotce pfivodu prasku.

Soucasti systému montovaného na sténu

Systémy montované na sténu zahrnuji nasledujici sou¢asti:

Ridici jednotka ruéniho systému Encore XT
Rucni stfikaci pistole Encore XT
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace

Sada nastavce na ¢erpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

Sada konzoly pro montaz na sténu
Zemnici sada

11 mm praskova hadice, vzduchové potrubi, spiralova vyztuha, pasky
suchého zipu

Sada vzduchového filtru

POZNAMKA: Prasek muize byt pfivadén také z fadového &erpadla Encore
osazeného v jednotce pfivodu prasku.

P/N 7192319_03
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Popis 2-3

Technické parametry

Model

Parametry vstupu

Parametry vystupu

Aplikator ENCORE

+/-19 V stfid., 1 A

100 kV, 100 pA

Ovladaci jednotka rozhrani
ENCORE

24 V stejn., 2,75 A

+/- 19 V stfid., 1A

Napajeci jednotka fidici jednotky
ENCORE

100-240 V stfid., 50/60 Hz, 85 VA

24 V stejn., 2,75 A

Vibraéni motor 50 Hz

230 V stfid., +/- 10%

Vibraéni motor 60 Hz

115 V stfid., +/- 10%

Mobilni systém s VBF

VySka: 1078 mm
Rozvor kol:
Hmotnost: 50,8 kg

Pfivadény vzduch: 6,0-7,6 bar (87-110 psi), ¢astice <5, rosny bod

<10°C

Maximalni relativni vihkost: 95% nekondenzujici

Rozsah okolni teploty: +15 az +40 °C

Tfida nebezpeéného prostiedi pro aplikator: Zéna 21 nebo Tfida Il, Oddil

1

Tfida nebezpecéného prostfedi pro ovladaci prvky: Zéna 22 nebo Ttida I,

Oddil 2

Ochrana proti proniknuti prachu: IP6X

Nosnost stolu vibratoru: 25 kg krabice s praSkem

Objem zasobniku: 11,3 nebo 22,7 kg

620D x511,58

Mobilni systém s nasypnym zasobnikem na 22,7 kg (50 Ib.)

Vyska: 1078 mm
Rozvor kol:
Hmotnost: 54,4 kg

620D x511,5S

Mobilni systém s nasypnym zasobnikem na 11,3 kg (25 Ib.)

Vyska: 1078 mm
Rozvor kol:
Hmotnost: 53 kg

620Dx511,5S

© 2014 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Stitky na zafizeni

Certifikaéni Stitek aplikatoru

/ @ For Electro. Fin. Apph

c us Class II Spray Mat'l.
APPROVED

SIRAOBATEX5010X EEx 2mJ
Ext IlIC T65°C Db IP 6X

\_ C€1180 €& 1 2p -

Certifikaéni Stitek napajeci jednotky a Fidici jednotky rozhrani pistole

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.

EN 50 050 SIRAOSATEX5010X
Ta: +15°C TO + 40°C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24VDC Io=2.75A Pn=85 VA

INTERFACE OUTPUT: Vo=+x19VAC Io=1A
Ex t IIC Te0°C Dc IP 6X

e 1180 @113 ) D

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT
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Nastaveni systému  3-1

Cést 3
Nastaveni systému

Systémy pro montaz na sténu/zabradli

Montaz ridici jednotky na sténu

Viz Obr. 3-1. Pfi pouziti dodanych konzol mliZze byt napajeci jednotka podle
potfeby orientovana v krocich po 90 stupnich vzhledem k montazni konzole.
Zobrazené upeviovaci prvky se dodavaji s fidici jednotkou. Dohlédnéte na
to, abyste méli dostate¢nou vuli pro pfipojeni jak k napajeci jednotce, tak k
modulu rozhrani.

5/16-18 x2,5 UNC

o— ) - TN
Kolik
/ Ridici jednotka
namontovana
vodorovné
(PFipojky

Zavrtné Srouby M4 x 12
Pojistné podlozky M4

5/16 zprava nebo zleva)

Matice

Pojistné podlozky M6

M6 x 12
zavrtné Srouby

Ridici jednotka

namontovana svisle @
(pfipojky shora nebo zdola)
Obr. 3-1 Konzoly pro montéz fidici jednotky na sténu
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3-2 Nastaveni systému

Montaz ridici jednotky na zabradli

Viz Obr. 3-2. P¥i pouziti dodanych konzol miize byt napajeci jednotka podle
potfeby orientovana v krocich po 90 stupnich vzhledem k montazni konzole.
Zobrazené upeviiovaci prvky se dodavaji s fidici jednotkou nebo se sadou
pro montaz na zabradli. Dohlédnéte na to, abyste méli dostate¢nou vili pro
pfipojeni jak k napajeci jednotce, tak k modulu rozhrani.

Zavrtné Srouby 5/16-18 x 2,5 in. UNC
Matice 5/16

Miska na malé soucasti

Zavrtné Srouby M4 x 1
Pojistné podlozky M4

12-14 x 0,5 palce
Y ‘ Sroub na plech s podlozkou

Zavrtné Srouby M8 x 40 Konzola na zabradli
Pfituzné matice M8

Konzola na zabradli

P
Moznosti Pojistné podlozky M6
orientace
M6 x 12
/ﬁ\ o . / zavrtné
U 0 Srouby
— @ L
0
Obr. 3-2 Konzoly pro montaz fidici jednotky na zabradli
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Nastaveni systému  3-3

Zapojeni propojovaciho kabelu

Zapojte Sedy 3 metry dlouhy propojovaci kabel do zasuvky sit/pomocny na
modulu rozhrani a do napajeci jednotky.

POZNAMKA: Propojovaci kabel dodavany se systémem je 3 metry dlouhy.
Potfebujete-li vétsi délku, musite si objednat dodate¢né kabely. Podle
potfeby je mozné k sobé spajit vice kabel(.

Standardni systém - jeden 3metrovy kabel

Volitelna konfigurace kabelu

Do modulu rozhrani Vsuvka Do napajeci jednotky

Zasuvky Koliky Zasuvky Koliky

Obr. 3-3 Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192319_03



3-4 Nastaveni systému

Pripojky systému

Schéma systemu

zemnéni.

VAROVANI: Toto schéma neznézortiuje kompletnii uzemnéni systému.
Vesdkera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku musi byt uzemnéna ke skute¢nému

POZNAMKA: Vzduchovy filtr/regulator zobrazeny v tomto schématu je
nainstalovan za ¢elnim panelem voziku u mobilnich systému. V pfipadé
systém( montovanych na zabradli nebo sténu se filtr dodava spole¢né s
montazni konzolou v sadé pro montaz v zavodé zakaznika.

* Relé je deaktivovano, kdyz je fidici jednotka
nakonfigurovana pro systém se zasobnikem

** Filtr/Regulator - mobilni systémy

Motor vibratoru*

e T
| Modul rozhrani | Stiikaci pistole
| |
‘ ’ sy s ‘
| Hlavni fidici | | Kabel pistole
| deska ‘
| |
| |
y | |
Ridici jednotka Encore ‘ ‘
e 1
4mm ¢&ird Praskova hadi
- e 6mm cerna. rakova hadice
N = 8mm modra
¥ § |Rc S 8mm &ernd
- Z 3|2 3T
Filtr < 8 c gyt .
O > 2 § 2z 6mmmodra
2> Nl O S o
2 > % g ©
O Z| 8 X N
22 g g
2 ol Nl 3 35
ffffff | &0 x| o b ——— Fluidizaéni vzduch Cerpadio
| | | |
Modul iFlow \
\
|
‘ } } Zasobnik
Napéje | ‘ \ )
ci zdroj \ | | _ _ _ _ _6mmmodra
\ \ \
| | | o
Vypinaci ‘ \ —|Cerpadio
pojistky i R \ , 6mm erna
I | Gmmmodra ~ vodiva
_ Napajecijednotka | |
| Kostra Krabice s
| Uzemnéni préaskem*
| N /]
|
|
|
|

Pouze filtr - Systémy montované na sténu/zabradli

Obr. 3-4

Blokové schéma ruéniho praskoveého stfikaciho systému Encore XT

P/N 7192319_03
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Nastaveni systému  3-5

Zapojeni fidici jednotky
Ridici jednotka stfikaci pistole Encore je dvoudilna jednotka skladajici se z

modulu rozhrani a napdjeci jednotky, které jsou navzajem spojené
sitovym/napajecim kabelem.

Napajeci jednotka obsahuje napajeci zdroj 24 V stejn., desku s ploSnymi
spoji a modul regulace proudéni vzduchu iFlow®.

V modulu rozhranii se nachazi panel rozhrani fidici jednotky, ktery
obsahuje displeje a ovladaci prvky pouzivané pro nastaveni funkci Fidici
jednotky a nastaveni stfikani.

Ukostfeni (na vozik)

Pratokovy vzduch
(8 mm)
RozpraSovaci vzduch
(8 mm Hlavni vypina¢
Pistolovy vzduch systému

Jehlovy ventil

Pistolovy vzduch : ) L1
(4 mm) (hnedy)
PFivod vzduchu L2 ,
(modry)

(10 mm)

Cistici vzduch (6 mm - (( ' GND
. - (Zelenozluty)
Sit Napajeci
kabel

(ruéni systém)

nebo Pomocny (15 ft)

Motor vibratoru
Napajeci kabel

Fluidiza¢ni vzduch
Pojistny ventil
(8 mm, redukce na 6mm)

Uzemnéni

Sit

(ru€ni systém)
nebo Pomocny
Sit/Napajeni
propojovaci
Kabel ——

Kabel
pistole
(k pistoli)

Obr. 3-5 Pripojeni fidici jednotky Encore XT
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3-6 Nastaveni systému

Nastaveni systému VBF

Instalace sbérné trubice a ¢erpadia
1. Viz Obr. 3-6. Vybalte sbérnou trubici (3).

2. Otocte rameno sbérné trubice (1) smérem od stolu vibratoru, upiné
odsunite zapadku sbérné trubice (2), potom zasunte sbérnou trubici skrz
drzak trubice (1A).

Lehkym ota¢enim nasadte Cerpadlo (5) na adaptér Cerpadla (3A).
Provedte nasledujici zapojeni vzduchovych trubic:

¢ 8 mm modra pfivodni trubice rozprasovaciho vzduchu (7) do horni
armatury na Cerpadle,

* 8 mm ¢erna pfivodni trubici pratokového vzduchu do dolni armatury
na Cerpadle

* 6 mm Cerna pfivodni trubice fluidizaéniho vzduchu (4) na armaturu na
sbérné trubici.

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami (6). Vroubkové
krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpojili.

5. Pripojte jeden konec praskové hadice (9) k ¢erpadiu.

VAROVANI: Cerna privodni trubice fluidizadniho vzduchu, pfipojka sb&mé

A trubice a uzaviraci spojka uvnitf sloupku voziku jsou vodivé a zajistuji
ukostfeni sbérné trubice k voziku. Nevyménujte tyto soucasti za
nevodivé soucasti. Nahradni trubice viz Nahradni dily.

POZNAMKA: K dispozici je volitelny dvojity drzak sbérné trubice. Viz
Volitelné prislusenstvi v &asti Nahradni dily.

Obr. 3-6 Systém VBF - montaz sbérné trubice a Cerpadla
1. Rameno sbérné trubice 3A. Adaptér Cerpadla 7. 8 mm modra trubice
1A. Drzak trubice 4. 6mm vodiva éerna trubice rozprasovaciho vzduchu
2. Zapadka sbamé trubice fluidizaéniho vzduchu 8. 8 mm Cerna trubice
3. Sestava sbérné trubice 5. Praskove Cerpadio pritokoveho vzduchu

6. Armatura s rychlospojkou 9. Praskova hadice

P/N 7192319_03 © 2014 Nordson Corporation



Nastaveni systému  3-7

Nastaveni systému se zasobnikem a systémdi
montovanych na sténu/zabradli

Instalace zasobniku - mobilni systéemy

1.

Viz Obr. 3-7. Uvolnéte viko zasobniku a vyjméte odvzdusfiovaci hadici a
hadicové sveérky.

Polozte zasobnik na ploSinu voziku tak, aby dno fluidiza¢ni vany zapadlo
do vyfezu v ploSiné voziku.

Pfipojte redukci 10 mm x 6 mm na 10 mm armaturu na fluidiza¢ni vané.
Pfipojte 6mm modrou trubici fluidiza¢niho vzduchu k redukci.

Pfipojte kruhovou jazy€kovou svorku na 1 stopu dlouhy zelenoZluty
zemnici kabel dodavany se systémem na zemnici kolik na strané
fluidizaéni vany, potom zapojte kabel do zemnici zasuvky na zékladné
voziku.

Nasad'te hadicovou svérku na konec odvzdusniovaci hadice a pfipojte
hadici k odvzdu$iovacimu vystupu na viku. Utahnutim svérky hadici
zajistéte.

POZNAMKA: Pfed zapnutim rozhrani fidici jednotky pfivedte druhy konec
odvzdusnovaci hadice do odvzdusnovaci odbocky na barevném modulu
nebo do stfikaci kabiny. Zabranite tak tomu, aby velmi jemné ¢astice prasku
v odvétraném fluidizaénim vzduchu znecistovaly mistnost.

Odvzdusnovaci

Odvzdusnovaci hadice

emnici kolik

Zemnici Fluidizaéni vzduch

zastréka/ 4s0baik Armatura
Zas;\éﬁn'c’ Fluidiza&ni Fluidizasni vzduch ~ Redukee
Icl Trubice e
Kabel Vana R
Obr. 3-7 Instalace zasobniku na vozik mobilniho systému

© 2014 Nordson Corporation
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3-8 Nastaveni systému

Instalace nasypky do systemu montovaného na sténu/zabradli

Pokud pfipojujete fluidizaéni vzduch k zasobniku Nordson, pouzijte redukci s
dfikem 10-mm x 8 mm dodavanou s fidici jednotkou pro pfipojeni 8 mm
trubice dodané se systémem k armature fluidizaéniho vzduchu na zasobniku.

Namontujte regulator a mérku vzduchu zajisténou zédkaznikem do
vzduchového vedeni mezi napajeci jednotkou a zdrojem prasku, abyste
mohli regulovat tlak fluidizaéniho vzduchu.

Pfipojte odvzdu&iovaci hadici dodanou se zasobnikem k viku zasobniku, jak
je naznaceno na Obr. 3-7. Vedte odvzdusniovaci hadici k odvzdu$iiovaci
odbocce na kabiné nebo modulu kolektoru.

Montaz ¢erpadila - Nasypné zasobniky

®

POZOR: O-krouzky na adaptéru ¢erpadla jsou vyrobeny z vodivého silikonu,
aby zajistovaly uzemnéni mezi télesem Cerpadla a sbérnou trubici nebo
vikem zasobniku. Tyto O-krouzky nesmite vymeénit za nevodivé O-krouzky.

Systémy se zasobnikem montované na sténu/zabradli zahrnuji sadu
adaptéru ¢erpadla Encore a spojku, kazdy z nich se mlze pouzit k montazi
Cerpadla Encore na sbérnou trubici dodavanou s nasypnym zasobnikem
Nordson HR nebo NHR. Doporucuje se pouzit radéji adaptér nez spojku.

Montaz adaptéru

Pouzijte nasledujici postup k montazi adaptéru ¢erpadla Encore:

1. Viz Obr. 3-8. Vyjméte sbérnou trubici z objimky ¢erpadla ve viku
zasobniku, potom odSroubujte stavajici adaptér ze sbérné trubice.

2. NaSroubujte adaptér ¢erpadla Encore dodavany se systémem na
sbérnou trubici.

3. Nasadte adaptér Cerpadla a sbérnou trubici do objimky ¢erpadla, potom
nasadte ¢erpadlo Encore do adaptéru, a to lehkym ota¢enim.

Montaz spojky

Viz Obr. 3-8. Spojka vam umoznuje pouzit stavajici adaptér ¢erpadia.
Lehkym otaCenim nasadte spojku Cerpadla na stavajici objimku ¢erpadia,
potom nasadte ¢erpadlo do spojky, opét lehkym ota¢enim.

P/N 7192319_03
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Nastaveni systému  3-9

@w«% v =&
; | Cerpadlo Vyména }D
Spojka za
& Encore
Cerpadlo adaptér —
ﬁ/ adaptér
Demontujte

stavajici : i

C Zasobnik
adapter Sbérna trubice
| Sestava

Montaz spojky

Montaz adaptéru D

Obr. 3-8 Montaz ¢erpadla pomoci sady adaptéru nebo spojky na zasobniky HR nebo NHR

Pfipojky ¢erpadla
1. Viz Obr. 3-9. Zapojte 8 mm modrou trubici rozpraSovaciho vzduchu a
8 mm ¢ernou trubici pratokového vzduchu na armatury ¢erpadla, jak je
naznaceno na obrazku.

2. P¥ipojte 11 mm antistatickou praskovou hadici na drzak hrdla s ozubem.

POZNAMKA: Cerpadlo je vybaveno rychlospojkami, které vam umozni
rychle odpoijit vzduchové trubice v pfipadé Cisténi nebo opravy ¢erpadila.
Vroubkové krouzky spojky musite odtahnout od sebe, abyste je rozpojili.

Modré trubice o priméru =
/ 8 mm (rozpradovaci vzduch) ™

Rychlospojky

Drzak hrdla

~ Ceurné} trué)ice 0 ’ Pragkova hadice
priméru 8 mm
(Pratokovy vzduch)

Obr. 3-9 Pfipojky ¢erpadla
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3-10 Nastaveni systému

Zapojeni napajeci jednotky montované na zed/zabradli

Se systémem se dodava nasledujici pfislusenstvi:

1. Pfipojte 8 mm modrou trubici k armatufe rozprasovaciho vzduchu na
napajeci jednotce.

2. Pripojte 8 mm ¢ernou trubici priitokového vzduchu k armature
pritokového vzduchu na napajeci jednotce.

Rozprasovaci =
vzduch
(modra 8 mm)

Pritokovy
vzduch <
(Cerna 8 mm)

Obr. 3-10 Pripojeni pratokového a rozprasovaciho vzduchu k napajeci jednotce

Pripojeni strikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozvirnte kabel stfikaci pistole a pfiloZzené vzduchové

trubice: ¢irou 4mm a ernou 6mm. Zapojte kabel pistole a vzduchovou
trubici, jak je popsano v nasledujicich postupech.

Kabel pistole

1. Mobilni systém: Viz Obr. 3-11. Prostréte kabel napajeci pistole do zadni
stény sloupku voziku a nahoru pfes horni pfedni ¢ast. To vam umozni,
abyste kabel svazali spole¢né s trubici Cisticiho vzduchu a trubici
pistolového vzduchu.

2. Pripojte kabel do zasuvky na modulu rozhrani, ktera je ozna¢ena
symbolem GUN. Zastréka kabelu a zadsuvka do sebe zapadnou.

3. NaSroubuijte pfevle¢nou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Napajeci kabel
(do napajeci
jednotky)

Pistole
Kabel

Obr. 3-11 Pripojeni kabelu pistole k modulu rozhrani - mobilni systémy
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Nastaveni systému 3-11

Vzduchové trubice a praskova hadice
Viz Obr. 3-12.

1. Zapojte ¢ernou 6mm trubici pro pfivod Eisticiho vzduchu do rychlospojky
v rukojeti pistole. Pfipojte druhy konec k armatufe Cisticiho vzduchu na
napajeci jednotce.

2. Zapojte ¢irou 4mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem v
rukojeti pistole. Pfipojte druhy konec k armature pistolového vzduchu na
napajeci jednotce.

3. Zatladte nastavec hadice s ozubem do konce praskové hadice, potom
zasunite nastavec do pfivodni trubice prasku v dolni ¢asti rukojeti stfikaci
pistole.

Nastavec
hadice

Kabel
pistole

<— trubice disticiho vzduchu

T Pragkova hadice

Obr. 3-12 Zapojeni pistole

Svazani trubic a kabelu

Pomoci kouskU ¢erného spiralového ovinuti dodavaného se systémem
svazte k sobé kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice a praskovou hadici.
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3-12 Nastaveni systému

Pripojeni privodu vzduchu a napajeni do systému

Pfivod vzduchu do mobilniho systemu

Viz Obr. 3-13. P¥ipojte 10mm vzduchovou trubici od vaseho zdroje
stlaéeného vzduchu na vzduchovy filtr systému ve skfini napajeci jednotky.
Tlak pfivadéného vzduchu by mél byt 6,0-7,6 bar (87-110 psi).

K dispozici je volitelnd sada pfivadéného vzduchu, ktera obsahuje konektory,
spojky a 6 metrd 10mm trubice. Informace o obsahu sady a zpusobu
objednani naleznete v ¢asti Nahradni dily.

POZNAMKA: Stlageny vzduch by mél byt dodavan ze svodu vzduchu
vybaveného samovypoustécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt Cisty a
suchy. Doporucuje se pouzivat susi¢e vzduchu a vzduchové filtry s
chladi¢em nebo vysousecim ¢€inidlem.

10mm
vzduchova

Vzduchovy trubice

filtr/
Regulator

Obr. 3-13 Pfipojeni pfivodu vzduchu do systému
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Nastaveni systému 3-13

Privod vzduchu do systému montovaného na sténu/zabradli
Viz Obr. 3-14.

1. Pouzijte montazni drzak (4) jako Sablonu pro vyznaceni a vyvrtani
montaznich otvord do zvoleného montazniho povrchu. Dohlédnéte na to,
abyste méli dostatek prostoru pro pfipojeni vzduchové trubice a vymeénu
vlozky filtru.

2. Namontujte dva saméi konektory (2) obsazené v sadé na vstupni a
vystupni port filtru.

3. Namontujte montazni drzak na filtr pomoci dodanych Sroubt M5 (3), a to
na opacnou stranu filtru, nez je uvolfiovaci zapadka (6).

Filtr namontujte pomoci spojovaciho materidlu dodaného zakaznikem (7).

Dejte pozor na smér indikatoru pratoku (5) v horni ¢asti filtru. Ufiznéte
modrou vzduchovou 10mm trubici na pozadované délky, abyste mohli
pfipojit pfivod vzduchu do filtru a odvod vzduchu z filtru do fidici jednotky,
potom trubice pfipojte.

w

ZE ZDROJE

6 AN

2
1 DO RIDIC{ JEDNOTKY
Obr. 3-14 Instalace vzduchového filtru - Systémy montované na sténu a zabradli
1. 10mm vzduchova trubice (modra) 4. Drzak 6. Uvolnovaci zapadka
2. 10mm trubice x sam¢i konektory 1/2 5. Ukazatel pritoku 7. Spojovaci material zajistény
zakaznikem

3. Srouby M5
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3-14 Nastaveni systému

Elektricke zapojeni

spravné napéti na identifikacnim Stitku systému. Pfipojeni systému
vybaveného motorem vibratoru 115 V stfid. do sité 230 V stfid. mize
zpUsobit poSkozeni motoru vibratoru.

@ POZOR: Mate-li systém s vibraénim krabicovym podavacem,zkontrolujte

POZNAMKA: Ridici jednotka pro stfikaci pistoli je uréena pro napéti
100-240 V stfid. pfi 50/60 Hz, jedinou fazi, a je tak i oznacena, ale elektrické
napéti pfivadéné do systému musi vyhovovat parametrim motoru vibratoru.

Zapojte napajeci kabel systému do kabelu se zastrékou se tfemi koliky, ktery
si obstara zékaznik. Zapojte zastr¢ku do zasuvky, ze které bude do systému
pfivadéno spravné napéti.

Barva vodice Funkce
Modra N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
Zelenozluty GND (ukostfeni)

Uzemnéni systému

byt uzemnény ke skuteénému zemnéni. Nedodrzeni tohoto varovani miize
mit za nasledek elektrostaticky vyboj natolik silny, Ze mize zpusobit pozar
nebo vybuch.

f VAROVANI: Veskeré vodivé soudasti systému v oblasti vystfiku pragku musi

Mobilni systémy

Viz Obr. 3-15. Pfipojte zemnici kabel upevnény na zemnicim koliku napajeci
jednotky ke skute€nému uzemnéni.

Obr. 3-15 Pfipojeni systému k uzemnéni

Systémy pro montaz na sténu/zabradli

Pouzijte zemnici sadu ESD dodavanou se systémem pro propojeni
zemniciho koliku napajeci jednotky s uzemnénou stfikaci kabinou nebo
skute€nym uzemnénim. Viz pokyny obsazené v sadé.
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Céast 4
Obsluha

VAROVANI: Vechny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mlze byt nebezpecéné.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
A které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostateéné uzemnénych zafizenich se mize hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mlize zplisobit personalu Uraz elektrickym proudem nebo miize
vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢&i vybuchem.

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Ruéni aplikator Encore XT se smi pouzivat pouze spole¢né s fidici
jednotkou rozhrani Encore XT a napajeci jednotkou Encore XT, atov
rozmezi okolnich teplot od +15 °C do +40 °C.

Zafizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

3. Velka opatrnost je nutna pfi ¢iSténi plastovych povrchu fidici jednotky
Encore XT arozhrani. Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na
téchto soucastech.

Instalace krabice s praskem VBF

POZNAMKA: St vibratoru unese krabici s max. 25 kg prasku.

1. Viz Obr. 4-1. Zvednéte sbérnou trubici a otoéte zapadku trubice doll a
pod sbérnou trubici, aby zlistala na svém misté na ramenu.
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i “—— Rameno sbérné trubice

~—— Sbérna trubice

/

Zapadka trubice

Obr. 4-1 Pouziti drzaku sbérné trubice
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Instalace krabice s praskem VBF (o«
2. Viz Obr. 4-2. Polozte krabici s praskem na stul vibratoru.

3. Otevrete krabici a plastikovy pytel obsahuijici praskovy natér. Pretahnéte
okraj pytle pfes chlopné oteviené krabice, aby neprekazely.

POZNAMKA: Nezatlatujte konec sbérné trubice do pragku. Vibrace a
gravitace zpusobi, ze se sbérna trubice ponofi do prasku sama.

4. Otocte zapadku sbérné trubice ven zpod sbérné trubice a zasunte trubici
dolt do prasku.

5. Aby nedo$lo k nahodnému vysypani prasku, omotejte plastovy pytel
kolem sbérné trubice a volné ho zavazte.

————

? Sbérna trubice
( Pytel s praskem

W

~<—— Krabice s praskem

~<—— St0l vibratoru

Obr. 4-2 Instalace krabice s praSkem

PInéni nasypného zasobniku

Odstrarite pryzovou zatku z vika zasobniku a do poloviny naplite zasobnik
praskem. Nepreplfiujte, protoze objem prasku se zvétsi po zapnuti pfivodu
fluidiza¢niho vzduchu. Uijistéte se, ze odvzduSnovaci hadice je pfipojena ke
kabing, aby jemny odvétrany praSek neznecistil vzduch v mistnosti.
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”

Pouziti strikaci pistole

Rozhrani stfikaci pistole a nastavovaci spoust vam umozriuji zménit
pfedvolbu nebo nastaveni proudu prasku nebo podle potfeby vycgistit pistoli,
a to bez pouziti rozhrani fidici jednotky.

lkona Ikona rezimu proudu
reAml Nastaveni
It I
predvo by\_ / Spoust — 7 \
Zvyseni/zapnuti

Displej ——~ 05

Tlacgitko ‘

Tlagitko
rezimu  Rozhrani cisténi Snizeni/vypnuti
stiikaci o ..
pistole Strikaci spoust

Obr. 4-3 Ovladaci prvky pistole

Zména predvoleb pomoci nastavovaci spousté

1. Viz Obr. 4-3. Uvolnéte stfikaci spoust. Predvolby neni mozné ménit,
kdyz je pistole spusténa.

2. Stisknéte tlacitko Rezim, az se rozsviti ikona Rezimu pfedvolby. Na
displeji se zobrazi aktualni &islo pfedvolby.

3. Zatlacte nastavovaci spoust nahoru nebo doll, az se na rozhrani stfikaci
pistole zobrazi ¢islo poZzadované predvolby.

POZNAMKA: Cisla nenaprogramovanych predvoleb (tj. predvoleb s
nulovymi nastavenymi hodnotami) jsou automaticky pfesko¢ena. Pokyny
k programovani pfedvoleb viz Pfedvolby na strané 4-14.

4. Stisknéte stfikaci spoust. Systém bude stfikat podle nastaveni nové
predvolby.

Zména proudu prasku pomoci nastavovaci spousté

1. Viz Obr. 4-3. Stisknéte tlac¢itko Rezim, az se rozsviti ikona Rezimu
proudu.

2. Zatla¢enim nastavovaci spousté nahoru nebo doll zménite nastaveni
proudu. MUzZete to udélat, aniz byste museli uvolnit spoust stfikani.

Proud prasku se okamzité zmeéni. Nové nastaveni proudu prasku se
zobrazi jak na rozhrani stfikaci pistole, tak na rozhrani fidici jednotky.

POZNAMKA: Pokud pouzivate rezim celkového proudu, musi byt
nastavena hodnota celkového proudu vzduchu vétsi nez nula, jinak nebudete
moci nastavit %pritokového vzduchu a stfikaci pistole nebude stfikat prasek.
Vice informaci viz strana 4-16.

Vycisténi stiikaci pistole
1. Viz Obr. 4-3. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a uvolnéte spoust
stfikani.
2. Stisknéte tlagitko Cisténi. Cisténi bude pokratovat, dokud budete drzet
tlacitko Cisténi stisknuteé.
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Vycisténi strikaci pistole (pokr.)

Pouziti fluidiz

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci spoust nakonfigurovana pro &isténi,
miZete pistoli vycistit jejim zatla¢enim nahoru nebo dolll. Konfigurace
nastavovaci spousté viz Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

Pistoli pravidelné Cistéte, abyste udrzeli drahu prasku uvnitf pistole Cistou.
Potfebna délka a Eetnost Cisténi bude zaviset na konkrétni aplikaci.

POZNAMKA: Cistici vzduch &isti pouze drahu prasku ve stikaci pistoli.
Chcete-li vycistit pfivodni hadici prasku, odpoijte ji od Cerpadla a od pistole,
umistéte jeji konec, na kterém byva pistole, do kabiny a profouknéte ji ze
strany ¢erpadla stlaenym vzduchem.

|

acniho vzduchu

Nasypny zasobnik prasku

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro zasobnik s praskem, zpUsobi
zapnuti napdjeni rozhrani i zapnuti pfivodu fluidizaéniho vzduchu do
zasobniku. Nastavte tlak fluidizaéniho vzduchu na 0,3-0,7 bar (5-15 psi).
Tlak musi byt praveé tak vysoky, aby praSek v zasobniku jemné ,viel“.
Fluidizaéni vzduch zpUsobi narlist objemu prasku.

Nechejte prasek vifit po dobu 5-10 minut, abyste se uijistili, Zze je rovhomérné
zviten a Ze v ném nezUlstaly zadné chomace.

Vibraéni krabicovy podavac

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro vibraéni krabicovy podavac,
zpUsobi zapnuti a vypnuti stfikaci pistole zapnuti a vypnuti fluidizaéniho
vzduchu.

Nastavte tlak fluidiza¢niho vzduchu na 0,3-0,7 bar (5-10 psi). Tlak by mél
pravé fluidizovat prasek okolo sbérné trubice. PraSek by nemél divoce vfit
nebo vystfikovat z krabice.

Kdyz je stfikaci pistole vypnuta, zUstava motoru vibratoru jesté zapnuty, a to
po nastavitelny ¢asovy interval. Tato prodleva brani ¢astému
zapinani/vypinani motoru pfi kazdém stisknuti a uvolnéni spousteé pistole a
prodluzuje zivotnost motoru. Standardné je nastavena prodleva 30 sekund.

Motor vibratoru je také mozné nastavit na souvisly provoz. Pokud je takto
nastaven, spustite ho stisknutim a uvolnénim spousté stfikaci pistole. Pro
vypnuti motoru pfepnéte rozhrani do pohotovostniho reZzimu nebo vypnéte
napajeni fidici jednotky.

Chcete-li nakonfigurovat systém pro vibraéni krabicovy podavag, zmérite
délku prodlevy VBF nebo nastavte motor vibratoru na souvisly provoz, viz
Konfigurace ridici jednotky na strané 4-21.
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Pouziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustéle oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni
nehromadil prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky se
zapnutim a vypnutim pistole.

Jehlovy ventil pistolového vzduchu je nastaven z vyroby pro nejbézné;jsi
aplikace (11/5 ota¢ky proti sméru hodinovych rugiéek od upiné zaviené
polohy), ale v pfipadé potfeby mize byt sefizen.

4 Jehlovy ventil
=~ Pistolového vzduchu
X
Obr. 4-4 Umisténi ventilu pistolového vzduchu

Kazdodenni provoz

Prvni spusténi

Spusténi

/N

VAROVANI: Veskeré vodivé vybaveni v oblasti vystiiku pragku musi byt
uzemnéno ke skuteénému zemnéni. NedodrZeni téchto varovnych pokynt
m(Ze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Ridici jednotka se dodava s vychozi konfiguraci, ktera vam
umozni zahajit stfikani prasku ihned po té, co dokonc¢ite nastaveni systému.
Seznam vychozich nastaveni spolu s pokyny, jak je mozné je podle potieby
zménit, naleznete v €asti Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

S fluidiza¢nim a pratokovym vzduchem nastavenym na nulu a kdyZz se pfed
pistolemi nenachazeji zadné soucastky, spustte pistoli a zaznamenejte si uA
vystup. Sledujte uA vystup denné za stejnych podminek. Vyznamné zvySeni
LA vystupu znali pravdépodobny zkrat odporniku pistole. Vyznamné snizeni
znamena, ze odpornik nebo nasobi¢ napéti potfebuji servis.

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte pfivod vzduchu do systému.

Nasadte krabici s praSkem nebo zasobnik napinény praSkem na vozik.
Pokyny naleznete v ¢asti Instalace krabice s praskem na strané 4-1.

4. Viz Obr. 4-5. Uijistéte se, ze stfikaci pistole neni zapnuta, a zapnéte
napajeni fidici jednotky. Displej a ikony na rozhrani fidici jednotky a na
rozhrani pistole by se mély rozsvitit.

P/N 7192319_03
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Spusténi (pokr,)

Vypinag Regulator/Mérka 5qzhrani
napajeni Fidici fluidizaéniho | 4 neclilﬁlotk
jednotky vzduchu | ] y
b I Tlaéitko
.' q i pohotovo-
'- N [ stniho
|
_ < ‘ rezimu
IN : .
ar-nopst 7 Rozhrani

6.0-78 BAR

== : : — = stfikaci
6 O pistole

MNET/AUX.

Obr. 4-5 Ovladaci prvky systému - na obrazku mobilni systém

Nasypné zasobniky: Zapnuti napajeni fidici jednotky zapne pfivod
fluidiza¢niho vzduchu. Nastavte tlak fluidiza¢niho vzduchu na 0,3-0,7 bar
(5-15 psi). Tlak musi byt prave tak vysoky, aby prasek v zasobniku
jemné ,vfel“. Nez zacnete stfikat, nechejte pradek v zasobniku vifit 5-10
minut.

5. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust stfikani, aby zacal
prasek stfikat.

Vibraéni krabicové podavace: Nastavte fluidizaéni vzduch tak, aby
pradek okolo sbérné trubice vifil, aniz by doslo k jeho vyfukovani z
krabice. Zapnuti stfikaci pistole zplsobi zapnuti motoru vibratoru. V
zavislosti na nastaveni motoru vibratoru, motor:

* se vypne po urcité prodlevé po uvolnéni spousté nebo

* bude pokracovat v provozu az do stisknuti tla¢itka pohotovostniho
rezimu nebo vypnuti napajeni fidici jednotky.

Vice informaci o zméné nastaveni motoru viz Konfigurace fidici jednotky

na strané 4-21.

6. Vyberte pozadovanou pfedvolbu a zahajte vyrobu. Pokyny k
programovani predvoleb viz Pfedvolby na strané 4-14.

Rozhrani Fidici jednotky zobrazuje skute¢né hodnoty, kdyZ pistole stfika, a
nastavené hodnoty aktualni pfedvolby, kdyz je pistole vypnuta.

POZNAMKA: Pokud pouzivate rezim celkového proudu, musi byt
nastavena hodnota celkového proudu vzduchu vétsi nez nula, jinak nebudete
moci nastavit %pritokového vzduchu a stfikaci pistole nebude stfikat prasek.
Vice informaci viz strana 4-16.
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Tlaéitko pohotovostniho rezimu

Tlacitko pohotovostniho rezimu zobrazené na obr.4-5 pouzivejte k vypnuti
rozhrani a deaktivaci stfikaci pistole pfi pfestavkach ve vyrobé. Kdyz je
rozhrani vypnuté fidici jednotky, neni mozné stfikaci pistoli zapnout a
rozhrani stfikaci pistole je nefunkéni.

Chcete-li vypnout napajeni fidici jednotky, pouzijte tlacitko napajeni na
napajeci jednotce.

Predvolby nastavené z vyroby

Pfedvolby jsou naprogramované sady nastaveni elektrostatiky a proudu
prasku pro konkrétni dily nebo aplikace. Je mozné naprogramovat az 20
predvoleb. Systém se dodava s jiz naprogramovanymi pfedvolbami 1-3.
Pokyny k programovani viz Pfedvolby na strané 4-14.

Pred- Elektrostatika, Pritok prasku kV pnA % >
volba
1 Max kV, 150 g/min 100 30 45 3,0
2 Max kV, 300 g/min 100 30 75 3,0
3 Rezim Select Charge 3 (pro hluboké prohlubné), 100* 60" 45 3,0
150 g/min

* Nastaveni rezimu Select Charge jsou dana z vyroby a nelze je meénit.

Vyména plochych trysek

/N

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,
pfepnéte fidici jednotku do rezimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynl muze mit za nasledek vazny Uraz elektrickym
proudem.

POZNAMKA: Zkoseny drzék elektrody v sestavé elektrody byl zkonstruovan
pro optimalni ¢iSténi pfi zméné barvy na systémech pouzivajicich ploché
stfikaci trysky. S timto zkosenym drzakem elektrody neni mozné pouzit
konické usmériovace.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout pfepnéte
fidici jednotku do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci
pistole.

2. Viz Obr. 4-6. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rudicek.

3. Stahnéte plochou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Nasadte zpét sestavu elektrody, pokud se vysune z vystupni
trubice prasku.

4. Nasadte novou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. Neohnéte drat elektrody.

5. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych rucic¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.

6. Stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout probudte fidici jednotku.

P/N 7192319_03
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POZNAMKA: P¥i gisténi trysek pouzijte Doporuceny postup ¢isténi pro
soucasti prichazejici do styku s praskem na strané 4-11.

Matice trysky Plocha tryska Sestava elekirody

Obr. 4-6 Vymeéna ploché stfikaci trysky
Vyména usmérnovaci nebo konickych trysek

vypnéte rozhrani a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych

f VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole,
pokynl muize mit za nasledek vazny Uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Drzak elektrody dodany s pistoli musite vyménit, chcete-li
pouzit volitelné konické usmérfiovace. Vice informaci o sadé konicke trysky
potfebné pro tuto pfestavbu najdete v ¢asti Volitelna vybava zacinajici na
strané 7-4.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k nahodné
aktivaci pistole.

2. Viz Obr. 4-7. Lehce stahnéte usmérnovac z drzaku elektrody. Pokud
meénite pouze usmérfiovac, nasadte novy na drzak elektrody, davejte
pozor, abyste neohnuli drat elektrody.

3. Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubujte matici trysky proti sméru
hodinovych rucicek.

4. Stahnéte konickou trysku ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Pokud se elektroda vysune z vystupni trubice pragku, nasadte

ji zpét.

5. Nasadte novou kénickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne
do sestavy elektrody.

6. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole po sméru hodinovych ruci¢ek
a utadhnéte ji pouze prsty.

7. Nasadte novy usmérfiova¢ na sestavu elektrody. Neohnéte vodi¢
elektrody.

Drzak elektrody

Usmériiovad Matice trysky

Obr. 4-7 Vyména koénické trysky
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Montaz volitelné sady regulatoru struktury

Volitelnou sadu regulatoru struktury s integrovanou kénickou tryskou je
mozné nainstalovat namisto standardni ploché trysky nebo konické trysky.

POZNAMKA: Usmériiovade nejsou soudasti sady regulatoru struktury, musi
se objednavat samostatné. Usmérriova¢ 38 mm nemUze byt s touto sadou
pouzit.

1. Demontujte usmérniovaé, matici trysky a konickou trysku nebo matici
trysky a plochou trysku.

2. Ofouknéte sestavu elektrody.

3. Viz Obr. 4-8. Nasadte integrovanou kénickou trysky na sestavu
elektrody a nasroubujte matici trysky po sméru hodinovych ruci¢ek a
utahnéte ji pouze prsty

4. Namontujte usmérfiova¢ 16, 19 nebo 26 mm na drzak elektrody.

Sada
regulatoru
struktury\ Usmériiovad
Sestava
elektrody
Obr. 4-8 Instalace sady regulatoru struktury

Vypnuti

Udrzba

A\
A\

1. Vycistéte stfikaci pistoli stisknutim tladitka Cisténi, az z pistole nebude
vychazet zadny prasek.

2. Stisknutim tlacitka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli a
rozhrani.

3. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

Pokud vypinate systém na noc nebo na delSi dobu, pfepnéte spinac
napajeni na napajeci jednotce do polohy OFF, abyste odpojili napajeni
systému.

5. Provedte kroky popsané v ¢asti Kazdodenni udrzba na strané 4-11.

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich ukont vypnéte fidici jednotku a
odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynl muize vést ke zranéni
osob.

P/N 7192319_03
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Doporuceny postup cisténi pro soucasti prichazejici do styku s

praskem

Nordson Corporation doporuéuje, abyste pouzivali ultrazvukovou pracku a

Cistici emulzi Oakite® BetaSolv pro CiSténi trysek stfikacich pistoli a sou€asti

na draze prasku.

POZNAMKA: Neponotuijte sestavu elektrody do rozpoustédia. Neni mozné

ji rozebrat; Cistici roztok a oplachovaci voda by tedy z{istaly uvnitf sestavy.

1. Naplnte ultrazvukovou pracku prostiedkem BetaSolv nebo ekvivalentni
cistici emulzi o pokojove teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte &asti, které maiji byt vy€istény, z pistole. Demontujte
O-krouzky. Ofouknéte €asti stlaéenym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s &isticim

roztokem.

3. Umistéte ¢asti do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet, dokud vSechny
¢asti nebudou Cisté a prosté vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny &asti Cistou vodou a pfed opé&tovnym smontovani
pistole je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poskozené
vymeénite.

POZNAMKA: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvorily

Skrabance nebo ryhy na hladkych povrsich soucasti pfichazejicich do styku s

praskem. Na Skrabancich by dochazelo k narazovému nataveni.

Postupy udrzby
Soucast Postup
Stfikaci pistole | 1. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a procistéte stfikaci pistoli.
(Denné) 2. Vypnéte pfivod vzduchu a napajeni do systému.

3. Odpojte nastavec pfivodni hadice prasku a profouknéte drahu prasku ve stfikaci pistoli.

4. Odpoijte hadici pro pfivod prasku u praskového Cerpadla. Polozte konec hadice, na
kterém byva pistole, do kabiny a profouknéte hadici ze strany ¢erpadla.

5. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vycistéte je stlacenym vzduchem pod nizkym
tlakem a Cistym hadrem. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené a podle potteby je
vyménite.

6. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Cerpadlo 1. Odpojte vzduchové hadice Cerpadla a sejméte Cerpadlo ze sbérné trubice.
(Denné) 2. Rozeberte gerpadlo a vy&istéte vechny soudasti pomoci stladeného vzduchu pod nizkym
tlakem.

3. VeSkeré opotiebené nebo poskozené dily vymeérite.

BliZ8i pokyny a nahradni dily naleznete v navodu k praskovému €erpadlu Encore, pfirucka €.
7169911.

Ridici jednotka
(Denné)

Ofouknéte napéajeci jednotku a modul rozhrani ofukovaci pistoli. Cistym hadrem ottete prasek
z fidici jednotky.

Vzduchovy filtr
systému
(Pravidelné)

Zkontrolujte vzduchovy filtr/regulator systému. Vyprazdnéte filtr a podle potfeby vymérite
vlozZku filtru.

Uzemnéni
systému

Denné: Ujistéte se, Ze je systém pevné pfipojen ke skute€nému uzemnéni, nez za¢nete
stfikat prasek.
Pravidelné: Zkontrolujte vSechny zemnici spoje.

© 2014 Nordson Corporation
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Pouzivani rozh

Soucasti rozhrani

ReZimy Select Charge | |

Nastaveni kV —!

Nastaveni pA —

rani Fidici jednotky

Pomoci rozhrani fidici jednotky mlze provadét nastaveni pfedvoleb,
zobrazovat kody poruch, sledovat provoz systému a konfigurovat fidici
jednotku.

Cislo aktualni
predvolby

Indikator zapnuté pistole

LED diody tlacitek
| nastaveni

| Vybér predvolby

Nastaveni %pritokového
L vzduchu nebo Proudu
rozprasovaciho vzduchu

BEE):: | @8« 1

)

/
,—//

|

i

Ikony nastaveni

- ES - B: |
= B G@ S\ _+— L Nastaveni Celkového
Zob . ° proudu nebo Proudu
Funke e/cl)D Jﬁjzcehn; E E E B E E . rozprasovaciho vzduchu
Tladitko o O Otoc¢ny ovladac
Napovéda E
= ” € Nordsgn GUN%&%EOLLER T
B \S ”) T vr
Tlagitko —| / Tlagitko
Nordson pohotovostniho
(konfigurace) % % rezimu
Tlacitko Tlagitko Enter
Zobrazit

Obr. 4-9

Rozhrani fidici jednotky

Ikony nastaveni se rozsvécuiji, aby oznacily nakonfigurované nebo vybrané
nastavené hodnoty.

Mezi nastavené hodnoty patfi Select Charge, kV, uA, % proudu a celkovy
proud nebo pratok pritokového vzduchu a rozprasovaciho vzduchu.

Chcete-li vybrat pfedvolbu nebo zménit nastaveni pfedvolby, stisknéte
tlacitko Vybér predvolby nebo tlacitko Nastaveni. LED dioda v tladitku sviti
na znameni, ze je vybrano.

Pouzijte otoény ovladaé ke zméné vybrané nastavené hodnoty: otocenim
po sméru hodinovych rudicek ji zvysite, otoéenim proti sméru snizite.
Nastavené hodnoty se vrati na své minimum, pokud je zvysite nad jejich
maximum.

Vybér nastavené hodnoty
pro zmenu

Obr. 4-10

Zména nastavené hodnoty

Vybér a zména nastavenych hodnot

P/N 7192319_03
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Kody poruchy

é Ikona poruchy se rozsviti na Displeji funkce/poruchy, pokud nastane
néjaky problém.

[ H-0 "] ) [ Lir ] a
O O
@) COINE, D)
Zobrazeni kodl Vymazani kéd

Obr. 4-11 Zobrazeni a vymazani kédl poruchy

@ Kédy poruchy se zobrazi po stisknuti tladitka Porucha. Ridici
jednotka uchovava 5 poslednich kédu v paméti. Otacéenim ovladaéem
muzete prochazet kddy. Displej zhasne po 5 sekundach neéinnosti.

Chcete-li kody poruchy vymazat, prochazejte jimi, az se objevi
symbol CLr, pak stisknéte tla¢itko Enter. Ikona poruchy zUstane svitit,
dokud nevymazete kédy poruchy.

Vice informaci o vyhledavani zavad pomoci kédu poruch, o obecném
vyhledavani zavad v systému, o zkouskach odporu a priichodnosti, stejné
tak jako schémata zapojeni fidici jednotky naleznete v Casti 4, Vyhledavani
zavad.

Casovac udrzby, celkovy poéet hodin a verze softwaru

Stisknéte tlacitko Zobrazit a pomoci oto¢ného ovladace si mizete
postupné prohliZet rlizné informace, a to v nasledujicim poradi: Po¢et hodin
od udrzby, Celkovy pocet provoznich hodin, Verze softwaru v fidici jednotce
pistole (GC), v displeji pistole (Gd) a v modulu iFlow (FL) a Verze hardwaru
(Hd). Casovac udrzby se nastavuje v ramci postupu Konfigurace fidici
jednotky, viz strana 4-21. Celkovy pocet hodin neni mozné vynulovat.

a Ikona poruchy se rozsviti, pokud je ¢asova¢ udrzby nastaven, kdyz
vyprsi.

Chcete-li vynulovat ¢asovac udrzby, stisknéte tlacitko Zobrazit.

® Ikona budiku se objevi, kdyz je zobrazen pocet hodin od udrzby. Kdyz
jsou zobrazeny, stisknéte tlacitko Enter.

( (0opn°

O
@ ©

Obr. 4-12 Zobrazeni hodin od udrzby
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Predvolby

Vybér predvolby

Pfedvolby jsou naprogramované nastavené hodnoty elektrostatiky a proudu
prasku a umozniuiji, aby obsluha mohla rychle ménit nastaveni parametrt
stfikani jednoduchou zménou disla pfedvolby.

V fidici jednotce je mozné ulozit az 20 pfedvoleb. Predvolby 1,2 a 3 jsou
naprogramovany ve vyrobé pro nejbéznéjsi aplikace. Jejich nastavené
hodnoty naleznete na strané 4-8. Tyto nastavené hodnoty je mozné upravit
podle potfeby. Pfedvolby 4-17 Ize naprogramovat libovolné.

1. Stisknéte tlaéitko Predvolba. LED dioda v tladitku se rozsviti.

2. Otodte ovladadem. Cislo predvolby se postupné zvysuje od 1 do 20, pak
se vrati zpétk 1.

Nastavené hodnoty pro vybranou pfedvolbu se zobrazuji, kdyz je pistole
vypnuta.

= @% oy

Obr. 4-13 Vybér predvolby

Nastaveni elektrostatiky

Elektrostaticky vykon je mozné nastavit v rezimech Select Charge, Vlastnim
rezimu nebo Klasickém rezimu.

Rezim Select Charge®

Rezimy Select Charge jsou neménitelna elektrostaticka nastaveni. LED
dioda nad konkrétnimi tlacitky rezim( Select Charge sviti, a tak oznacuje
vybrany rezim.

Ve vyrobé provedena nastaveni rezim{ Select Charge jsou tato:

Rezim 1 Opakovany nastfik 100 kV, 15 pA

Rezim 2 Kovové vloCky 50 kV, 50 pA

Rezim 3 Hluboké prohlubné 100 kV, 60 puA
Rezim 1 Rezim 2 Rezim 3

(=) (=) (=)

Obr. 4-14 Rezim Select Charge

POZNAMKA: Kdyz se obsluha pokusi upravit hodnotu kV nebo pA pii
vybraném rezimu Select Charge, fidici jednotka pfepne do Vlastniho nebo
Klasického rezimu.

P/N 7192319_03
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Viastni rezim

Klasicky rezim

Vlastni rezim je vychozi reZzim z vyroby. Ve vlastnim rezimu je mozné
nezavisle regulovat kV a uA. Ve Vlastnim rezimu se ikony STD a AFC
nezobrazuiji.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezim(i a pokyny ke konfiguraci
naleznete v ¢asti Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

1. Chcete-li nastavit nebo zménit kV, stisknéte tlacitko kV. LED dioda v
tlagitku sviti na znameni, ze je vybrano.

2. Otocenim ovladace zvySite nebo snizite nastavenou hodnotu kV.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlacitko.

3. Chcete-li nastavit nebo zménit nastavenou hodnotu pA, stisknéte tlacitko
UA. LED dioda v tlagitku se rozsviti na znameni, ze byly vybrany pA.

4. Otocenim ovladace zvysite nebo snizite nastaveni hodnoty LA.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlagitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 uA. Meze rozsahu je mozné
upravit. Viz Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

* Kdyz stfikaci pistole neni spusténd, zobrazuji se nastavené hodnoty kV a
UA.

* KdyZ je stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se skute¢né hodnoty kV a pA.

5 ) «v ' q_{ I @
L) ] L)
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aki e

J

Vlastni rezim — Nastavené hodnoty pfedvolby Vlastni rezim — Pistole zapnuta

Obr. 4-15 Vlastni rezim — zobrazeni nastavenych hodnot pfedvolby a zapnuté
pistole

Abyste mohli pouzivat klasicky rezim, musi byt pro néj fidici jednotka
nakonfigurovana. Viz Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

V klasickém rezimu se mlzete rozhodnout, zda budete regulovat kV vystup
(STD) nebo pA vystup (AFC), ale ne oba sou¢asné.

Klasicky standardni rezim (STD)

Pouzijte standardni rezim k nastaveni kV. Ve standardnim rezimu nem(izete
nastavit pA.

1. Chcete-li nastavit hodnotu kV, stisknéte tlacitko kV. LED dioda v tlaéitku
sviti na znameni, ze je vybrano.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192319_03



4-16 Obsluha

2. Otocenim ovladace zvySite nebo snizite nastavenou hodnotu kV.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tlacitko.

* KdyZ neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se nastavena hodnota
predvolby pro kV.

* Kdyz je stfikaci pistole zapnutd, zobrazuji se skute¢né hodnoty kV a pA.

Wilzil=i @ WilzilziEE
LGl s (1L dILd| so
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Rezim STD - Nastavena hodnota kV Rezim STD - Pistole zapnuta

Obr. 4-16 Rezim STD - zobrazeni nastavené hodnoty pfedvolby a zapnuté pistole

Klasicky rezim AFC

Rezim AFC pouzijte k nastaveni mezi vystupu pA. V rezimu AFC nemizete
regulovat kV, je automaticky nastaveno 100 kV.

1. Chcete-li nastavit pA, stisknéte tlacitko uA. LED dioda v tladitku se
rozsviti na znameni, Ze byly vybrany pA.

2. Otocenim ovladade zvySite nebo snizite nastaveni hodnoty LA.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoli tladitko.

POZNAMKA: Vychozi rozsah pro pA je 10-50 uA. Meze rozsahu je mozné
upravit. Viz Konfigurace ridici jednotky na strané 4-21.

* Kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se nastavena hodnota pro
pA.

O~ Gdo-
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RezZim AFC — Nastavena hodnota pA Rezim AFC - Pistole zapnuta
Obr. 4-17 Rezim AFC - zobrazeni nastavené hodnoty pfedvolby a zapnuté pistole

Nastaveni pritoku prasku

Jsou k dispozici dva rezimy regulace proudu prasku:

Chytry proud - To je vychozi rezim z vyroby. V tomto rezimu si mizete urcit
nastavené hodnoty pro Celkovy proud (rychlost prasku) a % Pritokového
vzduchu (proud prasku). Ridici jednotka automaticky upravi pritok
pratokového a rozprasovaciho vzduchu do ¢erpadla na zakladé nastavenych
hodnot. Kdyz je fidici jednotka nakonfigurovana na rezim chytrého proudu,
sviti ikony % a Y.

P/N 7192319_03
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Nastaveni priatoku prasku ok

Klasickyy proud - jedna se o standardni zplsob nastaveni proudu a
rychlosti prasku, a to samostatnym nastavenim proudu pritokového vzduchu
a rozpraSovaciho vzduchu a jejich ruénim vyvazenim tak, aby bylo dosazeno
optimalnich vysledkl. Kdyz je fidici jednotka nakonfigurovana na rezim
klasického proudu, sviti ikony pritokového a rozprasovaciho vzduchu.

POZNAMKA: Seznam vychozich nastaveni rezim( a pokyny ke konfiguraci
naleznete v ¢asti Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

o > < A

% pratokového Celkem vzduch Pritokovy vzduch  Rozpra$ovaci vzduch
vzduchu

Obr. 4-18 Ikony pro proud prasku

Rezim chytrého proudu

V rezimu chytrého proudu uréuje Celkovy proud rychlost proudéni prasku,
zatimco % Pratokového vzduchu uréuje pritok prasku. Rychlost prasku je

prenosu.

P¥i vybéru nastaveni pro chytry proud zadejte nejprve nastavenou hodnotu
pro Celkovy proud, abyste dosahli pozadované velikosti stopy a penetrace,
potom uréenim nastavené hodnoty pro % Pritokového vzduchu zadejte
pozadovany pratok prasku.

% prutokového vzduchu: 0-100%. Skute¢né dostupny rozsah procent se
mUze liSit v zavislosti na nastavené hodnoté celkového proudu vzduchu a na
maximalnich a minimalnich nastavenich pro pratokovy a rozprasovaci
vzduch.

Celkovy proud 3: 2,55-10,2 m3/h, v krocich minimalné po 0,17 m3h, nebo
1,5-6,0 SCFM, v krocich minimalné po 0,1 SCFM.

V tabulkach 3-1 a 3-2 jsou uvedeny pfiklady moznych nastaveni chytrého
proudu a jejich ekvivalenty vyjadiené jako pratok a tlak rozprasovaciho a
pratokového vzduchu. Na obrazku 4-19 jsou znazornény dopady zmén v
nastavenych hodnotach Celkového proudu a % pratokového vzduchu.

Tabulky chytrého proudu obsahuji rozsahy moznych nastavenych hodnot pro
Celkovy proud a % pratokového vzduchu. Na svislé ose si mlzete vyhledat
ekvivalentni pritok a tlak rozprasovaciho vzduchu. Na vodorovné ose si
muzete vyhledat ekvivalentni priitok a tlak priitokového vzduchu.

Tabulky ukazuji, ze s rostoucim Celkovym proudem roste rychlost prasku,
zatimco maximalni % pratokového vzduchu z(istava stejné. Naopak, pro
danou nastavenou hodnotu Celkového proudu kazdy nardst % pritokového
vzduchu zvysi priitok prasku.

© 2014 Nordson Corporation
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Zvys$eni rychlosti, zadna Max. pritok

zména prutoku

Nastavené %
pratokového

vzduchu
Nastaveny

Celkovy proud

Zvyseni pritoku, zadna ]
zména rychlosti

Max. rychlost

Obr. 4-19 Interpretace tabulek chytrého proudu

Ur€eni nastavenych hodnot pro chytry proud

Chcete-li nastavit % pratokového vzduchu nebo celkovy proud . :

1. Stisknéte tlacitko % nebo ¥. LED dioda ve vybraném tlacitku se rozsviti.

2. Otocenim ovladace zvySite nebo snizite nastavenou hodnotu.
Nastavena hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy
nebo pokud stisknete jakékoliv tlagitko.

POZNAMKA: Pokud je Celkovy proud nastaven na nulu, nelze %
pratokového vzduchu nastavit na nic jiného nez na nulu a prasek tedy nelze
stfikat. Chcete-li zadat %pratokového vzduchu, zadejte pro Celkovy proud
hodnotu vétsi nez nula.

e Kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty
predvolby.

e Kdyz je stfikaci pistole zapnutd, zobrazuji se na displeji skute¢né pritoky.

[ S E] % @ % pratokového vzduchu
22 @ Celkovy proud vzduchu v m3/h nebo SCFM

Obr. 4-20 Rezim chytrého proudu - % pritokového vzduchu nebo celkového
proudu ¥,
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4-19

Nastavené hodnoty chytrého proudu — metrické

jednotky
Rychlost prasku (m3/h) Sure Coat s ¢erpadlem 100+: ¢
(Celkovy proud) Nastaveni proudu vzduchu:
Nizky <3,40 1,0 bar rozpraSovaci
Mirny 3,40-4,25 2,0 bar prutokovy
Vystup prasku:
Stredni 4,25-5,53 150 g/min.

_ Max. pritok pragku: %

Tabulka 4-1 Nastavené hodnoty chytrého proudu — metrické jednotky

0,4

0,85

0,6

1,27

0,9

1,70

1,2

2,12

1,6

2,55

1,9

re

2,97

2,3

v

3,40

sovaci

2,7

3,82

Rozpra

3,1

4,25

3,5

4,67

3,6

5,10

5,52

5,95

m3/h

0,85

1,27

1,70 | 2,12 | 2,65 | 2,97 | 3,40

3,82

4,25 | 4,67 | 5,10 | 5,52

5,95

BAR

0,2

0,3

0,5 0,8 1,1 1,4 1,7

2,0

2,3 2,6 2,9 3,2

3,5

Pratok
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Nastavené hodnoty chytrého proudu - imperialni
jednotky

Rychlost prasku (SCFM)
(Celkovy proud)

Nizky <2,00

Mirny

2,00-2,50

Sure Coat s ¢erpadlem 100+: ¢
Nastaveni proudu vzduchu:

15 psi rozprasovaci

20 psi pratokovy
Vystup prasku:

20 Ib/hod

Max. pritok prasku: *

Tabulka 4-2 Nastavené hodnoty chytrého proudu — imperidlni jednotky

5 | 0,50
9 | 075
13 | 1,00
18 | 1,25
23 | 1,50
28 | 1,75
E
S |34 |200
o
&N
|40 | 225
o
N
|45 | 250
51 | 2,75
52 | 3,00
3,25
3,50
sorm | 0,50 | 0,75 | 1,00 [ 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50
PSI 3 5 8 12 | 16 | 20 | 24 | 20 | 34 | 38 [ 42 | 47 | 51
Pratok
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Nastaveni rezimu klasického proudu

Abyste mohli pouzivat rezim klasického proudu, musi byt pro néj fidici
jednotka nakonfigurovana. Viz Konfigurace fidici jednotky na strané 4-21.

V rezimu klasického proudu plati nasledujici rozsahy pro proud pritokového
vzduchu a proud rozpra$Sovaciho vzduchu :

*  Pratokovy vzduch 0-5,95 m3/h (0-3,5 SCFM v krocich po 0,05).
* Rozpradovaci vzduch 0-5,95 m3/h (0-3,5 SCFM v krocich po 0,05).

Nastaveni proudu pratokového nebo rozprasovaciho vzduchu:

1. Stisknéte tlacitko pratokového nebo rozprasovaciho vzduchu. Zelena
LED dioda ve vybraném tlacitku se rozsuviti.

2. Otocenim ovladale zvySite nebo snizite nastavené hodnoty. Nastavena
hodnota se automaticky ulozi, pokud se nezméni 3 sekundy nebo pokud
stisknete jakékoliv tladitko.

50 .
[ "-5 ﬂ] a@ Rozprasovaci

Obr. 4-21 Klasicky rezim — Nastavené hodnoty proudu pritokového vzduchu
nebo rozprasovaciho vzduchu

* Kdyz neni stfikaci pistole zapnuta, zobrazuji se nastavené hodnoty
predvolby.

* Kdyz je stfikaci pistole zapnutd, zobrazuji se skute¢né proudy.

Konfigurace fidici jednotky

Otevreni nabidky funkci a zmény nastaveni

Nordson rpoarste tiacitko Nordson stisknuté 5 sekund. Na displeji

Funkce/Poruchy se zobrazi &isla funkci a jejich hodnoty. Pomoci Funkci
mzete nakonfigurovat fidici jednotku pro vasi aplikaci.

Na displeji se zobrazi informace ve formatu FO0-00 (€islo funkce-hodnota).

Mezi Cisly funkci mazete prochazet pomoci otoéného ovladace. Chcete-li
vybrat zobrazené ¢&islo funkce, stisknéte tlacitko Enter.

Kdyz je funkce vybrana, funkéni hodnota blika. Funkéni hodnotu zménite
otoéenim ovladace. Stisknutim tladitka Enter ulozite zménu a opustite
hodnotu, takze oto€nym ovladac¢em mizete opét prochazet pres &isla funkci.

© 2014 Nordson Corporation
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Obr. 4-22

Funkce 01, Hodnota 00

Zobrazeni a zména konfigurace funkci

Tabulka 4-1 Nastaveni funkci

Funkce 01, Hodnota 01

Funkce Funkce Funkce Vychozi
Pocet Nazev Hodnoty hodnota

FOO Typ pistole 00=Encore 00
FO1 Fluidizaéni 00=Z4&sobnik, 01=Krabice, 02= Deaktivovana 00
Fo2 Jednotky zobrazeni 00=SCFM, 01=M3/HR 00
FO3 Elektrostatickeé fizeni 00=Vlastni, 01=Klasicky (STD, AFC) 00
FO4 Regulace proudu prasku | 00=Chytry, 01=Klasicky 00
FO05 Blokovani klavesnice 00=0demknuta, 01=Zamknuta 00
FO6 Prodleva vypnuti on, 00-90 sekund (on=souvisly provoz) 30s

vibrag¢niho krabicového

podavace
FO7 Casovag udrzby 00=Deaktivovat, 00-999 hodin 00
FO8 Funkce nastavovaci 00=Zvysit/Snizit pfedvolbu nebo proud, 00

spousté 01=Deaktivovana, 02=Pouze proud, 03=Pouze

predvolby, 04=Cisténi, 05=Spoust
F09 Kody poruchy 00=Aktivovane, 01=Deaktivované 00
F10 Vynulovani (proud) 00=Normalni, 01=Vynulovani (viz poznamka nize) 00
F11 Chyby na displeji pistole 00=Blikajici, 01=Deaktivované 00
F12 Dolni mez pA 00=10 pA, 01=5pA, 02=1 pA 00
F13 Horni mez pA 00=50 pA, 01=100 pA 00
F14 Celkovy pocet hodin Pouze k prohlizeni -
F15 Ulozit/Obnovit/Reset 00=Ulozit systém, 01=0bnovit systém, 02=0bnovit 00
nastaveni z vyroby

F16 Jas displeje pistole 00=Nizky, 01=Stfedni, 02=Maximalni 01
F17 Pocet pfedvoleb 01-20 predvoleb 20

POZNAMKA: Vice informaci k postupu pfi vynulovani, viz Cést 4,
Vyhledavani zdvad.

Trvale zapnuty vibraéni krabicovy podavaé

POZNAMKA: Tyto pokyny plati pouze pro systémy vyuzivajici vibraéni
krabicové podavace. Pokud vas systém pouziva nasypny zasobnik nastavte
funkci FO1 na FO1-00.

Chcete-li motor vibratoru pfepnout do souvislého provozu, pouzijte
nasledujici postup:

1. Podrzte tlagitko Nordson stisknuté 5 sekund.
2. Nastavte zakaznickou funkci FO1 na FO1-01 (krabicovy podavac).

3. Nastavte FO6 na F06-On. Vychozi nastaveni je F06-30. Chcete-li ji
nastavit na On, otacejte ovladac¢em proti sméru hodinovych rugicek, aby
se Cisla snizovala k 0, az se objevi On.

P/N 7192319_03
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Obsluha 4-23

Trvale zapnuty vibraéni krabicovy podavaé (pokr)

4. Stisknutim tlacitka Enter vyberete On, potom stisknutim tladitka Nordson
opustite nabidku funkci.

5. Vibrator zapnete, kdyz stisknete a uvolnite spoust stfikaci pistole.
Vibrator zlistane zapnut, i kdyz spoust uvolnite.

6. Pro vypnuti vibratoru stisknéte tlagitko pohotovostniho rezimu nebo
vypnéte napajeni fidici jednotky. Vibrator opét zapnete, kdyz opét
stisknete a uvolnite spoust stfikaci pistole.

Ulozeni a naéteni nastaveni predvoleb a funkci

Chcete-li ulozit stavajici nastaveni pfedvoleb a funkci, nastavte funkci F15 na
F15-00 a potom stisknéte tladitko Enter. VSechna aktualni nastaveni
predvoleb a funkci budou ulozena do paméti.

Chcete-li obnovit ulozena nastaveni pfedvoleb a funkci, nastavte funkci F15
na F15-01 a stisknéte tlacitko Enter. VSechna dfive ulozena nastaveni
pfedvoleb a funkci budou obnovena z paméti.

Chcete-li vratit systém do vychoziho nastaveni z vyroby, nastavte funkci F15
na F15-02 a potom stisknéte tlaCitko Enter.

Nastaveni poétu predvoleb

Zakaznicka funkce F17 umozriuje, aby uzivatel nastavil poCet platnych
pfedvoleb v rozmezi mezi 1 a 20. Napfiklad, je-li tato funkce nastavena na
F17-05, je mozné urcit pouze 5 predvoleb, mezi kterymi se pak pfepina na
rozhrani a pistoli.

Je-li funkce nastavena na F17-01, pouziva se pouze stavajici nastaveni na
rozhrani, jako kdyby nebyly mozné zadné predvolby.

© 2014 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  5-1

Cést 5
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANIi: Pred provadénim oprav na fidici jednotce nebo stfikaci pistoli

A vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzaviete pfivod
stlateného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokyni mize vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbé&znéjsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyresit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, kontaktujte technickou podporu Nordson na tel. Cisle (800)
433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Vyhledavani zavad pomoci kédu poruchy

E Ikona poruchy se rozsviti na displeji Funkce/Poruchy, pokud fidici
jednotka zjisti problém.

( )

(_H-O9,
O @

Obr. 5-1 Zobrazeni a vymazani kodd poruchy

Zobrazeni kédu poruchy

@ Po stisknuti tlagitka Poruchy se zobrazi kédy poruchy. Ridici
jednotka uchovava 5 poslednich kédl v paméti. Ota¢enim ovladac¢em
muzete prochazet kddy. Displej zhasne po 5 sekundach necinnosti.

Vymazani kodid poruchy

Chcete-li kody poruchy vymazat, stisknéte tladitko Poruchy, potom
jimi prochazejte, az se objevi symbol CLr, pak stisknéte tlacitko Enter. Ikona
poruchy bude svitit, dokud nevymazete kody poruchy.
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5-2  Vyhledavani zavad

Tabulka pro vyhledavani zavad podle kédu poruchy

Kéd

Zprava

Naprava

HO7

Preruseny obvod pistole

Spustte pistoli a pozorujte displej. Pokud se u pA objevi
hodnota 0, zkontrolujte, zda neni uvolnéné zapojeni kabelu
pistole v zasuvce na pistoli. Ovéfte, zda neni uvolnéné zapojeni
napdjeni uvnitf pistole. Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole popsané na strané 5-11. Pokud je kabel i spoje v
pofadku, zkontrolujte napajeci zdroj stfikaci pistole.

H10

Vystup pistole se zaseknul v
nizké poloze

P¥i zapnuté pistoli a hodnoté kV nastavené na maximum pouzijte
multimetr nastaveny na méfeni efektivni hodnoty napéti pro
kontrolu napéti mezi koliky 1 a 2 konektoru J4 na hlavni fidici
desce. Pokud nenaméfite zadné napéti, vymeérnte hlavni fidici
desku.

H11

Vystup pistole se zaseknul ve
vysokeé poloze

Ujistéte se, ze kV je nastaveno na 0 a ze pistole je vypnuta. U
LA by méla byt zobrazena hodnota 0. Pokud se u uA zobrazuje
hodnota vy3si nez 0, vymérite hlavni fidici desku. Ujistéte se, Ze
ikona spousté na rozhrani nesviti.

H12

Chyba komunikace na
sbérnici CAN

Zkontrolujte kabel propojujici napajeci jednotku s rozhranim.
Ujistéte se, Ze je pevné zapojen a Ze neni poskozen. Vice
informaci viz Zkousky prachodnosti kabelu pistole na strané
5-11. Zkontrolujte zapojeni z konektoru kabelu do svorkovnice
J1 na hlavni fidici desce.

Pokud jsou zapojeni dostate¢nd, ale zavada pretrvava, vymeénte
kabel.

H15

Nadmérny proud (zkrat v
kabelu nebo v pistoli)

Tato chyba mize nastat, pokud se $pi¢ka pistole v prabéhu
stfikani dotkne uzemnéného dilu. Tato chyba zplsobi zastaveni
elektrostatického vystupu. Vymazte kédy poruchy a pokraéuje
ve stfikani.

Pokud se chyba objevi znovu, odpojte napajeci zdroj stfikaci
pistole od kabelu pistole uvnitf pistole a stisknéte spoust pistole.
Viz postup Vyména napéajeciho zdroje v Casti 6, Opravy.

Pokud se kéd H15 znovu neobjevi, nachazi se zkrat v napajecim
zdroji. Vyménite napajeci zdroj stfikaci pistole.

Pokud se kdéd poruchy objevi znovu, zkontrolujte prichodnost
kabelu pistole a vyménte ho, je-li zkratovany. Provedte Zkousky
pruchodnosti kabelu pistole popsané na strané 5-11.

H19

Casovag udrzby pistole
vyprsel

Casovag udrzby prekrogil svoje nastaveni. Provedte
pravidelnou udrzbu, potom vynulujte Casovac udrzby. Pokyny k
restartovani naleznete v Casti 4, Obsluha.

H21

Zavada ventilu
rozprasovaciho vzduchu

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této ¢asti.
ZKkontrolujte zapojeni kabelového svazku do sbérnice J8 a
elektromagnetu proporciondlniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vymérnite.

H22

Zavada ventilu pritokového
vzduchu

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této ¢asti.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku do sbérnice J7 a
elektromagnetu proporciondlniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil
vyménte.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  5-3

Kéd

Zprava

Naprava

H23

Nizky proud pratokového
vzduchu

H24

Nizky proud rozpradovaciho
vzduchu

Nastaveni proudu je mozna pfili§ vysoké a systém ho neni
schopen dosdhnout. Maximalni proud vzduchu zavisi na
riznych faktorech, véetné délky pfivodniho potrubi vzduchu,
jeho priiméru a typu erpadla.

Pfepnéte do rezimu klasického proudu. V tomto rezimu mizete
nastavit a sledovat skute¢né hodnoty pritokového a
rozprasovaciho vzduchu tak, abyste mohli diagnostikovat
problém.

Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do praskového ¢erpadlia,
zda nejsou zlomené nebo ucpané. Ujistéte se, Ze zpétné ventily
nejsou ucpané. Odpoijte trubici pfivodu vzduchu u ¢erpadla,
vymazte kody poruchy a stisknéte spoust pistole. Pokud se kéd
poruchy neobjevi znovu, vycCistéte nebo vyménte Venturiho
trubici nebo hrdlo ¢erpadia.

ZKkontrolujte tlak vzduchu pfivadéného do systému. Tlak musi
byt vys&i nez 5,86 bar (85 psi). Zkontrolujte filtr a trubici od filtru
k napdjeci jednotce, zda nejsou pfelomené nebo ucpané.
Postup pouziti Sady pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu iFlow
pfi kontrole proporcionalnich ventild modulu iFlow a vystupu
pfesného regulatoru vzduchu naleznete v Casti 6, Oprava.

H25

Vysoky proud pritokového
vzduchu

H26

Vysoky proud rozpraSovaciho
vzduchu

Pfepnéte do rezimu klasického proudu. V tomto rezimu mizete
nastavit a sledovat skute¢né hodnoty priitokového a
rozprasovaciho vzduchu tak, abyste mohli diagnostikovat
problém.

Pokud byla stfikaci pistole zapnutd, kdyz se kéd poruchy objevil,
odpoijte vzduchovou trubici od pfislusné vystupni armatury
vzduchu a armaturu zaslepte. Vymazte kddy poruchy. Pokud
se kody neobjevi znovu, je proporcionalni ventil zaseknuty v
oteviené poloze. Pokyny k vy€idténi naleznete v Cdsti 5,
Oprava.

Pokud byla stfikaci pistole vypnuta, kdyz se kod poruchy objevil,
odpojte vzduchovou trubici od pfislusné vystupni armatury
vzduchu a nastavte proud na nulu. Pokud z armatury stale
proudi vzduch, armaturu zaslepte a vymazte kody poruchy.
Pokud se kddy neobjevi znovu, je proporcionalni ventil
zaseknuty v oteviené poloze. Pokyny k vycisténi naleznete v
Cdsti 6, Oprava.

Pokud se kdéd poruchy zobrazi znovu a na rozhrani fidici
jednotky se zobrazuje proud vzduchu, zkontrolujte, zda
nedochazi k unikiim okolo proporcionalnich ventild nebo
snimact na modulu iFlow.

Pokud kéd poruchy pfetrvavd, provedte vynulovani modulu, jak
je popsano na strané 5-9.

Postup pouziti Sady pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu iFlow
pfi kontrole proporcionalnich ventild modulu iFlow a vystupu
presného regulatoru vzduchu naleznete v Casti 6, Oprava.

H27

Spoust zapnuta pfi zapinani

Tento kod se objevi, pokud byla pistole zapnuta, kdyz bylo
zapnuto rozhrani. Vypnéte rozhrani, pockejte nékolik sekund,
potom rozhrani znovu zapnéte, pfed tim se ale pfesvédcte, Ze
stfikaci pistole neni zapnuta. Pokud se zavada objevi znovu,
zkontrolujte, zda neni vadny spina¢ spouste.

H28

Zmeénéna verze dat v
EEPROM

Byla zménéna verze softwaru. Tento kod se objevi po
aktualizaci softwaru. Kéd poruchy vymazte. Nemél by se
objevit znovu.

Pokracovani...
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5-4 Vyhledavani zavad

Kéd

Zprava

Naprava

H31

Zavada posilovaciho ventilu
(J6)

Nahlédnéte do schémat zapojeni napajeci jednotky na
obrazcich 4-6 a 4-7. Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku
do elektromagnetd ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu tak, Zze na néj polozite prst a
zapnete pfislusnou funkci. (Elektromagneticky ventil
posilovaciho vzduchu by se mél otevrit, kdyz je proud vzduchu
nastaven nad 3,0 SFCM nebo 5,10 m3/h.) Pokud
elektromagneticky ventil funguje spravné, méli byste citit, jak se
otevira a zavira.

H32

Zavada ventilu pistolového
vzduchu (J4)

H33

Zavada ventilu fluidizaéniho
vzduchu (J5)

Nahlédnéte do schémat zapojeni napajeci jednotky na
obrazcich 4-6 a 4-7. Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku
do elektromagnetd ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu tak, ze na néj polozite prst a
zapnete pfislusnou funkci. (Elektromagneticky ventil
posilovaciho vzduchu by se mél oteviit, kdyz je proud vzduchu
nastaven nad 3,0 SFCM nebo 5,10 m3/h.) Pokud
elektromagneticky ventil funguje spravné, méli byste citit, jak se
otevira a zavira.

H34

Zavada ventilu Gisticiho
vzduchu (J10)

Nahlédnéte do schémat zapojeni fidici jednotky v této ¢asti.
Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku do elektromagnett
ventilu. Zkontrolujte funkci elektromagnetického ventilu tak, ze
na néj polozite prst a zapnete pfisluSnou funkci. Pokud
elektromagneticky ventil funguje spravné, méli byste citit, jak se
otevird a zavira.

H35

Zavada ventilu vibraéniho
motoru
(pouze jednotky VBF)

Zkontrolujte zapojeni J9 na relé uvnitf napajeci jednotky. Tato
chyba se objevi, kdyz je odpojen kabelovy svazek nebo
poskozena civka relé.

H36

Chyba komunikace na
sbérnici LIN

ZKkontrolujte zapojeni kabelu pistole v zasuvce na modulu
rozhrani. Viz obrazek 5-1. Zkontrolujte konektor J3
kabelu/modulu displeje uvnitf pistole. Ujistéte se, Ze konektory
a koliky nejsou poskozené a Ze jsou spoje pevné. Zkontrolujte
kabel pistole, zda v ném nejsou pferusené nebo zkratované
obvody. Pokud se displej rozsviti, ale zobrazuje CF v zadni ¢asti
displeje a pfitom je v pofadku kabel i zapojeni, musite vyménit
modul displeje pistole.

H41

Zavada napéti 24 V

Zkontrolujte stejnosmérny napajeci zdroj nachazejici se v
napajeci jednotce. Uspofadani kolikd viz obrazek 4-6. Pokud je
napéti niz8i nez 22 V stejn., vyménte napajeci zdroj. Pro tuto
zkou$Sku musite napdjeci jednotku zapnout.

H42

Zavada na hlavni desce
(rozhrani)

Kod poruchy vymazte a ujistéte se, ze kV je nastaveno na
maximalnich 100 kV, potom zapnéte pistoli. Pokud se kod objevi
znovu, zkontrolujte, zda neni vadné napajeni pistole nebo kabel
pistole. Pokud je v pofadku kabel i napajeni pistole, vyménte
hlavni desku.

H43

Zavada na zpétné vazbé pA

Ujistéte se, Ze kV je nastaveno na maximalnich 100 kV,
stisknéte spoust pistole a zkontrolujte hodnotu u pA. Pokud se
u UA vzdy zobrazuje hodnota >75 PA, i kdyz se pistole nachazi
vice nez 1 metr od uzemnéného povrchu, zkontrolujte kabel
pistole a napajeni pistole.

Pokud se u pA zobrazuje 0, kdyZ je pistole zapnuté a nachazi se
blizko dilu, zkontrolujte kabel pistole a napajeni pistole. Kdyz je
pistole zapnuté a pro kV je nastavena hodnota >0, musi se u pA
vzdy zobrazovat hodnota >0.

P/N 7192319_03
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Vyhledavani zavad  5-5

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pric¢ina

Napravna opatieni

1. Nepravidelny vzor,
nestaly nebo
nedostate¢ny proud
prasku

Je ucpana stfikaci pistole, pfivodni
hadice prasku nebo ¢erpadio

1. Vycistéte stfikaci pistoli.
Demontujte trysku a sestavu
elektrody a vy istéte je.

2. Odpojte pfivodni hadici praSku ze
stfikaci pistole a profouknéte pistoli
pistolovym vzduchem.

3. Odpoijte pfivodni hadici od ¢erpadla
a pistole profouknéte ji. Pokud je
pfivodni hadice ucpana praskem,
vymeénte ji.

4. Rozeberte Cerpadlo a vycistéte ho.

Rozeberte stfikaci pistoli.
Demontujte vstupni a vystupni
trubice a koleno a vycistéte je.
Podle potifeby soucasti vymérnite.

Opotfebovana tryska, usmériovac
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviiuji strukturu nastfiku

Demontujte, vycistéte a prohlédnéte
trysku, usmeérnovaé a sestavu
elektrody. Opotfebené dily vymérite.
Pokud je problémem nadmérné
opotfebeni nebo natavovani, snizte
proud priitokového a rozprasovaciho
vzduchu.

Vihky pragek

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSi¢ku. Pokud je zdroj prasku
znecistén, vyménte ho.

Nizky tlak rozprasovaciho nebo
pritokového vzduchu

Zvyste pratok rozprasovaciho anebo
pritokového vzduchu.

Nespravné vifeni prasku v nasypném
zasobniku

Zvyste tlak fluidiza¢niho vzduchu.
Pokud problém pretrvava, odstrarite
prasek z nasypného zasobniku.
Vycistéte nebo vymeénite fluidizaéni
desku, pokud je znegisténa.

Modul iFlow je mimo kalibraci

Provedte postup vynulovani, viz strana
5-9.

2. Vynechavky ve
strukture prasku

Opotfebena tryska nebo
usmérfiovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo
usmérniovag. Opotiebené dily
vyménte.

Ucpana sestava elektrody nebo
draha prasku

Demontujte sestavu elektrody a
vycCistéte ji. Podle potfeby demontujte
drahu prasku a vydcistéte ji.

P¥ili§ vysoky proud pistolového
vzduchu

Sefid'te jehlovy ventil na napajeci
jednotce tak, aby se snizil proud
pistolového vzduchu.

Pokracovani...

© 2014 Nordson Corporation
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5-6 Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfi¢ina

Napravna opatreni

3. Nizkeé zachyceni,
Spatny pfenos

POZNAMKA: Pted kontrolou moznych piiéin si preététe kody poruchy na fidici

jednotce a provedte napravna opatien

i doporucena v této casti.

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody.
Vydistéte elektrodu a zkontrolujte, zda
na ni nejsou stopy uhliku nebo
poskozeni. Zkontrolujte odpor
elektrody, jak je popsano na strané
5-10. Pokud je sestava elektrody v
pofadku, demontujte napajeci zdroj
pistole a zkontrolujte jeho odpor, jak je
popsano na strané 5-10.

Nedostate¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a
hac¢ky na dily, zda na nich neni usazeny
prasek. Odpor mezi dily a zemi musi
byt 1 megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a
méné.

4. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
displeji se zobrazuje 0
kV pfi zapnuti pistole),
ale prasek strika

POZNAMKA: Pted kontrolou moznych pfi&in si preététe kody poruchy na fidici

jednotce a provedte napravna opatien

i doporu¢ena v této ¢asti.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole popsané na strané 5-11. Pokud
najdete zkrat nebo pferuseny obvod,
vymeénte kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovan

Provedte Zkousku odporu napdjeciho
zdroje, jak je popsana na strané 5-10.

5. Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate¢ny proud pistolového
vzduchu

Sefid'te jehlovy ventil pistolového
vzduchu na napdjeci jednotce tak, aby
se zvySil proud pistolového vzduchu.

6. Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
vystupni napéti nebo
uA), ale prasek stiika

POZNAMKA: Pted kontrolou moznych pfi¢in si preététe kody poruchy na fidici

jednotce a provedte napravna opatien

i doporu¢ena v této ¢asti.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte Zkouska odporu napajeciho
zdroje stfikaci pistole, jak je popsana na
strané 5-10.

PoSkozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-11.
Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vyménte kabel.

7. Zadny kV vystup a
zadny vystup prasku

Spatné funguijici tladitko spousts,
modul displeje nebo kabel

ZKkontrolujte, Ze se nahofe uprostfed
rozhrani fidici jednotky zobrazuje ikona
~Zapnuta pistole“. Pokud ikona nesviti,
provedte kontrolu podle kédu poruchy
H36. Zkontrolujte spojeni spinace
spousté s modulem, podle potfeby
spina¢ vyménte.

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-11.

POZNAMKA: Muze byt mozné
pouzivat nastavovaci spoust jako
spoust stfikani, nez budou provedeny
opravy. Nastavte funkci FO8 na
F08-05. Viz strana 4-22.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  5-7

Problém

Mozna pfi¢ina

Napravna opatreni

8. P¥i stisknuti tlacitka
Cisténi neproudi zadny
¢istici vzduch

Zavada na modulu displeje stfikaci
pistole, na kabelu pistole nebo na

elektromagnetickém ventilu isténi v

ramci modulu iFlow; zadny nebo
zalomeny pfivod vzduchu

Pokud se na modulu displeje nezobrazi
symbol PU pfi stisknuti tlacitka Cisténi,
je zavada na membranoveém spinaci
modulu. Vymérite modul displeje.
Pokud se na modulu displeje zobrazuje
PU:

ZKkontrolujte trubici &isticiho vzduchu a
elektromagneticky ventil na modulu
iFlow.

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-11.

9. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak pfivadéného vzduchu musi byt
vysSi nez 5,86 bar (85 psi).

Regulator tlaku vzduchu nastaven na

pfili§ nizkou hodnotu

Sefid'te vstupni regulator tak, aby tlak
byl vy$&i nez 5,86 bar (85 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu
nebo plny zasobnik filtru - regulator
pritoku kontaminovan vodou

Demontujte zasobnik a vylijte
vodu/nedistoty. Pole potfeby vymérite
vlozku filtru. Systém vycistéte, podle
potfeby vyménte soucasti.

Ucpany ventil vzduchu (H24 nebo
H25)

Viz Cisténi proporciondliniho ventilu v
této Casti.

Vzduchové potrubi pfelomené nebo

ucpané (H24 nebo H25)

Zkontrolujte trubice pratokového a
rozprasovaciho vzduchu, zda nejsou
prelomené.

Opottebené hrdlo Cerpadla

Vyménte hrdlo erpadla.

Cerpadlo neni spravné sestavené

Zkontrolujte a znovu smontujte
Cerpadlo.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

Vibracni krabicovy podavac neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
Konfigurace fidici jednotky na strané
4-22.

Pfili§ mnoho fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven
pfili§ vysoko, je pomér prasku ke
vzduchu pfili§ nizky.

P¥ilis malo fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven
pfilis nizko, ¢erpadlo nepracuje s
maximalni u¢innosti.

Ucpana praskova hadice

Profouknéte praskovou hadici
stla¢enym vzduchem.

Pfelomena praskova hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni
prelomena.

P¥ili§ dlouha praskova hadice

Zkratte hadici.

Ucpana draha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici prasku,
koleno a drzak elektrody zda na nich
nejsou znamky narazového nataveni
nebo necistoty. Podle potfeby vycCistéte
stlaéenym vzduchem.

Zaméneéné trubice priitokového a
rozprasovaciho vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic priitokového
a rozpraSovaciho vzduchu a popfipadé
opravte.

© 2014 Nordson Corporation
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5-8 Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pfi¢ina

Napravna opatreni

10.

Na modulu displej
pistole se zobrazuje CF

Uvolnény spoj na displeji pistole

Viz Obr. 5-7. Zkontrolujte konektor J3
(kabel/modulu displeje) uvnitf pistole.
Zkontrolujte, zda nejsou koliky volné
nebo ohnuté.

Vadny kabel pistole nebo modul disp-
leje pistole (kod H36)

Provedte Zkousku prichodnosti kabelu
pistole popsanou na strané 5-11.
Vymeénite kabel, je-li poSkozen.
Vyménte modul displeje pistole, pokud
kabely a spoje jsou v pofadku.

11. Ze stiikaci pistole neni | Nastavovaci spoust deaktivovana Nahlédnéte na zékaznickou funkci FO8
mozné zménit a nastavte aktivovano (F08-00). Viz
pfedvolbu Konfigurace ridici jednotky na strané

4-22.

Nejsou dostupné zadné napro- | Pfedvolby bez nastavenych hodnot pro

gramované pfedvolby pratok a elektrostatiku jsou automaticky
pfeskakovany.

Uvolnény nebo vadny spinac Viz Obr. 5-7. Zkontrolujte uvolnény
spousté spoj spinace spousté. Spinac¢ spousté
je zapojen do modulu displeje pistole.

12. Ze stiikaci pistole neni | Nastavovaci spoust deaktivovana Nahlédnéte na zékaznickou funkci FO8
mozné zménit proud a nastavte aktivovano (F08-00). Viz
prasku Konfigurace fidici jednotky na strané

4-22,

Celkovy proud je nastaven na nulu Pokud je celkovy proud vzduchu
nastaven na nulu, neni mozné nastavit
procento proudu. Zmérite Celkovy
proud na nenulovou hodnotu.

Uvolnény nebo vadny spinad Viz Obr. 5-7. Zkontrolujte uvolnény
spousté spoj spinace spousté. Spinaé spousté
je zapojen do modulu displeje pistole.

13. VBF se nezapina a VBF je vypnut Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
nevypina pomoci krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
spousteé pistole Konfigurace fidici jednotky na strané

4-22.

14. Fluidiza€ni vzduch je Systém je nastaven pro nasypny Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
stale zapnut, i kdyz je zasobnik krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
pistole vypnuta Konfigurace fidici jednotky na strané

4-22.

15. Zadné kV pfi spusténi Hodnota kV je nastavena na nulu Nastavte kV na nenulovou hodnotu.
plosftgcliek,uproud prasku v Zkontrolujte kédy poruchy a dodrzujte
P doporuéené postupy

16. Zadny proud prasku Celkovy proud je nastaven na nulu Zmeérite Celkovy proud na nenulovou
pfi spusténi pistole, kV hodnotu.

v poradku Pfivodni vzduch vypnuty Zkontrolujte tlakomér na regulétoru filtru
a ujistéte se, Ze pfivod vzduchu je
otevfen. Viz Obr. 2-13.

Zkontrolujte kody poruchy a dodrzujte

doporuéené postupy

17. % pratoku pistoli se Celkovy proud je nastaven na nulu Pokud je celkovy proud vzduchu

nezvySuje, stale je 0

nastaven na nulu, neni mozné nastavit
procento proudu. Zmérite Celkovy
proud na nenulovou hodnotu.

P/N 7192319_03

© 2014 Nordson Corporation




Vyhledavani zavad  5-9

Postup vynulovani

Tento postup pouzijte, kdyz se na rozhrani fidici jednotky zobrazuje proud
vzduchu, kdyz neni stfikaci pistole zapnuta nebo kdyz se objevi kdd poruchy
vysoky proud pratokového nebo rozprasovaciho vzduchu (H25 nebo H26).

Pfed provedenim postupu vynulovani:

¢ Ujistéte se, ze tlak vzduchu dodavaného do systému je vysSi nez
minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

* Uijistéte se, ze okolo vystupnich armatur nebo okolo elektromagnetickych
ventilt nebo proporciondlnich ventilll neunika vzduch. Pokud byste
provedli vynulovani modulu pfi netésnostech, dochazelo by k dalSim
chybam.

1. Na napajeci jednotce odpojte potrubi pritokového a rozprasovaciho
vzduchu a nasadte 8-mm zaslepky na vystupni armatury.

2. Podrzte tlagitko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce
fidici jednotky. Zobrazi se FO0-00.

Otéacejte ovlada¢em, dokud se nezobrazi F10-00.

4. Stisknéte tlacitko Enter, potom otacejte ovladacem, dokud se nezobrazi
F10-01.

5. Stisknéte tlagitko Enter. Ridici jednotka provede vynulovani proudu a
rozpraSovaciho vzduchu a zobrazeni na displeji se vrati k F10-00.

6. Demontujte zaslepky z vystupnich armatur pritokového a rozprasovaciho
vzduchu a znovu zapoijte trubice pro pfivod vzduchu.

© 2014 Nordson Corporation
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5-10 Vyhledavani zavad

Zkouska odporu napajeciho zdroje strikaci pistole

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi
svorkou zpétné vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na predni strané.
Odpor by mél byt v rozmezi 280-320 megaohm(l. Pokud naméfite
nekoneéno, vymeénte méfici sondy. Pokud je odpor mimo tento rozsah,
vymeénite napajeci zdroj.

280-320 megaohmu pf¥i 500 V stejn.

J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-2 (CERNY)
SPOLECNE

Obr. 5-2 Zkouska odporu napajeciho zdroje

Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovym krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by
mél byt v rozmezi 19-21 megaohmi. Pokud neni hodnota odporu v tomto
rozsahu, vymérite sestavu elektrody.

Obr. 5-3 Méfeni odporu elektrody

P/N 7192319_03 © 2014 Nordson Corporation



Vyhledavani zavad 5-11

Zkousky prachodnosti kabelu pistole

Zkontrolujte nasleduijici prdchodnosti:

e J1-1aJ3-3
e J1-2aJ2-2
e J1-2aJ3-2
e J1-3aJ2-1
e J1-4aJ3-1
e J1-5aJ2-3

* J1-6 a jazyCkova svorka na konci pistole.

N '
N[\ mobry
g oY (Y |1 oranzovy | Biy LIN o1
o SPoEeNe [V ] || enny MODRY ___+12V COM. 3.5 DO MODULU DISPLEJE
J1.3 >-0SC ‘ CERVENY ORANZOVY _+12V 133
J1-a LN N BILY
e ZPETNOVAZEBNI | | ZLUTY
) . J1-6 »xGND L[ zeLeny CERVENY  OSC Jo-1
KONEC PRIPOJENY K ‘ \ / [ CERNY _ SPOLECNE ), , DO NAPAJECIHO ZDROJE
NAPAJECI JEDNOTCE - ZLUTY ZPETNOVAZERN,
(CELNIPORLED) OPLETEN ZELENY ZEME KABELU
(110
K ZEMNICIMU KONTAKTU PISTOLE
J1 (CELNi POHLED) J3 (CELNi POHLED)
KONEKTOR MODULU DISPLEJE
J12 132
(CERNY (MODRY) J33 .
A MODRY) 131 (ORANZOVY)
S J1-3 (BILY)
(ORANZOVY; (CERVENY)

J1-6
(ZELENY)

J1-5
(ZLUTY)

Obr. 5-4 Zapojeni kabelu pistole

Strana napajeci jednotky

J2-1

J2-3 ): .
(CERVENY)

(ZLUTY)

- J2-2,
(CERNY)

J2 (CELNi POHLED)
KONEKTOR ZDROJE NAPAJENI

Zkouska propojeni kabelu fidici jednotky

Strana rozhrani

(sam¢i)
J1-1 »-CAN-
Ji2 CAN +
J13
Jia Y VE
J1-5 - STINENi/SVOD

Obr. 5-5 Zapojeni propojovaciho kabelu fidici jednotky

(samici)
M'OI'DRY P1-1
BILY _ P1-2
CERNY P1-3
CERYENY P-4
HOLY P1-5
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Vyhled
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Oprava 6-1

Cést 6
Oprava

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Oprava strikaci pistole

Cisla polozek v této ¢asti odpovidaji &isliim polozek v seznamu dilt.

/10
Y

Obr. 6-1 Prarez stfikaci pistoli (Cisla polozek v této ¢asti odpovidaji ¢islim polozek v seznamu dilt)
1. Matice trysky 11. Ramecek 20B. Konektor displeje (J3)
2. Tryska 13. Téleso pistole 20C. Zemnici svorka (J1)
3. Sestava elektrody 14. Trubice pistolového vzduchu 21. Zakladna rukojeti
4. \Vystupni trubice 15. Spinaé spousté 25. Vstupni trubice
5. Koleno 16. Zemnici Sroub 26. Rukojet
6. Napajeci zdroj 18. Zemnici podlozka 28. Spoust stfikani
9. Modul displeje 20.Sestava kabelu 29. Nastavovaci spoust/Spoust
10. Hacek 20A. Konektor napajeciho zdroje (J2) cisténi
30. Sroub (rukojet k télesu
pistole)

Pozn.: Zemnici svorka (20C) musi byt vzdy pfipojena k zemnicimu Sroubu (16).
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6-2 Oprava

Vyména modulu displeje

Demontaz modulu displeje

1.

Viz Obr. 6-1 a 6-2. OdSroubujte horni a dolni Srouby (12), pfitom pfidrzte
ramecek (11), hacek (10) a modul displeje (9) na télese pistole.

Sejméte ramecek a stahnéte hacek z modulu displeje.

3. Opatrné odtahnéte modul displeje od pistole.

Vlozte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J3 kabelu
pistole/modulu displeje, abyste uvolnili zapadku, a odpojte je.

Z modulu displeje opatrné sejméte lepici podusku a plochy kabel spinace
spousté.
Pokud lepici poduska zUstane pfilepend na plochém kabelu spinace

spousté, opatrné ji odlepte. Sada modulu displeje i sada spinace
spousté obsahuji nové lepici podusky.

Montaz modulu displeje

1.

Na modulu displeje (9) opatrné vycistéte misto, kam bude osazen plochy
kabel spinage spousté, a jeho okoli pomoci izopropylalkoholu. Nez
budete pokracovat, nechejte povrch Uplné uschnout.

Mate-li novy spina¢ spousté, odlepte dvé ochranné vrstvy ze strany
konektoru plochého kabelu spinace spousté, jak naznacuje Obr. 6-2.

Zarovnejte plochy kabel spina¢e spousté s Iizkem na modulu displeje a
zatlac¢enim na plochy kabel ho pfipojte. Na plochy kabel pusobte
rovhomérnym tlakem, aby se pevné uchytil na modulu displeje.

Sejméte ochrannou vrstvu z nové lepici podusky a nalepte ji pfes plochy
kabel spinace spousté. Na lepici podusku plisobte rovnomérnym tlakem,
aby se pevné pfichytila na modul displeje.

Spojte k sobé konektory J3 modulu displeje a kabelu. Konektor
zemniciho vodiCe (A) se nepouziva u této verze pistole.

Lehce ohnéte plochy kabel spina¢e spousté a kabel modulu displeje do
pistole a nasadte modul displeje na pistoli.

Nasunte hacek (10) na modul displeje, potom nasadte ramecek (11).

Namontujte a utdhnéte Srouby (12).

P/N 7192319_03
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Oprava 6-3

Obr. 6-2 Vyména modulu displeje
9. Modul displeje

10. Hacek

Sejméte 2
ochranné vrstvy
(novy spinag)

Konektory modulu displeje a kabelu J3

Plochy Lepici
kabel poduska

11. Ramecek A. Konektor zemniciho vodice
12. Srouby M3 x 35

Vyména napajeciho zdroje a drahy prasku

Rozmontovani pistole

1.

Demontujte modul displeje ze stfikaci pistole, jak je popsano v odstavci
Vyména modulu displeje na strané 6-2.

Viz Obr. 6-1. OdSroubuijte matici trysky a vyjméte trysku a sestavu
elektrody ze stikaci pistole.

Vlozte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J2 kabelu
pistole/napajeni, abyste uvolnili zapadku, a odpojte je.

4. Viz Obr. 6-3. Demontujte ¢erny nylonovy Sroub (30) z t€lesa pistole.

Uchopte rukojet do jedné ruky a téleso pistole do druhé. Zatlacte palce
na obou rukou k sobé a sou¢asnym opatrnym taZzenim v opaénych
smeérech oddélte téleso pistole od rukojeti. Trubice pistolového vzduchu
brani uplnému oddéleni, nechejte ji pfipojenou, pokud ji nepotfebujete
vyménit.

© 2014 Nordson Corporation
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6-4 Oprava

Rozmontovani pistole (pokr.)

Obr. 6-3 Demontaz télesa pistole z rukojeti

Vyména napajeciho zdroje
POZNAMKA: Pokud vymériujete drahu pragku, tento postup preskodte.
1. Viz Obr. 6-4. Vysunte napajeci zdroj (6) z télesa pistole.

2. Zkontrolujte tésnéni (7) na zadni strané prepazky (8). Vyménte ji, pokud
je posSkozena. Tésnéni je pfilepené k pfepazce pomoci lepidla citlivého
na tlak.

Obr. 6-4 Demontaz napajeciho zdroje z télesa pistole

3. Nasunite novy napdjeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici zebra
v télese pistole musite nasunout mezi zvednuté drazky v horni ¢asti
napajeciho zdroje.

4. Zatlacte na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze kontaktni hrot
napajeciho zdroje je pevné usazen na mosazném kontaktu uvnitf télesa
pistole.

5. Protahnéte konektor kabelového svazku napajeciho zdroje pfes horni
otvor v pfepazce.

P/N 7192319_03 © 2014 Nordson Corporation



Oprava 6-5

Vymeéna drahy prasku

POZNAMKA: Tyto kroky preskoéte, pokud nevyménuijete drahu pragku.
Pfejdéte na stranu 6-6 a znovu smontujte stfikaci pistoli.

1. Provedte kroky popsané v ¢asti Rozmontovani pistole na strané 6-3.
2. Viz Obr. 6-5. Demontujte koleno (5) ze vstupni trubice (25).
3. Demontujte dva Srouby M3 x 20 (22) ze zakladny rukojeti (21).

4. Vytahnéte zakladnu z rukojeti, potom otocte spodni ¢ast zemnici
podlozky (18) nahoru a ven z rukojeti, potom ji vyjméte. Zemnici vodic
nechejte pfipojeny k zemnici podlozce.

5. Zatladte vstupni trubici (25) nahoru a ven ze zakladny, potom pfesurite
zakladnu mimo a vytahnéte vstupni trubici z rukojeti.

6. Zatlacte vystupni trubici (4) z pfedni ¢asti télesa pistole (13).

7. Ofouknéte vstupni trubici, vystupni trubici a koleno; vymérite je, pokud
jsou jejich vnitfni povrchy opotfebené nebo pokryté pfipe¢enym praskem.
Pokud pouzivate trubice opakované, ujistéte se, ze O-krouzky jsou
neposkozené.

Obr. 6-5 Vymeéna drahy prasku

4. Vystupni trubice 14. Trubice pistolového vzduchu 22. Srouby M3 x 20
5. Koleno 18. Zemnici podlozka 25. Vstupni trubice
13. Téleso pistole 21. Zakladna rukojeti 26. Rukojet

Instalace drahy prasku
1. Viz Obr. 6-5. Namontujte vystupni trubici (4) do télesa pistole (13), konec
trubice musi byt zarovnany s koncem télesa pistole.

2. Namontujte vstupni trubici (25) do rukojeti (26), potom nasadte konec
trubice do zékladny rukojeti (21).
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6-6 Oprava

Instalace drahy prasku (pokr.)

3.

Zatlacte zakladnu rukojeti k rukojeti, potom zahaknéte horni konec
zemnici podlozky (18) do télesa a otocte ho do rukojeti. Zkontrolujte, ze
pfi opétovné montazi nedojde k sevieni nebo uvéznéni vodicl kabelu.

Namontujte zakladnu rukojeti do rukojeti a zemnici podlozky a zajistéte ji
dvéma Srouby M3 x 20 (22).

Namontujte koleno (5) na vstupni trubici s koncem orientovanym k pfedni
strané pistole, jak naznacuje obrazek.

Opétovné smontovani pistole

1.

Viz Obr. 6-6. Zarovnejte teéleso pistole s rukojeti a zasurite je k sobé,
zajistéte vnitfni Zebra na télese pistole s jazyCky na rukojeti.

POZNAMKA: Ujistéte se, 7e kabelovy svazek napajeciho zdroje neni sevien
mezi pfepazku a napajeci zdroj.

Napajeci zdroj Koleno

Vystupni trubice

.

A

Vnitfni Zebra

Zaslepka
Jazycky v rukojeti
Obr. 6-6 Opétovné smontovani pistole

2. Vlozte prst do vystupni trubice v pfedni ¢asti pistole a zarovnejte vnitini
konec trubice s kolenem, potom zatlacte na trubici, aby dosedla do
kolena.

3. Pf¥ipojte kabelovy svazek napajeciho zdroje ke kabelu pistole, potom oba
zasufite pfes spodni otvor v pfepazce do télesa pistole.

4. Viz Obr. 6-2. Namontujte modul displeje, jak je popsano v ¢asti Montaz
modulu displeje na strané 6-2.

5. Namontujte sestavu elektrody (3) do konce vystupni trubice v pfedni ¢asti
télesa pistole. Ujistéte se, Ze vodi¢ elektrody neni ohnuty nebo
prelomeny.

6. Namontujte trysku (2) na sestavu elekirody a ujistéte se, Ze se perav
sestavé elektrody zasunou do drazek na trysce.

7. Namontujte matici trysky (1) pfes trysku a oto¢enim po sméru ji zajistéte.

P/N 7192319_03
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Vyména kabelu

Demontaz kabelu
1. Odpojte kabel pistole z fidici jednotky.

2. Viz Obrazek 6-7, Pohled A. OdSroubujte dva Srouby M3 x 20 (22)
zajistujici zakladnu rukojeti (21) k rukojeti.

Demontuijte spodni Sroub M3 x 35 (12) z modulu displeje.

4. Vytahnéte zakladnu z rukojeti natolik, abyste uvolnili spodni hranu
zemnici podlozky (18) ze zakladny.

5. Vytahnéte spodni hranu zemnici podlozky ven z rukojeti.

6. Viz Obrazek 6-7, Pohled B. Demontujte Sroub M3 x 8, pojistnou
podlozku (16, 17) a zemnici svorku z drahy prasku.

7. Demontuijte pfidrzny krouzek (19) z kabelu.

8. Viz Obrazek 6-7, Pohled C. Vytahnéte konektory kabelu z rukojeti.
Vlozte maly plochy Sroubovak do zafezu v konektorech napajeciho zdroje
a displeje, abyste uvolnili zapadku a odpoijte je.

9. Vytahnéte kabel ze zakladny rukojeti, sou¢asné protahnéte konektory
pfes zakladnu.

18

Napéjeci zdroj

Displej

/

Uzemnéni
21
22
POHLED C 19
POHLED A
Obr. 6-7 Vyména kabelu
12. Sroub M3 x 35 17. Pojistna podlozka 19. Pfidrzny krouzek
16. Sroub M3 x 6 18. Zemnici podlozka 21. Zakladna rukojeti

22. Srouby M3 x 20

Instalace kabelu

1. Viz Obr. 6-7. Prostréte novy kabel skrz zakladnu rukojeti, potom nasadte
pridrzny krouzek (19) na kabel, aby ho pfidrzel na misté.

2. Pripojte kabel k modulu displeje a konektorim napajeciho zdroje.
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6-8 Oprava

Instalace kabelu (pokr.)

3.

Pripojte svorku kabelu k zemnici podlozce (18) pomoci Sroubu M3 x 6 a
pojistné podlozky (16, 17).

4. Zasurite konektory kabelu a zemnici vodi¢ do pistole, pod nasobic.

5. Zahaknéte horni ¢ast zemnici podlozky do télesa pistole, potom ji otocte

a umistéte na rukojeti.

Zatladte zakladnu rukojeti (21) nahoru proti rukojeti a zemnici podlozce a
pevné utahnéte dva Srouby M3 x 20 (22) do zakladny.

Znovu namontujte Sroub M3 x 35 (12) do spodni ¢asti modulu displeje.

Vyména spinaée spousté

Demontaz spinace

1.

Demontujte modul displeje a odpojte plochy kabel spina¢e spousté z
modulu, jak je popsano v postupu Demontaz modulu displeje na strané
6-2.

Demontuijte téleso pistole z rukojeti, jak je popsano v postupu
Rozmontovani pistole na strané 6-3.

3. Viz Obr. 6-8. Stahnéte koleno (5) ze vstupni trubice.

4. Vytlaéte konec osy (31) o mensim priiméru z rukojeti malym plochym

Obr. 6-8 Vymeéna spinae spousté

trnem nebo jinym nastrojem.

Demontujte stfikaci spoust (28), akéni Elen (27) a Cistici spoust (29) z
rukojeti.

Pomoci nastroje vypacte spinac spousté (15) z rukojeti, potom jej
vytdhnéte nahoru a ven z rukojeti.

Prilozka

P/N 7192319_03
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Oprava 6-9

Instalace spinace

1.

Viz Obr. 6-8. Orientujte novy spinac (15) tak, aby mfizka smérovala k
pfedni Casti pistole, potom opatrné prostréte hranaty spodni konec spina¢
skrz vyfez v rukojeti.

Odlepte kryci vrstvu ze zadni strany spinace.

Opatrné pfilozte spinac ke spodni a levé hrané prohlubné spoustg,
pfitlacte ho k zadni strané prohlubné. Prejedte prstem nahoru a dolt na
spinadi, abyste zajistili, ze se bezpeéné pfilepil do rukojeti.

Nainstalujte spoust cisténi (29) do pouste stfikani (28), pfilozka musi
smérovat nahoru, jak ukazuje obrazek. Cistici spoust nesmite
nainstalovat vzhiiru nohama.

Umistéte spousté do rukojeti, pfidrzte je na misté a soucasné zatlacte
osu (31) skrz rukojet a spousté, dokud hlava osy nebude zarovnana s
rukojeti. Osa zaklapne na svoje misto, je-li spravné nasazena.

Protahnéte plochy kabel spinae spousté skrz spodni ¢ast prepazky a
pfipojte konektor plochého kabelu k modulu displeje, jak je popsano v
postupu Montaz modulu displeje na strané 6-2.

Smontujte pistoli, jak je popsano v odstavci Opétovné smontovani pistole
na strané 6-6.

© 2014 Nordson Corporation
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Oprava modulu rozhrani

VAROVANI: Vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo odpojte

A a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou, nez
otevrete plast fidici jednotky. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize
mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zaftizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste pfedesli
@ poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouziveijte v pribéhu
opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

Elektrické schéma rozhrani a zapojeni kabelovych svazku naleznete v Casti
5, Vyhledavani zdvad. Opravarenské sady naleznete v Casti 7, Nahradni
dily.

Uzemnéni vnéjsiho
plasté

Uzemnéni
vnitfniho plasté

Obr. 6-9 Sestava modulu rozhrani
1. Ramecek 2A. Hlavni fidici deska 2C. Panel klavesnice
2. Sestava klavesnice/PCB 2B. Hlavni deska displeje 3. Plast
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Oprava 6-11

Oprava napajeci jednotky

/N
®

VAROVANI: Vypnéte fidici jednotku a odpojte napajeci kabel nebo odpojte
a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo provedte odpojeni pfed jednotkou, nez
otevrete plast fidici jednotky. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt maze mit
za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Zaftizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu. Abyste pfedesli
poskozeni desky s ploSnymi spoji v fidici jednotce, pouziveijte v pribéhu
opravy zemnici naramek a spravné uzemnéni.

Elektrické schéma napajeci jednotky a zapojeni kabelovych svazki
naleznete v Casti 5, Vyhledavani zavad.

Demontaz pomocného panelu

2

Uzemnéni ,

vnéjsiho plasté

Uzemnéni
vnitfniho plasté

Obr. 6-10 Demontaz pomocného panelu

1. Plast

2. Pomocny panel 3. Kryt vypinace napajeni
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Soucéasti pomocného panelu

Na obrazku 6-11 je znazornén rozlozeny pohled na sou¢asti pomocného
panelu. Jsou vyznacéeny hlavni vyménitelné souc€asti. P¥i provadéni oprav
nahlédnéte do nasleduijicich text(:

e Cd4st 7, Nhradni dily, zde naleznete dily a servisni sady.

» (Cést 5, Vyhleddvani zdvad, zde naleznete schémata zapojeni a zapojeni
desek s ploSnymi spoji.

Vyména regulatoru a Oprava modulu iFlow , kde naleznete postupy pfi
oprave.

Obr. 6-11 Vymeéna soucasti pomocného panelu

1. Regulator 4. Napajeci zdroj 7. Pojistky a drzaky pojistek
2. Modul iFlow 5. Filtr ve vedeni 8. Kolébkovy vypinaé
3. Relé (VBF) 6. Kondenzator (VBF)

Serizeni regulatoru

Pokud jste provedli vyménu pfesného regulatoru v napdjeci jednotce, musite
ho sefidit pomoci Sady pro ovéfeni proudu vzduchu a nasledujiciho postupu.

POZNAMKA: Zaslepky a spojky pro kanaly regulatoru se s novym
regulatorem nedodavaji. Na novy regulator pouzijte zaslepky a spojky ze
starého regulatoru.

1. Viz Obr. 6-12. Vytahnéte pomocny panel (7) dostate¢né daleko ze skfiné
napajeci jednotky, abyste ziskali pfistup k regulatoru.
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Oprava 6-13

Obr. 6-12 Sefizeni regulatoru

1. Sestava hrdla

2. 4mm ¢ira trubice

3. Tlakomér

Oprava modulu i Flow

Modul iFlow se sklada z desky s ploSnymi spoji a z rozdélovace vzduchu, na
kterém jsou namontované dva proporcionalni ventily, snimace a Ctyfi
elektromagnetické ventily. Oprava modulu iFlow se omezuje pouze na
¢isténi nebo vyménu proporcionalnich ventild a vyménu elektromagnetickych
ventill, zpétnych klapek a armatur.

®

Odpojte 4mm trubici pistolového vzduchu z napajeci jednotky. Odpojte
trubice pro pratokovy, rozprasovaci, éistici a fluidizaéni vzduch a zaslepte
armatury 8mm a 6mm zaslepkami (6).

Odpojte 4mm trubici manometru (2) od sestavy hrdla (1) a zapojte trubici
k armature pistolového vzduchu (4).

Na rozhrani fidici jednotky nastavte proud pritokového a rozprasovaciho
vzduchu na 1 SCFM (1,70 m3/h).

Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny a zapnéte stfikaci pistoli. Na
tlakoméru by se mél zobrazit udaj o tlaku.

Vytahnéte knoflik requlatoru (5) a nastavte ho lehce nad 85 psi (5,86 bar).
Hodnota na tlakoméru by méla pfilezitostné vysko it vySe, ale nikdy
nesmi poklesnout pod 85.

Zatlagenim knofliku regulatoru zajistéte nastaveni, zasunte pomocny
panel zpét do plasté a zajistéte ho Srouby ve vSech rozich. Znovu pfipojte
trubice pro pratokovy, rozprasovaci, ¢istici, fluidiza¢ni a pistolovy vzduch.

4. Armatura pistolového vzduchu 6. Zaslepky vzduchovych

5. Regulator armatur
7. Pomocny panel

POZOR: Deska modulu s plosnymi spoiji je zafizeni citlivé na
elektrostatickou elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni desky pfi
manipulaci s ni, méjte na zapésti nasazeny zemnici pasek pfipojeny k zemi.
Desku uchopuijte pouze za jeji hrany.

© 2014 Nordson Corporation
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Zkousky modulu iFlow

Pouzijte Sadu pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu iFlow pro kontrolu
vystupl z proporciondlnich ventill. Pouzijte nasledujici postup:

POZOR: Se sestavou hrdla zachazejte opatrné. Neopatrna manipulace
muze zpUsobit poskozeni hrdla a ovlivnit hodnotu na tlakoméru.

Odpoijte trubice z armatury pritokového nebo rozprasovaciho vzduchu a
zastréte je do sestavy hrdla.

Nastavte rezim proudu prasku na klasicky proud, potom nastavte funkci
proudu (prdtokovy nebo rozprasovaci vzduch), ktery chcete zkontrolovat,

6-15.

Zapnéte tlakomér. Podle potieby zménte zobrazeni v jednotkach bar
misto psi. Pokyny naleznete v dokumentaci k tlakoméru.

Nasmeéruijte stfikaci pistoli do kabiny a zapnéte stfikaci pistoli.

Pro porovnani hodnoty na tlakoméru s minimalnim/maximalnim
pfipustnym rozsahem pouzijte Tabulku pfevodt proudu na tlak na
nasleduijici strané.

Zkontrolujte vystupni tlak pfi riznych nastavenich tlaku. Pokud je
hodnota tlakoméru v pfipustném rozsahu, pak digitalni prdtokovy modul
pracuje spravné. Pokud hodnota neni v pfipustném rozsahu, nahlédnéte
do postuptl pfi vyhledavani zavad v Césti 4, Vyhledavani zavad.

Obr. 6-13 Pouziti sady pro ovéreni proudu vzduchu

1. Tlakomér 4. Hrdlo
2. Cira 4mm trubice 5. T-kus
3. Pripojka 4mm trubice 6. 8mm diik
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Zkousky modulu iFlow (pokr.)

Tabulka pfevodl proudu na tlak

Nastaveni proudu vzduchu Hodnota na tlakoméru Hodnota na tlakoméru
m3/h (scfm) Minimalné bar (psi) Maximalné bar (psi)
0,00 0 0
0,85 (0,50) 0,1 (1) 0,2 (3)
1,25 (0,75) 0,1(2) 0,3 (5)
1,65 (1,00) 0,3 (5) 0,5 (7)
2,10 (1,25) 0,5(8) 0,7 (10)
2,50 (1,50) 0,8 (11) 1,0 (14)
2,95 (1,75) 1,0 (14) 1,2 (17)
3,35 (2,00) 1,2 (18) 1,5 (21)
3,75 (2,25) 1,4 (21) 1,7 (24)
4,20 (2,50) 1,7 (25) 1,9 (28)
4,60 (2,75) 2,0 (29) 2,2 (32)
5,05 (3,00) 2,3(33) 2,5 (36)
5,50 (3,25) 2,5 (37) 2,8 (40)
5,95 (3,50) 2,8 (41) 3,0 (44)
6,35 (3,75) 3,0 (45) 3,3 (48)
6,80 (4,00) 3,4 (49) 3,6 (52)

®

Vymeéna elektromagnetického ventilu

Viz Obr. 6-14. Elektromagnetické ventily (13) demontujete tak, ze vytahnete
dva Srouby v télese ventilu a vyzvednete ventil z rozdélovace.

Dbejte na to, aby O-krouzky dodané s novymi ventily byly na svém misté

pfed instalaci nového ventilu na rozdélovag.

Cisténi proporcionalniho ventilu

Viz Obr. 6-14. Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zpUsobit poruchu
proporcionalniho ventilu (6). Drzte se nasledujicich pokynu k rozebrani a
vycisténi ventilu.

1.

Odpoijte drat civky (3) od desky s ploSnymi spoji (1). Odstrarite matici (2)

a civku z proporcionalniho ventilu (6).

OdSsroubujte dva dlouhé Srouby (4) a dva kratké Srouby (5), abyste monhli
vyjmout proporcionalni ventil z rozdélovace.

POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé; budte opatrni, abyste zadny neztratili.
Nezaménte pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého ventilu. Ventily
jsou kalibrované na r(izné pruziny.

3. Vytahnéte dfik ventilu (8) z télesa ventilu (11).

© 2014 Nordson Corporation
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6-16 Oprava

4. Odstranite pouzdro ventilu (10) a pruzinu (9) z dfiku.

Cisténi proporcionalniho ventilu

3

Téleso ventilu - Téleso ventilu -
spodni strana horni strana
Obr. 6-14 Oprava modulu iFlow — Vyména elektromagnetického ventilu a vyména nebo &isténi proporcionalniho
ventilu
1. Deska s ploSnymi spoji 6. Proporcionalni ventil (2) 10. Pouzdro
2. Matice - civka k proporcionalnimu 7. Sipka sméru proudéni 11. Téleso ventilu
ventiu@) 8. Diik 12, Hrdlo
3. Civka - proporcionaini ventil (2) 9. Pruzina 13. Elektromagnetické ventily

4. Dlouhé Srouby - ventil k rozdélovaci
@)

5. Kratké Srouby - dfik ventilu k télesu
@)
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Cisténi proporcionalniho ventilu (pokr.)
5. Vycistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. Pouzijte

nizkotlaky stlaCeny vzduch. P¥i €isténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovové nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na dfik tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra smérovalo ven.

7. Dbejte na to, aby byly O-krouzky dodané s ventilem na svych mistech na
spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k rozdélovaci pomoci dlouhych Sroubu a pfitom
dbejte na to, aby Sipka na boku télesa ukazovala smérem k vystupnim
armaturam.

9. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby vodi¢ civky sméfoval k desce s
ploSnymi spoji. Zajistéte civku matici a pfipojte vodi¢ civky k desce s
plo&nymi spoji.

Vymeéna proporcionalniho ventilu

Viz Obr. 6-14. Pokud se vycisténim proporcionalniho ventilu problém
neodstrani, vymeénite ventil. Dfive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite
ochranny kryt ze spodni strany télesa ventilu. Davejte pozor, aby vam
O-krouzky nezapadly pod kryt.

Vymena motoru vibratoru

P¥i vyméné motoru vibratoru dejte pozor, abyste objednali spravny motor pro
va$e napéti. Zkontrolujte identifikaéni Stitek na napajeci jednotce. Soucasti
nahradniho motoru je napajeci kabel.

Vnitini zapojeni VBF najdete na Schématu zapojeni napajeci jednotky v ¢asti
Vyhledavani zavad.

© 2014 Nordson Corporation
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Uvod

Cést 7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Nordson Industrial Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Tato ¢ast se zabyva soucastmi, nahradnimi dily a volitelnou vybavou pro
stfikaci pistole, fidici jednotky a systémy Encore.

Dalsi informace a prehled volitelného pfisluSenstvi najdete v nasledujicich
pfiru¢kach.

Zkraceny navod k provozu ruéniho systému Encore: 7146813
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore, generace Il: 7169911

Nastavce trubek Encore 150, 300 a 600 mm: 1093657 (anglicky)

Sada regulatoru struktury pro nastavce trubek: 1100013 (anglicky)
Sada regulatoru struktury pro ruéni stfikaci pistole Encore: 1098440
Sada s prirucnim zasobnikem prasku Encore: 1102764 (anglicky)

Tyto navody si muzete stahnout na adrese:
http://emanuals.nordson.com/finishing/
(kliknéte na Powder-US, potom na Encore Systems)

Cisla dilti systému

Tato Gisla dill pouzijte k objednani celych systému.

Dil Popis Poznamka
1600827 SYSTEM, mobile powder, 115V VBF, Encore XT
1600828 SYSTEM, mobile powder, 220V VBF, Encore XT
1600829 SYSTEM, mobile powder, 50-Ib hopper, Encore XT
1600830 SYSTEM, mobile powder, 25-Ib hopper, Encore XT
1600831 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 230V
1600821 SYSTEM, rail mount, Encore XT, 115V
1600832 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 230V
1600822 SYSTEM, wall mount, Encore XT, 115V

Nahradni dily strikaci pistole

Viz Obr. 7-1 a seznam dill na nasleduijicich stranach.

© 2014 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily

Nakres dilu stfikaci pistole

Obr. 7-1 RozloZeny pohled na ru¢ni stfikaci pistoli Encore XT a pfisluSenstvi
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Seznam dilu stiikaci pistole

Viz Obr. 7-1.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1600818 HANDGUN assembly, Encore XT 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm 1 A
3 1604824 e ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 F
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact 1
3B 1604819 e « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 F
4 1085024 ¢ KIT, powder outlet tube, Encore 1 D
4B 1081785 e « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4A 941113 ¢ « O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
5 1096695 e« ELBOW, powder tube, handgun 1 D
6 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore, 1
packaged
7 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun 1
8 1106872 e BULKHEAD, multiplier, handgun, Encore LT/XT 1
9 1100986 ¢ KIT, handgun display module, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
10 1087760 ¢ HOOK, handgun 1
11 1102648 e BEZEL, shield, plated 1
12 345071 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 35, BZN 2
13 1088506 ¢ KIT, body assembly, handgun, Encore 1
14 1088558 e FILTER ASSEMBLY, handgun 1
15 1101872 e KIT, trigger switch, Encore 1
NS 1085361 e « SUPPORT, adhesive, handgun, Encore 1
16 983520 * WASHER, lock, internal, M3, zinc 1
17 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, recessed, 1
M3 x 6, zinc
18 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, handgun, Encore LT/XT 1
19 1081777 « RETAINING RING, external, 10 mm 1
20 1600745 e CABLE ASSY, handgun, 6 meter, Encore XT 1 E
20A 940129 ¢ ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50in. 1
21 1087762 ¢ BASE, handle, handgun 1
22 760580 ¢ SCREW, Philips head, M3 x 20, zinc 2
23 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm 1
24 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
25 1085026 ¢ KIT, powder inlet tube, Encore 1
25A 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm wide 2
25B 1081785 ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
26 1600819 ¢ HANDLE, handgun, Encore XT 1
27 1106892  ACTUATOR, switch, trigger, Encore LT/XT 1
28 1106873 ¢ TRIGGER, main, handgun, Encore LT/XT 1
29 1081540 ¢ TRIGGER, setting, handgun 1
30 1088601 ¢ SCREW, flat head, recess, M5x 10, nylon 1
31 1106875 e AXLE, trigger, handgun, Encore XT 1
Pokracovani...
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7-4 Nahradnidily

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
32 1604828 ¢ KIT, conical nozzle, Encore 1
33 1083206 e DEFLECTOR assembly, conical, 26 mm 1 A
33A 1098306 ¢ ¢« O-RING, Viton, 3mm x 1.1 mm wide 1 B
34 1082060 ¢ NOZZLE, conical 1 A
35 1106071 * HOLDER, electrode, M3, conical, Encore 1
36 1106200 » KIT, hose adapter, hose, spray gun, Encore 1
36A 940157 e « O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688, 10415 2
NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 « TUBING, poly, spiral cut, 3/gin. ID AR C

Tmo oW

Objednavejte v pfirastcich jedné stopy nebo jednoho metru.

POZN. A: Plocha stfikaci tryska 4 mm a konicka tryska a usmérfiovac jsou dodavany se stfikaci pistoli. Volitelné
trysky naleznete na nasledujicich stranach.

Tento O-krouzek je souc€asti vSech usmérfiovaca.

K dispozici také v materialu odolném vi¢i opotfebeni. Viz Volitelné prislusenstvi pro stfikaci pistole.
K dispozici je volitelny 6metrovy prodluzovaci kabel, viz Volitelné pfislusenstvi pro stfikaci pistole.

Pouze pro pouziti s plochou stfikaci tryskou. Pouzijte sadu 32 pro pfestavbu, chcete-li pouzivat kdnickou
trysku a usmérfiovac.

AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

Ruzné volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole

extension

Viz Obr. 7-1.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
4 1096698 KIT, powder outlet tube, wear resistant 1
4A 1081785 * O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1
4B 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 1
18 1096696 ELBOW, powder tube, Encore, impact resistant 1
NS 1085168 CABLE, 6-wire, shielded, handgun, 6 meter 1

NS: Bez zobrazeni

P/N 7192319_03
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Ploché trysky
Plocha tryska 4 mm se dodava se stfikaci pistoli. VSechny jiné ploché
stfikaci trysky jsou volitelné.
1081656 1081657
Plocha tryska 2,5 mm Plocha tryska 3 mm
@ D0 = @
= l'. ._-' = /
1081658 1081659
Plocha tryska 4 mm Plocha tryska 6 mm

Obr. 7-2 Ploché trysky

KFizové trysky

_— -— & —

1082184 1082185 1082186
KFizova tryska 60 stupid KFizova tryska 90 stupnu Korunova tryska 2,5 mm

Obr. 7-3 Kfizové trysky
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Rohova stiikaci tryska s uhlem 45 stupnu

Viz Obr. 7-4.
Struktura nastfiku Siroky vajitovity tvar kolmy k ose stfikaci pistole
Typ Stérbiny Sikma, pfiéna Stérbina
Pouziti Priruby a vybrani
Dil Popis Poznamka
1102872 NOZZLE, corner spray, Encore

j A

Obr. 7-4 Rohova stfikaci tryska, 45 stupnd

Prima strikaci tryska s plochym nastfikem pod uhlem 45 stupni

Viz Obr. 7-5.
Struktura nastriku Uzky vsjitovity tvar rovnobé&zny s osou stfikaci pistole
Typ Stérbiny Tti Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci pistole
Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy dilG; typicky bez vkladani a vyjimani
dild
Dil Popis Poznamka
1102871 NOZZLE, 45 degree, flat spray, Encore

Obr. 7-5 Plocha stikaci tryska, 45 stupniu
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Konicka tryska, usmérnovace a soucasti sestavy elektrody

Viz Obrazky 7-6, 7-7 a 7-8. Kdnicka tryska a usmériovace se musi pouzivat

s drzakem elektrody pro konickou trysku. Tyto dily jsou volitelné a musi se
objednavat samostatné.

Kénicka tryska a usmérnovace

| @@ o OP .v

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kénicka tryska Usmérnovac 16 Usmérnovaé¢ 19  Usmérnovac 26 Usmérniovac 38
mm mm mm

‘ mm

VS8echny usmériovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Siroky
Obr. 7-6 Konicka tryska a usmérnovace

Sada konické trysky

r @

1083206 1082060 1106071
Usmérnovaé 26 mm Koénicka tryska Drzak elektrody pro kénickou trysku
Obr. 7-7 Sada pro pfestavbu na kénickou trysku
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 1604828 KIT, conical nozzle, Encore 1

Sestava elektrody pro kénickou trysku

Obr. 7-8 Sestava elektrody pro kénickou trysku

Polozka Dil

Popis Pocet Poznamka
— 1106076 ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
L R e ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078  ELECTRODE 1
3 1106071 e ELECTRODE HOLDER, Conical 1
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Sada regulatoru struktury

Sada regulétoru struktury zahrnuje integrovanou kénickou trysku. Se sadou
je mozné pouzit usmérfiovace 16, 19 a 26 mm. Usmérnovace nejsou
soucasti sady, musite je objednavat samostatné.

1098417
Sada regulatoru struktury, pro ruéni pistole, Encore

Obr. 7-9 Sada regulatoru struktury

Nastavce trubek

Trysky uvedené na pfedchozich strankach se nasazuji pfimo na nastavce
trubek. Pokyny k instalaci a opravy naleznete v Provoznim pokynu
dodavaném s nastavci trubek.

Dil Popis Poznamka

1093604 EXTENSION, lance, 150 mm, Encore

1093605 EXTENSION, lance, 300 mm, Encore

1600663 EXTENSION, lance, 600 mm, Encore

POZNAMKA: Podpéra/drzak elektrody pro pouziti s kénickymi tryskami a
usmeérnovaci se musi pouzivat s nastavcem trubky.

Sada regulatoru struktury pro nastavce trubek

Tento regulator struktury pouzivejte s nastavci trubek uvedenymi vyse a 16,
19, a 26mm konickymi tryskami a usmérnovaci uvedenymi na pfedchozich
stranach. Pokyny k instalaci a opravam naleznete v Provoznim pokynu
dodavaném s regulatorem struktury.

Dil Popis Poznamka

1100012 KIT, pattern adjuster, Encore lance extension.
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Sada iontového kolektoru

Tato sada se pouziva na pistoli standardni délky. Pokyny k instalaci a
opravam naleznete v Provoznim pokynu dodavaném se stfikaci pistoli.

Polozka

Dil

Popis

Pocet

Poznamka

1603854

KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std
length gun)

1

Soucasti iontového kolektoru pro nastavce trubek

Chcete-li pouzit sadu iontového kolektoru uvedenou vySe se 150 nebo
300mm nastavci, objednejte jednu z ty&i a drzak uvedeny nize. Pokyny k

instalaci naleznete v Provoznim pokynu dodavaném se sadou.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 189483 ROD, ion collector, 15 in. 1 A
— 189484 ROD, ion collector, 21 in. 1 B
— 1603939 BRACKET, lance extension, ion collector, Encore 1 A B

POZN. A: Pouziva se pro 150 mm néstavec trubky.

B: Pouziva se pro 300 mm nastavec trubky.

© 2014 Nordson Corporation
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Soucasti ridici jednotky

RozloZeny pohled na rozhrani

i

Propojovaci kabel
Viz Soucasti a ndhradni dily
systému na strané 7-15

Obr. 7-10 Dily rozhrani
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Seznam dild rozhrani

Viz obr. 7-10.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1087276 CONTROL UNIT, interface, Encore, packaged 1
1 1087271 ¢ PANEL, keypad, Encore controller, packaged 1
2 1085084 e KIT, PCA, main controller display, Encore, 1
packaged
3 1085085 ¢ KIT, PCA, main control, Encore, packaged 1
4 1085080 « KIT, PCA, control unit, interface, Encore 1
5 982308 e SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, zinc 8
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 8
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
8 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
9 982286 ¢ SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 4
10 984702 ¢ NUT, hex, m5, brass 2
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2
12 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 2
13 240674 e TAG, ground 2
14 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 2
15 984526 e NUT, lock, 1/5 in. conduit 2
16 1082709 e RECEPTACLE, gun, Encore 1 A
17 1082759 ¢ RECEPTACLE, net, controller interface, Encore 1 A

POZN. A: Zasuvky zahrnuji kabelové svazky.
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Rozlozeni pohled na napajeci jednotku

ﬁ Propojovaci kabel
Viz Soudasti a nahradni dily
systému na strané 7-15

Obr. 7-11 Dily napajeci jednotky
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Seznam dild napdjeci jednotky

Viz obr. 7-11. Objednavate-li novou napajeci jednotku, davejte pozor na

spravné napéti.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1082815 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 230 V 1
- 1600468 POWER UNIT, controller, Encore, packaged, 115 V 1
1 1082714 ¢ MODULE, iFlow, Encore, packaged 1 A
2 1068173 * RELAY, two pole, 30 amp, PCB/panel mount 1
3 982824 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 8 w/internal 9
lockwasher
4 1083053 e« POWER SUPPLY, 24 VDC, 60 watt 1
5 1082764 ¢ FILTER, line, w/terminals 1
6 1083021 ¢ CAPACITOR, film, type 7124, 2.0 uF 1 F
6 1600471 e CAPACITOR, film, type 7124, 4.0 uF 1 G
7 939122 « SEAL, conduit fitting, 1/5 in. blue 3
8 240674 e TAG, ground 3
9 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
10 983021 » WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3
11 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 3
12 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
13 1027067 e CORD, power, 15 ft (4.6 meters) 1
14 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
15 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x20mm 2
16 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
17 972808 ¢ CONNECTOR, strain relief, /5 in. NPT 1
18 971109 * UNION, bulkhead, 10 mm x 10 mm tube 1
19 900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
20 972283 ¢ CONNECTOR male, w/internal hex, 10 mm tube x 2
1/4 in. unithread
21 - . P_LUG, pipe, socket, standard, 1/g in. RPT, steel, 2
zinc
22 - + REGULATOR, /g 1/4in. NPT, 7-125 psi 1
23 984526 « NUT, lock, /5 in. conduit 2
24 1082771 « RECEPTACLE, net, controller, Encore 1 E
25 1082770 e RECEPTACLE, output, VBF, controller, Encore 1 E
NS 1045098 « REDUCER,10 mm stem x 8 mm tube 1 C
NS 1023695 e SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread 1 D
POZN. A: Dalsi informace o opravitelnych dilech naleznete v této ¢asti, v odstavci Nahradni dily modulu i Flow.

B: Objednavejte v pfirlstcich jedné stopy.

C: Poutzijte pro pfipojeni trubice rozprasovaciho vzduchu 8-mm k zasobniku s armaturou 10-mm.

D: Pouzijte pro zaslepeni zasuvky GUN/VBF na napajeci jednotce, kdyz ji nepouzivate.

E: Zéasuvky zahrnuji kabeloveé svazky.

F: Tento kondenzator pouzijte pro napajeci jednotku (1082815) pouzivajici 230V motor VBF.

G: Tento kondenzator pouzijte pouze pro 115V napajeci jednotku (1600468), ktera pouziva motor vibratoru s
modelovym ¢&islem MVE21M. Je-li ¢islo modelu motoru vibratoru MVE20, potom je kondenzator 2,0 uF
(1083021) pfijatelny.

AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni
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Rozlozeny pohled na modul iFlow a seznam dili

Obr. 7-12 Nahradni dily modulu iFlow

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
1082714 MODULE, iFlow, Encore, packaged 1
1 1099288 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 4
2 1027547 e VALVE, proportional, solenoid, sub-base 2
3 1030873 e VALVE, check, M8 tube x /g in. unithread 3
4 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/internal hex, 6 mm tube 1
x /g in. unithread
5 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. unithread
6 1082612 ¢ VALVE, flow control, 4 mm x % uni 1
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Nahradni dily 7-15

Soucasti a nahradni dily systému

Soucasti mobilniho systéemu

Viz Obr. 7-13.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
1 1097809 TUBE, fluidizing, pickup, with conductive fitting, 1
VBF, Encore
1A 1096788 » CONNECTOR, 6mm tube x R /g, dia 0.7mm 1 E
orifice
NS 1103081 ARM ASSEMBLY, pickup tube, Encore MPS, 1
packaged
2 1084760 ISOLATOR, vibration, 1.0 dia x 1.5 x 5/4¢ studs 3
3 1080952 VIBRATOR, electric, 115V, 60 Hz, w/connector 1 A F
3 1080950 VIBRATOR, electric, 230V, 50 Hz, w/connector 1 A
4 1101092 FILTER/REGULATOR, assembly, coalescing, with 1
fittings (SMC, AWM20-02BE-CR)
NS 1101127 e FILTER ELEMENT, air, coalescing, 0.3 micron
NS 1018157 REGULATOR assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, 1 B
vertical
NS 972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 C
NS 148256 PLUG, 10 mm, tubing 1 D
NS 1096787 UNION, bulkhead, conductive, 6 mm tube 1 E
NS 1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 G
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with 1
hardware
NS 1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft. 1

POZN. A: Objednejte si spravny motoru vibratoru pro vas systém.

Regulator rozpraSovaciho vzduchu namontovany vedle modulu rozhrani.
Instalovany ve vystupni armatufe napajeci jednotky pro rozprasovaci vzduch.
Zaslepte nepouzivany otvor ve vystupni armatufe vzduchového filtru/regulatoru.
Vodiva armatura. Nevyménuijte tuto armaturu za nevodivou armaturu.

oTmo ow

Pro motory s modelovym ¢islem MVE21M musi byt pouzit kondenzéator 4,0 uF (1600471) v napéjeci
jednotce fidici jednotky. Je-li &islo modelu motoru MVE20, potom je kondenzator 2,0 uF (1083021)
pfijatelny.

G: Opravarenské sady viz navod k ¢erpadlu, dokument 7169911.
NS: Bez zobrazeni

1A 8

Obr. 7-13 RGzné soudasti mobilniho systému
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7-16 Nahradni dily

Soucasti systému montovaného na sténu/zabradli

1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, with hardware
1080718 CABLE, interface/controller, 10 ft.

Dil Popis Pocet Poznamka

1600566 KIT, filter, Encore LT 1
1600608 ¢ FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
971103 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/2 unithread 2
1600607 e CONNECTORY branch, 10 mm tube x 1/2 in. unithread 1
------ ¢ BRACKET, assembly, mounting, modular air filter 1

972286 REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1 A

1095922 PUMP, powder, Encore, generation Il, packaged 1 B
1
1

B: Opravarenské sady viz navod k ¢erpadlu, dokument 7169911.
NS: Bez zobrazeni

POZN. A: Instalovany ve vystupni armatufe napajeci jednotky pro rozprasovaci vzduch.

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné

stopé.

Dil Popis Poznamka
768176 Powder hose, 11 mm antistatic A E
768178 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) antistatic A E
900648 Powder hose, 11 mm blue D
900650 Powder hose, 12.7 mm (1/5 in.) blue D
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear B
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue B
1096789 Air tubing, antistatic, 6/4 mm, black (conductive air tubing) C
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue B
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black B
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue B

900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID

301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

pfivodem prasku.
B: Minimalni objednavané mnozstvi je 50 stop.

D: Minimalni objednavané mnozstvi je 25 stop.
E: Minimalni objednavané mnozstvi je 100 stop.

POZN. A: Systém se dodava s antistatickou hadici o vnitfnim priiméru 11 m o délce cca 6 metr(i. Pokud potfebujete
vétsi délku, musite pfejit na hadici s vnitfnim prdmérem 1/2 palce, aby nedochazelo k problémim s

C: Tato trubice se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidizaéniho vzduchu z uzaviraci spojky ke sbérné
trubici. Je vodiva a ukostfuje sbérnou trubici k voziku. Nevyménuijte ji za nevodivou trubici.
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Nahradni dily 7-17

Ruzné volitelné prislusenstvi

Dil Popis Pocet Poznamka
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 ¢« CONNECTOR, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 1
971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 in. unithread 1
973500 e COUPLING, pipe, hydraulic, /4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
1096786 FILTER/REGULATOR, assembly, with fittings (particulate) 1 B
1097103 ¢ FILTER ELEMENT, air, 5 micron 1 B
POZN. A: Néhradni trubice objednavejte v nasobcich jedné stopy (cca 30 cm).
B: Cislo dilu OEM sestavy je AW20-02BE-CR. Objedneijte spravnou viozku pro vas filtr/regulator. Vlozky
nejsou vzajemné zameénitelné.

Priruéni zasobnik prasku

Viz Obr. 7-14. Informace o nahradnich dilech najdete v provoznich pokynech

k pfiruénimu zasobniku prasku Encore.

Dil Popis Pocet Poznamka
1100777 KIT, cup gun, Encore 1
Obr. 7-14 Sada s pfiruénim zasobnikem prasku
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7-18 Nahradni dily

Cdsti derpadia

Kazdé ¢erpadlo Encore je dodavano s navodem, ktery obsahuje informace o
montdazi, opravach i nahradnich dilech. Navody k ¢erpadliim Encore si také

mUZete stahnout z internetu ve formatu PDF, a to na adrese

http://emanuals.nordson.com.

Sada spojky a adaptéru ¢erpadia

Systémy montované na sténu a zabradli a mobilni systémy s nasypnymi
zasobniky se dodavaji se sadou adaptéru Cerpadla Encore, ktera se pouzije
na praskové ¢erpadlo Encore. Tento adaptér nahrazuje adaptér ¢erpadla se
¢tyfmi vnéjSimi O-krouzky dodavany se zasobnikem.

Spojka se dodava se systémy montovanymi na sténu a zabradli. Mize se
pouzit misto sady adaptéru, ale doporucuje se radéji pouzit adaptér.

Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
- 1082204 COUPLING, pump, Encore 1
1 1085679 KIT, pump adapter, Encore pump 1
2 941145 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2
—1
2
Obr. 7-15 Sada adaptéru ¢erpadla Encore
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PROHLASENI O SHODE

VYROBEK: Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT

Modely: Encore XT, Jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku

Popis: Jedna se o systém pro ruéni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabel
a souvisejici fidici jednotky.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/EC - Smérnice o strojnim zafizeni
2004/108/EC - Smérnice EMC

94/9/EC - Smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)
EN60204-1 (2006) EN60079-31 (2009) EN55011 (2009)

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd¢enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smeérnicim a normam.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15°C az +40°C
-ExtIlIC T65°C Db IP 6X/Ex 11 2D / 2mJ = (aplikator)
-EXtIIC T60°C Dc IP 6X/ Ex Il 3 (2)D = (fidici jednotky)

Certifikaty:

- SIRAOBATEX5010X (Eccleston, Chester, UK)
Dohled pro ATEX:

- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, VB)
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