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BONDERITE S-ST 6776
puvodni nazev TURCO 6776 Thin

Kysela lazen pro odstranéni natéru bez
obsahu chlorovanych uhlovodiku

BONDERITE S-ST 6776 je dvoufazovy kysely odstranovac natért
bez obsahu chlorovanych uhlovodiki. Jiz delSi dobu jsou k dispozici
napf. TURCO PAINTSTRIP bez obsahu chlorovanych uhlovodiki

s aplikaci macenim za horka.

Diky produktu BONDERITE S-ST 6776 se nabidka BONDERITE S-
ST odstranovacu natéri bez obsahu chlorovanych uhlovodikl
rozSifuje o produkt pouzitelny pfi pokojové teploté.

Diky specialni kombinaci vysoko vroucich organickych rozpoustédel
a kyselin je u¢innost tohoto odstrafiovace starych natér(i zcela
srovnatelna s pastami k odstranovani starych natérd, které obsahuji
chlorované uhlovodiky.

Vyrobek nyni umoZhuje odstranovani témér vSech organickych
natér(, jako jsou napf. epoxidové a PU laky. Vyrobek je bezpecny na
zelezné kovy, hlinik a pozinkovanou ocel. Diky své kyselosti napada
vysokopevnostni ocel, hof¢ik a tlakovy zinek. Na tyto materialy
doporucujeme naSe alkalické produkty.

Benzylakolhol

Kyselina mravenci

Uhlovodiky

Rozpoustédla

Slabé drazdiva

Pracovni vrstva: naZzloutla Cira

Kryci vrstva: bezbarva

1,05 - 1,06 g/ml / 20°C

1,5/20°C, konc.

0-40°C

Vys$si nez 100°C

BAC 5725

GRU-GS115UC1 (2-4)

BONDERITE S-ST 6776 se hodi pro odstrafiovani vétSiny bézné
dostupnych barev. Systém inhibitord umoznuje produkt pouzit i na
hlinik, pozinkovanou ocel, litinu a neZelezné kovy. Guma a jiné plasty
mohou byt produktem poskozeny. Pozinkované dily by mély byt
oSetfeny v co nekratd§i mozné dobé&, v zadném pfipadé se nesmi
nechavat v lazni pfes noc nebo bez dozoru.

BONDERITE S-ST 6776 se pouziva nefedény a obvykle pfi pokojové
teploté. Zahfatim na teplotu 40°C se doba oSetfeni zkrati.

Pfed zapocetim vlastni prace je potfeba dily ocistit od hrubych
necistot a oleje.

BONDERITE S-ST 6776 je opatfen kryci vrstvou. Odstranéni natéru
probihd jen pod touto vrchni vrstvou, proto dily musi byt zcela
ponofeny. Doba ponoru je =zavisldA na druhu, sile a stafi
odstrafiovanych nanost. Mize to trvat nékolik minut az hodin.

Aby se minimalizovaly ztraty z 1azn&, maji se dily nechat odkapat
nad povrchem lazné. Po lazni musi byt dily oplachnuty silnym
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BONDERITE.

Vybaveni:

vodnim proudem.

Pro pfipad nutné pasivace / konzervace doporucujeme nase
produkty TURCO RUST BLOC nebo TURCO 2858.

BONDERITE S-ST 6776 je dvoufazova lazen na odstrafovani natéru
za studena, vrchni vrstvu tvofi uhlovodiky.

Tenzidy / emulgatory, tézké kovy a chelataéni c¢inidla nejsou
obsazena, jejich obsah pochazi tedy z barev nebo jejich asti. Je
tfeba provést jednoduché ¢isténi odpadnich vod (neutralizace,
odstranéni necistot z povrchu, flokulace / srazeni).

Na kontejnery, koSe a kbeliky se doporucuje nerezova ocel. Je nutné

mirné odsavani. Na oplach vodou je nutna samostatna stfikaci
kabina.

Tato informace poskytnuta zde, zvlasté doporuceni pro pouzivani a aplikace nasich produktu se zaklada na souc¢asném stupni nasich znalosti a
zkuSenosti. Vzhledem k ruznorodosti pouzivanych materiald a rGznorodosti pracovnich podminek nad kterymi nemame kontrolu, striktné
doporucujeme provadét vlastni zkousky nasich produktli s ohledem na pozadované vyrobni procesy a aplikace. Nepfijimame zadné zavazky
vzhledem k vySe uvedenym informacim nebo vzhledem k jakémukoliv Ustnimu doporu€eni s vyjimkou, Ze tato doporuceni byla ucinéna v

ledabylosti nebo se zlym umyslem.
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