NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU

EcoGun46

vzduchova strikaci pistole

€ 11 2 Gx

Zatizeni je urceno pro profesionalni pouziti. Pied uvedenim do provozu si
nejdrive prostudujte tento navod. Pri nespravné obsluze stfikaci pistole

miZe dojit k vdZnému poranéni obsluhy & poskozeni zatizeni.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pro stfikani a manipulaci s hoflavymi kapalinami plati prislusné
normy. Prostory a mistnosti, kde se s natérovymi hmotami pracuje
musi byt s ohledem na tfidu hofrlavosti natérovych hmot oznaceny
a upraveny ve smyslu platnych norem a ptedpisu.

Pokud se strikaci pistole pouzivaji a provozuji v jinych zemich
plati pro né mistni normy a predpisy.

V dlsledku proudé&ni vzduchu a kapalin muUZe za uréitych
okolnosti dojit ke vzniku elektrostatického naboje (elektfiny). To
muUzZe mit pfi vybijeni za nasledek tvofeni jisker nebo plamend.

Aby se tomu zabranilo je nutné zvlasté pro natérové hmoty s
bodem vzniceni pod 21°C (nitra, acetonové natérové hmoty a pod.)
a nékteré natérové hmoty II. tfidy hoflavosti predehraté na vyssi
teplotu pouzivat hadice se zarucenym elektrostatickym svodem -
nutno zajistit si certifikované hadice s timto oznacenim.

UPOZORNENTI

Zakladni provedeni pistoli nepouzivejte pro rozpoustédla ze skupiny chlorovanych
uhlovodik( napt. 1.1.1. trichlorethan a metylchlorid mohou vyvolat chemickou
reakci s hlinikem a také s galvanickymi resp. pozinkovanymi dily a vytvofit tak
tfaskavou smés, kterd mlze vést aZ k explozi.

Vibrace a hluénost

Hodnota vibraci prenasenych na ruce neprekracuje nejvyssi
pripustnou hodnotu dle NV 272/2011 Sb.

Hladina hluku je zavisla na velikosti tryskové soustavy a na
hodnoté vstupniho tlaku, kterd se pohybuje v rozmezi 80 -
90dB(A). Dovolend pfipustnd hladina hluku dle Sbirky zdkonl ¢&.
272/2011 je 85dB(A) a proto je nutno pouzivat ochrannych
pracovnich prostfedkd na ochranu sluchu.

Prace s pistoli

Strikaci pistole pracuje s tlakem vzduchu do 6 bar. Strikaci
pistoli nemirte nikdy na sebe, cizi osoby nebo zvirata. Rozpoustédla
a tredidla mohou zpUsobit poleptdni. Pfi montdZi nebo demontaZi
trysky, resp. pri jejim cisténi nebo pri preruseni prace budte velmi
opatrni a zajistéte, aby byla pistole vzdy zabezpecena proti
moznému spusténi. Tak zabranite moznému naslednému Urazu.
Pfed vykonavanim jakychkoliv opravarskych praci se musi pistole
odpojit od tlakového vzduchu a aplikovaného materialu.

UPOZORNENT

Vsichni pracovnici, ktefi jsou obsluhou a Udrzbou zafizeni povéreni, musi byt
prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi predpisy a s navodem pro
obsluhu a udrzbu zarizeni.




Ochrana osob pFi praci

Pro stfikani a manipulaci s aplikaénimi materialy a pfi CiSténi zafizeni
dodrzujte pokyny vyrobcu téchto materiald. K ochrané pokozky, dychacich
cest a zraku pouzivejte ochranné pracovni pomucky (odévy, rukavice,
respiratory, ochranné masky, resp. dychaci pfistroje, ochranné bryle,
ochranné krémy a pod.).

POUZITI A POPIS ZARIZENI

Vzduchova strikaci pistole EcoGun 246 je pistole se spodnim
tlakovym pfivodem materidlu. Pistole ma kompletni nerezovou cestu pro
aplikovany material.

Systém rozprasovani se snizenym tlakem rozprasovaciho vzduchu na
usti hubice pistole, obdoba systému RP. Je urCena k aplikaci Siroké Skaly
nanasenych  materiall  vzduchovym  rozpraSovanim v  prumyslu,
autolakovnach, plastikarstvi, zpracovani dfeva, keramickém pramyslu,
predev§im vSak pro aplikaci zakladovych barev, smaltl a glazur vSude tam,
kde je potfebny zvySeny vykon pistole.

Tato pistole se vyznacuje velmi dobrym drzenim a vyvazenim v ruce,
stejné jako snadnou, méné unavujici manipulaci. Montazni zavity poz. 6 a 23
jsou lepeny vhodnym tésnicim tmelem (LOCTITE 542).

Stiikaci pistoli Ize nanaset vSechny typy natérovych hmot, které jsou
uréeny pro nanaseni stiikanim a jejichz chemické sloZeni nenaruSuje dily
stfikaci pistole. Doporucena vzdalenost usti trysky od stfikané plochy
(stfikaci vzdalenost), zavisi na velikosti tryskového kompletu a druhu
natérové hmoty, je 150-190 mm.

Poloautomaticka ucpavka jehly zajisti maximalni dobu
bezobsluzné a spolehlivé cinnosti ucpavky. Mechanické
dotazeni ucpavky jehly umozni prodlouzeni casu mezi
servisnimi opravami. Systém spojuje vyhody automatického
a mechanického reseni dotahovani ucpavky jehly.

Strikaci pistole ECOgun 246
Timto typem pistole je mozno zpracovavat tyto typy natérovych hmot:

rozpoustédlové - syntetické, nitro, acetonové, polyuretanové,
epoxidové a akrylatové, zakladové, plnice a vrchni laky

vodou reditelné — akrylatové, silikatové, silikonové a polyuretanové
hmoty

a dalSi aplikacni materialy obdobnych vlastnosti.

Pracovni prostfedi IE 72 dle CSN — EN 60721-3-7.




Vzduchova cesta = pouzity material

Télo pistole slitina Al s povrchovou Upravou Ni
Tésnici prvky POM, PE, PTFE
Dilce nerez, mosaz

Cesta natérové hmoty = pouzity material

Télo pistole vyvlozkovana nerezem AISI 304
Tésnici prvky PTFE (pro NH); grafit (pro abrazivni materialy)
Dilce nerez AISI 304

Vyhody nové pistole

»» progresivni design a ergonomicky tvar téla pistole zarucujici
velmi dobré drzeni

»» extrémné lehka pistole o hmotnosti ve standardnim provedeni
jen 468 gram{

»» vysoka prenosova ucinnost, presahujici legislativni pozadavky z
hlediska zivotniho prostredi

»» novy systém rozprasovani se snizenym rozprasovacim
vystupnim tlakem na Usti hubice, vysoka jemnost rozprasovani a
kvalita rozlozeni v paprsku

»» nova rada modernizovanych tryskovych soustav

»» nové ergonomické ovladaci prvky regulaci s celkovou novou
konstrukci

»» standardné dodavané tryskové komplety vyznacujici se
dokonalou tésnosti

»» specialni povrchova uUprava téla pistole zarucuje dokonalou
Cistitelnost

»» systém t&snéni st¥ikaci pistole z velmi odolnych materidll
zarucujici odolnost pri myti v myckach

»» noveé tésnici elementy z PTFE

»» poloautomaticka ucpavka, ktera prodluzuje

Zivotnost »» vysokd odolnost proti rozpou&tédiim

»» vysoky stupen kontroly kazdého vyrobku




TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni povoleny vstupni pfetlak vzduchu................ 6 bar
Pracovni tlak vzduchu - doporu€eny*................. 2,5-3,5 bar
Maximalni tlak aplikovaného materialu........................ 6 bar
Spotieba vzduchu ..............ccoeeiiiiiiinnne, 300-420 NI.min-1

Rozsah vykonu vystfikané natérové hmoty*. 400-680 g.min-1
Stfikaci vzdalenost *.........cccccccciiiiiiiiiiins 150-190 mm

Jakost vzduchu:

—max. rosny bod..........cceiiiiiiii +3°C
—max. obsah Oleje...........uuvvviiiiiieeiieiiieei, 1 mg/ms
— max. velikost pev. CastiC..........cccceveeiiiiiiiiii 5um
—maxX. teplota.............uuvveiiiiiiiiieeeeee e +40°C
Hmotnost pistole (standard).........ccccceeeeeeeeeeiiieennnnee. 468 g
Pfipojovaci rozméry

— pFivod vZAUCNU......ccooieieiiieiiece G 1/4°
— pfivod natérové hmoty.........ccccceeeeeiiieenennnnnn. M14x15
Klasifikace prostredi @ I 2 GX

* zavisi na velikosti tryskového kompletu a typu natérové hmoty




UVEDENI DO PROVOZU

Pfed uvedenim do provozu je nutno pistoli oCistit od konzervacnich
hmot vhodnym odmastovadlem - prostfiknout pistoli rozpoustédlem
pro natérovou hmotu, kterou budete aplikovat.

Pistole je z vyrobniho zavodu sefizena a zastfikana (test kvality).

Pro privod tlakového vzduchu pouzijte hadici:
»» do 10 metr( se jmenovitou svétlosti 8 mm
»» nad 10 metrd se jmenovitou svétlosti 9,5 mm

Moznosti volby piivodu natérové hmoty

Provedeni strikaci pistole EcoGun 246 ma moznost volby privodu:
»» spodni privod pevny - nerezova trubicka s pripojovacim Sroubenim
M14 x 1,5
»» spodni privod pruzny - kalibrovana hadic¢ka napr. Pa, Pu 8/6 a
6/4 »» spodni privod zakladni provedeni - Sroubeni M 14 x 1,5

Piimé napojeni rychlospojek vzduchu na pistoli

Konstrukce pistole umoznuje napojeni  vzduchovych
rychlospojek na pistoli. Na privodni Sroubeni vzduchu Ize
namontovat trn rychlospojky napr. od fy. RECTUS typu SFIW 13.

Vyrobce doporucuje pouzivani znackovych rychlospojek s malou
tlakovou ztratou a vysokou Zivotnosti.

Pro privod vzduchu lze pouzivat rychlospojky pouze pri aplikaci
natérovych hmot vodou reditelnych, které nepotrebuji elektrostaticky
svod.

SERIZENI PISTOLE

Pfi dodrzovani zakladnich poZadavkd Gdrzby nepotfebuje pistole
serizeni. Kazda pistole je z vyrobniho zadvodu serizena a zastrikana.
PFi demontaZi a montazi z divodd vymény tryskové soustavy nebo
opotiebovany'/ch dilcl je tfeba zkontrolovat sefizeni nasledujicich
prvku.




Seftizeni predstihu

»» spousténi vzduchu pred otevienim vytoku natérové
hmoty reprodukce kvality dilcG EST zajisti, Ze pFi bézné
vymeéneé tryskové soustavy je predstih trvale nastaven,
nelze ho dale sefizovat.

»» ucpavka jehly je poloautomaticky dotahovana s moznosti
rucniho dotazeni.

OBSLUHA A UDRZBA

Dulezitym predpokladem kvalitni funkce je vhodna udrzba.
Konstrukce pistole je reSena tak, aby tyto pozadavky mohly byt
snadno dodrzovany.

Tryskové soustavy jsou vyrabény z nerezu AISI 304 a jako
nahradni dily jsou dodavany v kompletu tryska s jehlou. Pro
dosazeni kvalitniho nastfiku je zapotrebi dbat na Cistotu tryskové
soustavy, zabranéni poskozeni krcku trysky, Cistoty a neposkozeni
velmi pfesnych otvorl ve vzduchové hubici. Pfi vyméné& nebo
cisténi trysky je nutno trysku dobfe utahnout tak, aby tésnila.
Doporuceny utahovaci moment na trysce 10 Nm.

Pistole je z vyrobniho zavodu sefizena a zastfikana - test kvality.

Regulace mnozstvi natérové hmoty

Tato regulace umoznuje snizeni zdvihu
jehly. Otacenim Sroubu dorazu (20) je
mozno meénit mnozstvi dodavaného
aplikovaného materidlu. Tento zpusob
doporucujeme pouzivat pouze prechodné.
Mnohem vhodné&jsi zpusob je zvolit mensi
tryskovy komplet, pripadné snizit tlak
rozprasovaciho vzduchu (v pripadé, ze to
nesnizi kvalitu nastriku). Pri  dplném
Anta%anj Sroubu dorazu zamezite zdvihu
a tim nezadoucimu stfiku pfi
ulaci.

1ce tvaru striku

tvorQ v kfidélkach vzduchové hubice

i vzduch, ktery rozSifuje tvar paprsku. Jeho
tvi se reguluje otacenim
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regulacniho kolecka. Otacenim doleva se zvysSuje privadéné
mnozstvi vzduchu a paprsek se rozsiruje.

Regulace pfivodu vzduchu do pistole

Tato regulace (17) je umisténa v hlavni
ose pistole a umoznuje skrceni privadéného
mnozstvi vzduchu do pistole, &mz si mdze
obsluha provést snizeni mnozstvi vzduchu
pro rozprasovani bez nutnosti zmény na
reguldtoru vzduchu v rozvodu.

Vyména tryskové soustavy

Po demontdazi Sroubu dorazu (20) vyjméte pruzinu jehly (18) s
loZiskem (19) a jehlu (2). Pro snadné&jéi manipulaci si pomUzete
stisknutim packy, ktera jehlu vytlaci ze zadni Casti pistole. Z predni
casti pistole sejméte vySroubovanim hubici (1). Pfilozenym klicem
(41) demontujte trysku z pistole. Pred montazi nové tryskové
soustavy je vhodné montdzni prostory vycistit. Namontujte novou
trysku a radné dotahnéte. Doporuceny utahovaci moment na trysce
10 Nm. Zezadu pistole vlozte jehlu s pruzinou a namontujte zpét
Sroub dorazu i hubici.

Vymé&na ucpavky jehly

PFi netésnosti je potfebné dotahnout
ucpavku (29) Sroubem ucpavky (32) otaceni
Sroubu ve sméru hodinovych rucic¢ek do
stavu, kdy ucpavka opét tésni. V pfipadé, ze &9
uz nelze Sroubem ucpavky otacet a ucpavka
stale netésni, je nutné ucpavku vyménit za
novou. Vysroubujte Sroub ucpavky (32)

a vyjméte komplet staré ucpavky. Pred @

vlozenim nové ucpavky vycdistéte prostor
pro ucpavku. Vlozte novou ucpavku (29),
vedeni pruziny (30) a pruzinu ucpavky (31)
ze setu tésnéni jehly. Dotahnéte Sroub
ucpavky tak, aby ucpavka spolehlivé tésnila. Obdobné se vyménuje
i ucpavka na smalt.

Vyména t&snéni ventilu vzduchu

»»demontaz: (obr. a) Demontujte Sroub dorazu (20) s pruzinou
(18), loziskem (19) a jehlou (2). Klicem (41) demontujte regulaci
vzduchu (17) s pruzinou (16) z pistole. Zmacknutim packy
zasunte kuzelku (15) do pistole, vlozte trn montazni (36) ze
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setu ventilu vzduchu, vsunte jehlu do trnu a zmacknutim packy
vytlacte t&snéni Ul (13) z pistole. Tésnéni zlstane na kuZelce,
kterou nasledné vyklepnéte z pistole. (obr. b) Pomoci trnu
montazniho také vymacknéte tésnéni Ul (13) z demontované
regulace vzduchu. Do regulace vlozte trn (36) a zasSroubovanim
Sroubu dorazu (20) vytlacte tésnéni (13) z regulace.

obr. a) obr. b)
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»»montaz: Nové tésnéni Ul (13) ze setu ventilu vzduchu vlozte

do klice montazniho (42) a naklepnéte do téla pistole.
Obdobné vlozte tésnéni U1 do demontované regulace vzduchu.

Vlozte novou kuzelku (15) ze setu do téla, pruzinu s regulaci
vzduchu nasroubujte do téla, vlozte jehlu a nasroubuijte Sroub
dorazu s pruzinou.

Opravy doporucujeme svérit autorizovanému servisu viz. ser-
visni pfirucka.



Cisténi
Zasady pro cCisténi a adrzbu

»» Nenechavejte v pistoli ani na povrchu zaschnout natérovou
hmotu. Jeji odstranéni (pfi zaschnuti) je obtizné a mdze dojit k
poskozeni hladkého povrchu.

UPOZORNENTI

K cisténi nikdy nepouzivejte kovové predméty!!!

»» Otvory v tryskové soustavé Cistéte s nejvétsi opatrnosti,
protoZe toto je nejdllezitdjsi &ast, kterd tvoii kvalitu nastfiku.

»» PFi Cidténi pFedni &asti pistole drzte pistoli tryskou smérem dold.
Zabranite tak vniknuti redidla se zbytky natérové hmoty do
vzduchovych kandlk( pistole a ndslednému poskozeni funkce
pistole. Po vycisténi vzdy napojte pistoli na privod tlakového
vzduchu a profouknéte vzduchové kanaly zmacknutim packy.

/ -
0 0 gProfouknout
g statenjPivait vzduch

»» Podle potreby, po Cisténi namazte pouzdro packy (27), funkcni
¢ast roubu regulace (21) a zavity regulacnich &roubd vhodnym
tukem (MOLYKOTE Cu 7439).

»» Omyti pistole se provadi v prislusném rozpoustédle
odpovidajicimu typu stfikané natérové hmoty. Pistoli je mozné
Cistit v mycce pistoli. Nikdy vSak neponofujte do redidla nebo
nenechavejte dlouho v prostredi par fedidla.

Dullezité zasady pro kvalitni funkci

»» Spravna volba tryskového kompletu podle typu natérové hmoty
a velikosti predmétu (ve specialnich pozadavcich doporucujeme
se obratit na obchodné technické sluzby vyrobce).
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»» Spravné upraveny vzduch pro strikani (bez necistot, vody a oleje
- dokonale filtrovany).

»» Filtrovana natérova hmota spravné viskozity a bez necistot
(dodrZujte a Fidte se predpisy vyrobcl naté&rovych hmot).

»» Dobre pripravena (vycisténa a udrzovana) strikaci pistole.

»» Dodrzovat doporucené tlaky vzduchu pro rozprasovani.

Varianty pruzného piivodu

Typ Obj. & Poznamka

set hadicky 8/6 (obr. 1) 906 876 hadicka neni soucasti dodavky

set hadicky 6/4 (obr. 2) 906 883 hadicka neni soucasti dodavky
obr. 1 obr. 2

Ostatni volitelné prislusenstvi
»» Regulator tlaku s odlu¢ovacem

»» Odlucovac necistot ze vzduchu

»» Rychlospojky hadic

»» Hadice

»» Kompresor

»» Ochranné prostredky pro lakyrnika

14



BEZPECNOST PROVOZU

Vyrobek vyhovuje prfedpisim a normdm vztahujicim se k
vyrobku tohoto druhu.

Vsichni pracovnici povéreni obsluhou a adrzbou zarizeni
musi byt prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi a
zdravotnimi predpisy pro praci v lakovnach, s navodem pro
obsluhu a adrzbu strikaci pistole.

Provozovatel musi provést proskoleni obsluhy a vybavit pracovniky
predepsanymi osobnimi ochrannymi pomulckami. Proskoleni pf¥ip.
podani SirSich informaci si Ize vyzadat u dodavatele zafizeni.

SOUVISEJICI NORMY

CSN EN ISO 12100, €SN EN ISO 13732-1, €SN EN 894, CSN EN ISO 4414,
CSN EN 1037+A1, CSN EN 1070, CSN EN 1127-1, CSN EN 13463-1,

CSN EN 60079-0, CSN EN 60721-3-7/A1, CSN EN ISO 11204, CSN 33 2030

ZKOUSENI VYROBKUO

»» U kazdého zarizeni je provedena ve vyrobnim zavodé funkcni a
tlakova zkouska

BALENI VYROBKUO
»» Podle jednotlivych dilG dodavky.

LIKVIDACE

»» Po ukoné&eni Zivotnosti dilct resp. pistole je moZno po vycisténi
odevzdat do tridéného odpadu.

»» Obalové materidly vyrobku (K.E. 200101 viz. vyhladka MZP
¢. 381/2001 Sb.) likvidujte jako smésny komunalni odpad.
Pouzity papirovy obal odevzdejte do oddéleného sbéru.
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ZARUCNI PODMINKY

16

»» Viz. servisni prirucka

Ziruka se neposkytuje

»» PFi mechanickém poskozeni nebo pfi hrubém zachazeni s
vyrobkem. »» PFi poSkozeni, opotfebovani nebo poruse
zplUsobené nespravnou & neadekvatni Gdrzbou, abrazi,

korozi ¢i pouzitim nefiremnich
soudastek, materidld.

»» PFi nedovoleném nebo neodborném zasahu do zafizeni.

»» Zaruka se nevztahuje na dilce spotrebniho charakteru jako jsou
napriklad tésnici prvky, pruziny a tryska s jehlou, u nichz je
opotrebeni zavislé na abrazivnich vlastnostech aplikované hmoty,
tlaku a dalsich okolnostech.



KOMBINACE TRYSKOVYCH SOUSTAV

Vzduchové hubice Tryskovy komplet
Typ Identifikaéni &islo Typ Identifikaéni &islo
10U 906 567
UL 906 590 12U 906 568
14U 906 570
10U 906 567
12U 906 568
pC 906 646 14U 906 570
16U 906 571
18U 906 572
22U 906 574
14U 906 570
16U 906 571
18U 906 572
PS 906 603 22U 906 574
14UT 906 842
18UT 906 844
22UT 906 846
EL 907 213 28U 906 852
GL 907 200 40U 906 853

Tryskovy komplet se sklada z trysky s krouzkem a jehly.
Tryskovy komplet s oznac¢enim ,T" - tryska s prodlouzenou
zivotnosti - na smalty.




SPECIFIKACE DIiL0

Pocet
Pozice Nazev Identifikaéni &islo kusti
1 Hubice Specifikace dle tabulky 1
2 Tryskovy komplet ~Kombinace tryskovych soustav" 1
3 Télo EST 246 Nedodava se —
4 ,O" krouzek 33,3 x 1,6 105 081 1
5 Packa 806 510 1
6 Sroubeni vzduchu 806 687 1
7 Drzak 806 884 1
8 Kolik 3 x 8 119 027 1
9 Sroub M 4 x 8 114 137 1
10 Pevny pFivod 906 868 1
11 Pruzny pfivod viz. str. 14 1
13 Tésnéni Ul 135 016 2
14 Sedlo pistu 135017 1
15 Kuzelka 906 561 1
16 Pruzina kuzelky 124 082 1
17 Regulace vzduchu 906 454 1
18  PruZina jehly 124 066 1
19 LoZisko pruziny 806 553 1
20  Sroub dorazu 806 457 1
21 Sroub regulace 806 694 1
22 Tésnéni 804 424 1
23 Pouzdro regulace 804 426 1
24 Kolecko regulace 806 464 1
25  Sada krouzkd 906 439 1
26  Sroub 114 247 1
27 Pouzdro packy 804 530 1
28  Sroub packy 802 011 1
29 Ucpavka 70° 806 674 1
30 Vedeni pruziny 806 675 1
31 Pruzina ucpavky 804 290 1
32 Sroub ucpavky 806 466 1
. 33 PodloZka ucpavky 804 866 2
. 34 Ucpavka 800 470 1
« 35  Sroub ucpavky ST 806 693 1
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ucpavkovy komplet pro smalt a materiadly obdobného charakteru
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Prislusenstvi dodavané se zaFizenim

Pozice Nazev Identifikaéni &islo Pocet kusti
40 Kli¢ imbus vel. 7 152 019 1
41 Kli¢ univerzalni 806 697 1
42  Kli¢ montazni 906 699 1
43  Kartac na Cisténi 139 100 1
44  Hacek pistole 904 599 1
25 Sada krouzkl 906 439 1
46  Vsuvka 128 670 1




Set tésnéni jehly = natérové hmoty (ident. gislo 906 765)

Pozice Nazev Identifikaéni &islo Pocet kusi
29 Ucpavka 70° 806 674 1
30 Vedeni pruziny 806 675 1
31  Pruzina ucpavky 804 290 1
32  Sroub ucpavky 806 466 1

Set tésnéni jehly = smalt (ident. gislo 906 766)

Pozice Nazev Identifikaéni &islo Pocet kusti
33  Podlozka ucpavky 804 866
34  Ucpavka 800 470
35  Sroub ucpavky ST 806 693
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Set ventilu vzduchu = Ident. &islo 906 552

Pozice Nazev Identifikaéni &islo Pocet kusii
15  Kuzelka 906 561 1
13 Tésnéni Ul 135016 2
36 Trn montazni 806 403 1
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ZAVADY A JEJICH ODSTRANENTI

Porucha

P¥icina

Odstranéni

Pistole nestfika nebo
stiika prerusované

Vzduch vychazi z trysky

»» prazdna tlakova nadoba na
natérovou hmotu

»» nedotazena tryska v téle
pistole

»» poskozena ucpavka v téle
pistole

»» zacpany otvor v trysce

»» zaviend regulace mnozstvi
natérové hmoty

Vzduch nevychazi z hubice

»» doplnit natérovou hmotu

»» spravné dotahnout trysku

»» vymeénit ucpavku

»» vycistit

»» nastavit regulaci

»» uzavreny privod vzduchu
»» uzaviena regulace privodu

vzduchu

»» otevrit privod
»» otevfit regulaci vzduchu na
pistoli

Vysledny nastfik
prohnuty nebo
kyjovity

»» necistota v mezikruzi hubice
a trysky

»» poSkozeny otvor hubice nebo

krcku trysky

»» necistota v kridélkovych nebo

pomocnych otvorech

»» malo dotazena hubice

»» necistoty vycistit,
neposkodit hubici
»» vymeénit za novou

»» vycistit, otvory neposkodit

»» spravné dotahnout hubici

Vysledny nastrik
uprostied malo
barvy

»» prili§ velké mnozstvi vzduchu

do kridélek

»» vysoky tlak vzduchu na
strikani

»» nizkd viskozita natérové hmoty

»» regulaci Sife striku nastavit
spravné mnozstvi

»» snizit tlak vzduchu

»» upravit viskozitu dle
predpisu vyrobce

Vysledny nastfik
malo zplostély

»» malo vzduchu do kridélek

»» nizky tlak vzduchu na stfikani

»» vysoka viskozita

»» regulaci Sife striku nastavit
vySSi mnozstvi
»» zvysSit tlak

»» spravné upravit a zmérit
viskozimetrem







