Technicky list

Praskova natérova hmota

AkzoNobel

Tomorrow's Answers Today

Interpon PZ 790

Popis produktu Interpon PZ 790 je praskovy zakladni natér (primer) obsahuijici zinek uréeny ke zvySené ochrané mékké
oceli pfed korozi. Na Interpon PZ 790 je mozné nanéSet kryci praskové natéry jako Interpon TC,
Interpon D1094, Interpon D1036, Interpon D2525 nebo Interpon D2000. V tomto technickém listé je
z&kladni natér Interpon PZ 790, na ktery je aplikovan kryci natér, nazyvan ,systém Interpon PZ 790

Vlastnosti produktu Chemicky typ Teplem tvrditelna pryskyfice s vysokym obsahem
zinku
Vzhled Sedy metalicky, mirné& zrnity film
Distribuce ¢astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,8-2,2g/lcm3
Skladovani V suchu, chladnu, do 30°C
Vypalovaci program 15 — 40 minut pfi 110°C (green cure)
(Teplota objektu) 12 — 30 minut pfi 130°C (green cure)

12 — 23 minut pfi 160°C (min.)

8 — 17 minut pfi 170°C

2 — 8 minut pfi 200°C

1,5 - 5,5 minut pfi 220°C (max.)

Podminky testovani Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych v
laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skute¢né
vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Mechanické zkousky:

Podkladovy material Ocel, tloustka 0,5 mm
Preduprava Studené odmasténi trichlorethylenem
Tloustka filmu 70 £ 10 ym
Vypalovani 8 minut pfi 200°C (samotny PZ 790)
2 minuty pfi 200°C (jako zaklad pro cely systém)
Praskovy kryci natér Interpon D1036 (RAL9010)
Vypalovani 8 minut pfi 200°C
Korozni zkousky:
Podkladovy material Ocel, tloustka 2 mm
Preduprava Viz tabulky vysledku v Pfiloze
Tloustka filmu Viz tabulky vysledku v Pfiloze
Vypalovani Viz tabulky vysledkt v Pfiloze
Mechanické Prilnavost ISO 2409 Gt 0 (samotny PZ 790)
zkousky (2 mm mfizkovy fez) Gt 0 (systém)
Odolnost hloubenim (Erichsen) SO 1520 8 mm (samotny PZ 790)
6 mm (systém)
Naraz ISO 6272 0,5 kg.m (samotny PZ 790)
0,5 kg.m (systém)
Odolnost pri ohybu pfes trn ISO 1519 4 mm (samotny PZ 790)
(cylindricky trn) 5 mm (systém)
ISO 6860 0 cm (samotny PZ 790)
(konicky trn) 0 cm (systém)
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Interpon PZ 790

Korozni zkousky

Systém Interpon PZ 790 poskytuje vynikajici ochranu pfed korozi povrchu, na ktery je aplikovan.
Uginnost této ochrany v&ak zavisi na povrchu, jeho pFipravé pred aplikaci natéru a na aplikovaném
natéru. Pokud je povrch natérového systému poskozen, mohou byt v mistech poskozeni znaky koroze.
To v8ak neovlivni pfilnavost filmu na pfilehly povrch. Interpon PZ 790 vyznamné omezuje miru Sifeni
koroze v pfipadé poSkozeni povrchu natéru.

Neutralni solna mlha ISO 9227 Vysledky jsou uvedeny v Pfiloze, Tab. 1
Cyklus C3 Renault D7 1686 Vysledky jsou uvedeny v Pfiloze, Tab. 1

Preduprava

Pro dosazeni maximalni ochrany je nutné, aby byl Interpon PZ 790 aplikovan na &isty, suchy povrch bez
oxidace a aby byl natfeny povrch opatfen krycim natérem Interpon. Pfiprava povrchu zavisi na druhu
povrchu, jeho stavu a pozadovanych vlastnostech. Pro dosazeni dobré ochrany proti korozi je
doporuceno nasledujici:

Tryskani na min. SA 2,5 v souladu s ISO 8501.1, 1998 (F), B9a, B10b nebo B10a (Rz 35-65 um;
Ra = 6-12 ym) drsnost povrchu, Rutogest €. 3 LCA-CEA, v souladu s NFE05051 (1981)

a/nebo

odmasténi a fosfatovani nasledované pasivaci, oplachnutim v demineralizované vodé a vysusenim.
Postupujte podle pokyn(i dodavatele predupravy.

Aplikace

Interpon PZ 790 mUze byt aplikovan manualnimi nebo automatickymi elektrostatickymi rozprasovacimi
systémy. Nize uvedené aplikacni podminky jsou uvedeny pouze pro informaci:

Fluidizacni tlak vzduchu: 1,5 kg/cm2 prvotni, poté 1 kg/cm2
Tlak vzduchu pfi dopravé: 0,5 az 0,8 kg/cm”

Doporucené napéti: 65 az 70 kV

Doporucena tloustka: 70 mikront (+50/-10)

Rekultivace prasku:
Pfed pouzitim na celou plochu by mély byt provedeny zkou$ky vhodného recyklaéniho zafizeni.
Minimalni objem nové barvy by vzdy mél byt 80%. Trysky musi byt ¢istény kazdych 30 minut.

Interpon PZ 790 by mél byt upraven vytvrzenim nebo alespori gelovanim pfi doporu€enych vypalovacich
programech. Teplota objektu nesmi byt nizsi nez 130°C a vy$Si nez 220°C. Zakladni natér by mél byt
vytvrzen v konvekéni peci, pfipadné v infracervenych pecich, pfi teploté vzduchu nepfesahuijici 220°C.

Poznamka: NedodrZeni vytvrzovacich podminek muZe ovlivnit pfilnavost kryciho natéru a zpdsobit
degradaci vlastnosti natérového systému. Je-li nezbytna manipulace, musi byt pouZity rukavice, které
nepoustéji vidkna.

Aplikace kryciho
natéru

Interpon PZ 790 by mél byt opatfen krycim natérem na stejném misté a do 4 hodin od naneseni spodni
vrstvy. Je-li kryci natér nanasen po vice nez 4 hodinach, mély by byt komponenty na 10 minut zahfaty na
teplotu 120 - 150°C (teplota objektu). Prodleva mezi aplikaci spodniho a kryciho natéru nesmi
pfesahnout 12 hodin. Aplika¢ni parametry kryciho natéru naleznete v pfislusném technickém listu.

Integrita a optimalni vlastnosti systému Interpon PZ 790 budou zaji§tény vytvrzenim celého systému
v souladu s doporu¢enymi tvrdicimi podminkami kryci vrstvy. Tvrzeni by mélo byt provadéno v konvekéni
peci, pfipadné v infradervenych pecich. Distribuce tepla uvnitf pece musi byt rovhomérna.

Poznamka: Nedodrzeni doporucenych vytvrzovacich podminek muze zpusobit rozdily v barvé a lesku a
degradaci vlastnosti natérového systému.

Na pozadani je k dispozici podrobny dokument souvisejici s aplikaci Interpon PZ 790 a doporu¢eného
kryciho natéru Interpon.
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Interpon PZ 790

Naprava poskozeni

Jakékoliv poSkozeni systému Interpon PZ 790 musi byt co nejdfive opraveno.

Priprava povrchu

Poskozena mista musi byt Cistd a bez mastnoty &i prachu. Postizené misto obruste az na podklad
brusnym papirem se zrnitosti 600. Pfed aplikaci systému musi byt postizena plocha bez prachu a
ocisténa neagresivnim rozpoustédlem.

Aplikace
Opravy se doporucuji provadét pomoci nasledujiciho dvouvrstvého systému od spole¢nosti International
Protective Coatings:
1. vrstva: dvouslozkova epoxidova zakladni natérova hmota obohacena zinkem, Interzinc 72
2. vrstva: dvouslozkova polyuretanova kryci natérova hmota, Interthane 990
Technické listy téchto produkti Vam na pozadani poskytne spole¢nost International Protective Coatings
(Felling, VB) (Tel. +44 (0) 191 469 6111, nebo mistni pobocka spole¢nosti.

Bezpeé. opatreni

Viz informace v bezpecnostné-technickém listu (MSDS).

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva tento
produkt pro jiné ucely, nez je ur€eno v tomto dokumentu, aniz by obdrZel pisemné potvrzeni o vhodnosti
produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes nasi snahu zajistit vSechny informace o
produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu
kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich faktor(, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu.
Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu (jinou
nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace
obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj
produktu.
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