Interpon PZ 660

Praskova natérova hmota
Technicky list

Popis produktu

Interpon PZ 660 je praskovy zakladni natér (primer) obsahuijici zinek uréeny ke
zvySené ochrané mékké oceli pfed korozi. Na Interpon PZ 660 je mozné nanaset
kryci praskové natéry jako Interpon TC, Interpon D1094, Interpon D1036, Interpon
D2525 nebo Interpon D2000. V tomto technickém listé je zakladni natér Interpon PZ
660, na ktery je aplikovan kryci natér, nazyvan ,systém Interpon PZ 660"

Vlastnosti produktu

Chemicky typ

Teplem tvrditelna pryskyfice s vysokym obsahem zinku

Vzhled

Sedy metalicky, mirné zrnity film

Distribuce ¢astic

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mérna hmotnost 1,8 — 2.2 glom’
Skladovani V suchu, chladnu, do 30°C
Vypalovaci program 12 (max 23)  minut pfi 160°C (min.)
(teplota objektu) 8 (max17)  minut pfi 170°C
2 (max 8) minut pfi 200°C
1,5 (max 5,5) minut pfi 220°C (max.)

Podminky testovani

Mechanické zkousky:

Korozni zkousky:

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych
zkouSek provedenych v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou
pouze informativniho charakteru. Skute¢né vlastnosti zavisi na podminkach, pfi
kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy material

Ocel, tloustka 0,5 mm

Preduprava Studené odmasténi trichlorethylenem
Tloustka filmu 70£10 um
Vypalovani 8 minut pfi 200°C (samotny PZ 660)

2 minuty pfi 220°C (jako zakladni natér celého systému)

Praskovy kryci natér

Interpon D1036 (RAL9010)

Tloustka filmu

70£10 ym

Vypalovani

8 minut pfi 200°C

Podkladovy material

Ocel, tloustka 2 mm

Preduprava Viz tabulky vysledk( v Pfiloze (strana 4 a 5)
Tloustka filmu Viz tabulky vysledkl v Priloze (strana 4 a 5)
Vypalovani Viz tabulky vysledkd v Priloze (strana 4 a 5)
Mechanické zkousky Pfilnavost I1SO 2409 Gt0 (samotny PZ 660)
(2 mm mtizkovy fez) Gt0 (systém)
Odolnost hloubenim 1ISO 1520 8 mm (samotny PZ 660)
(Erichsen) 6 mm (systém)
Naraz 1ISO 6272 0,5 kg.m (samotny PZ 660)
0,5 kg.m (systém)
Odolnost pfi ohybu ISO 1519 4 mm (samotny PZ 660)

pres trn

(cylindricky trn) 5 mm (systém)

ISO 6860
(konicky trn)

0 cm (samotny PZ 660)
0 cm (systém)

Korozni zkousky

Systém Interpon PZ 660 poskytuje vynikajici ochranu pred korozi povrchu, na ktery
je aplikovan. Uginnost této ochrany véak zavisi na povrchu, jeho pFipravé pred
aplikaci natéru a na aplikovaném natéru. Pokud je povrch natérového systému
poskozen, mohou byt v mistech poskozeni znaky koroze. To v§ak neovlivni pfilnavost
filmu na pfilehly povrch. Interpon PZ 660 vyznamné omezuje miru Sifeni koroze

v pfipadé poskozeni povrchu natéru.

Neutralni solna mlha

ISO 9227 Vysledky jsou uvedeny

v Priloze, Tab. 1 (str. 4)

Cyklus 3C

Renaut D7 1686 Vysledky jsou uvedeny

v Priloze, Tab. 1 (str. 4)

SCAB koroze

Volvo STD 1027, 1372 Vysledky jsou uvedeny

v Pfiloze, Tab. 2 (str. 5)

Vystaveni klimatickym

vliviim

Vysledky jsou uvedeny
v Priloze, Tab. 1 (str. 5)

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika

Tel.: +420 553 692 255

PZ 660 — vydani é.5
Datum: 20.08.2007

Fax: +420 553 692 455

Interpon

www.interpon.cz

Powder Coatings



Interpon PZ 660

Praskova natérova hmota
Technicky list

Preduprava

Pro dosazeni maximalni ochrany je nutné, aby byl Interpon PZ 660 aplikovan na
¢isty, suchy povrch bez oxidace a aby byl natfeny povrch opatfen krycim natérem
Interpon. Pfiprava povrchu zavisi na druhu povrchu, jeho stavu a poZzadovanych
vlastnostech. Pro dosazeni dobré ochrany proti korozi je doporu¢eno nasledujici:
Tryskani na min. SA 2,5 v souladu s ISO 8501.1, 1998 (F), B9a, B10b nebo B10a
(Ra = 6-12 mikronl) drsnost povrchu, RUGOTEST €. 3 LCA-CEA, v souladu

s NFE05051 (1981)

a/nebo

odmasténi a fosfatovani nasledované pasivaci, oplachnutim v demineralizované
vodé a vysusenim. Postupujte podle pokynt dodavatele predipravy.

Aplikace

Interpon PZ 660 mUze byt aplikovan manualnimi nebo automatickymi, tribo nebo
bé&znymi elektrostatickymi rozprasovacimi systémy. Pfed pouzitim na celou plochu by
mély byt tribo aplikace vyzkouseny. Nize uvedené aplikaéni podminky jsou uvedeny
pouze pro informaci:

Fluidizacni tlak vzduchu: 1,5 kg/cm2 prvotni, poté 1 kg/cm2
Tlak vzduchu p¥i dopravé: 0,5az0,8 kg/c:m2

Doporucené napéti: 65 az 70 kV

Doporucena tloustka: 70 mikron( (+20/-10)

Nepouzita praskova barva maze byt znovu aplikovana zafizenim vybavenym
pfislusnym recyklaénim systémem; minimalni objem nové barvy by vzdy mél byt
80%. Trysky musi byt pravidelné ¢istény profukovanim kazdych 30 minut béhem
nepretrzitého pouzivani. Cisténi a aplikace tryskami s deflektory je jednodussi.

Interpon PZ 660 by mél byt upraven vytvrzenim nebo alespori gelovanim pfi
doporucenych vypalovacich programech. Teplota objektu nesmi byt nizsi nez 130°C
a vysSi nez 220°C. Zakladni primer by mél byt vytvrzen v konvekéni peci, pfipadné
v infracervenych pecich, pfi teploté vzduchu nepresahujici 220°C.

Poznamka: Nedodrzeni vytvrzovacich podminek muze ovlivnit prilnavost kryciho
natéru a zplsobit degradaci viastnosti natérového systému. Je-li nezbytna
manipulace, musi byt pouzity rukavice, které nepoustéji viakna.

Aplikace kryciho natéru

Interpon PZ 660 by mél byt opatfen krycim natérem (top coat) na stejném misté a do
4 hodin od naneseni spodni vrstvy. Je-li kryci natér nanasen po vice nez 4 hodinach,
mély by byt komponenty na 10 minut zahfaty na teplotu 120 - 150°C (teplota objektu).
Prodleva mezi aplikaci spodniho a kryciho natéru nesmi pfesahnout 12 hodin.
Aplikaéni parametry kryciho natéru naleznete v pfislusném technickém listu.

Integrita a optimalni vlastnosti systému Interpon PZ 660 budou zajistény vytvrzenim
celého systému v souladu s doporu€enymi vytvrzovacimi podminkami kryci vrstvy.
Tvrzeni by mélo byt provadéno v konvekéni peci, pfipadné v infracervenych pecich.
Distribuce tepla uvnitf pece musi byt rovnomérna.

Poznamka: Nedodrzeni doporucenych vytvrzovacich podminek mtze zpusobit
rozdily v odstinu, lesku a degradaci vlastnosti natérového systému.

Na pozadani je k dispozici podrobny dokument souvisejici s aplikaci Interpon PZ 660
a doporuceného kryciho natéru Interpon.

Naprava poskozeni:

Jakékoliv poSkozeni systému Interpon PZ 660 musi byt co nejdfive opraveno.

Priprava povrchu Poskozena mista musi byt Cistd a bez mastnoty &i prachu.
Postizené misto obruste az na podklad brusnym papirem se
zrnitosti 600. Pred aplikaci systému musi byt postizena plocha bez
prachu a oc€isténa neagresivnim rozpoustédlem.

Aplikace Opravy se doporuduji provadét pomoci nasledujiciho dvouvrstvého
systému od spole¢nosti International Protective Coatings:
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1. vrstva: dvouslozkova epoxidova zakladni natérova hmota
obohacena zinkem, Interzinc 72

2. vrstva: dvouslozkové polyuretanova kryci natérova hmota,
Interthane 990

Technické listy téchto produkti Vam na poZadani poskytne
spolec¢nost International Protective Coatings (Felling, VB)
Tel. +44 (0) 191 469 6111, nebo mistni pobocka spoleénosti.

Bezpeénostni opatieni

PFi aplikaci nejezte, nepijte a nekufte. Nevdechujte praSek. V pfipadé nedostateéné
ventilace pouzijte vhodny respirator.

DalSi informace jsou uvedené v pfislusném bezpecnostné-technickém listu

MSDS PC020.

Prohlaseni

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva
tento produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné
potvrzeni o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na viastni nebezpeci. Pfes nasi
snahu zajistit v§echny informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym
zplsobem), neni mozno zajistit nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalsich
faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno,
neakceptujeme zadnou zodpovédnost za jakoukoliv $kodu (jinou nez umrti nebo zranéni
nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim produktu. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s., Podvihovska 12/304, 747 70 Opava 9 — Komérov, Ceska Republika
Tel.: +420 553 692 255 Fax: +420 553 692 455 www.interpon.cz

PZ 660 — vydani é.5
Datum: 20.08.2007

3

Interpon

Powder Coatings



Interpon PZ 660

Praskova natérova hmota
Technicky list

Tabulka 1: Neutralni solna mlha (v souladu s ISO 9227) a Cyklus 3C (Renaut D17 1686 Test) — jeden cyklus zahrnuje nasledujici stadia:

1,24 hodin v solné mize (5% NaCl) pfi 35°C

2,4 x 24 hodin v klimatické komore: 8 hodin vihké teplo (40+1°C, 98+2% RV); 16 hodin v okolnim vzduchu (20+1°C, 73+2% RV)
3,48 hodin schnuti v klimatické komore pfi 20+1°C, 63+2% RV

Preduprava:

Tloustka filmu:

Doby tvrzeni (pfi 200°C):

Odmasténi rozpoustédlem, tryskani
(SA 2,5; R, 6 — 12 um)

PZ 660 =60 — 70 pm
Interpon D1036 = 80 — 100 ym

PZ 660 = 8 minut
Interpon D1036 = 10 minut

Alkalické odmasténi, Fe fosfat, oplach v demineralizované

vodé a suseni

PZ 660 =70 — 90 um
Interpon D1036 = 100 - 120 ym

PZ 660 = 8 minut
Interpon D1036 = 10 minut

Alkalické odmasténi, Fe fosfat, pasivace Cr, oplach v

demineralizované vodé a suseni

PZ 660 =70 — 95 pm
Interpon D1036 = 95 - 120 ym

PZ 660 = 8 minut
Interpon D1036 = 10 minut

Vysledky — Neutralni solnd mlha Cyklus 3C Neutralni solnd mlha Cyklus 3C Neutralni solna mlha Cyklus 3C

Neutralni Rez: Rez XXIXXX XIXX XIXX (6-35 mm) X XX (<1 mm) X
solna mlha, Puchyrky — velikost 2-0 2-4 Vyznamna delaminace 4, odlupovani 0 0
1000 hod Rozsifeni 2-3 puchyrky 4-5mm - 3 mm 0 nékolik
a Ztrata pfilnavosti - 3 mm ~20 mm 2mm <1 mm 1 mm
Cyklus 3C, 6 Povrch: Rez, R 0 0 0 0 0 0
cyklu Puchyiky 0 0 0 0 0 0

Prilnavost 0 - 0 - 0 -
Neutralni Rez: Rez XXX - - X - X
solna mlha, Puchyrky — velikost 2-3 - - odlupovani - 3
1500 hod Rozsifeni 2-3 puchyrky - - 5 mm - 2 mm
a Ztrata pfilnavosti - - - 9 mm - 1,5 mm
Cyklus 3C, 9 Povrch: Rez, R 0 - - 0 - 0
cyklu Puchyiky 0 - - 0 - 0

Pfilnavost 0 - - - - -
Neutralni Rez: Rez XXX XIXX XX (~60 mm) - XX (1 mm) -
solna mlha, Puchyrky — velikost 3-4 3-5 Uplna delaminace - 0 -
2000 hod Rozsifeni 2-3 puchyrky 5 mm - - 0 -
a Ztrata pfilnavosti 3 mm 4-5 mm 260 mm - ~8 mm -
Cyklus 3C, Povrch: Rez, R 0 0 0 - 0 -
10 cyklu Puchyrky 0 0 0 - 0 -

PFilnavost 0 - 0 - 0 -
Neutralni Rez: Rez XXX XX - X - XIXX
solna mlha, Puchyrky — velikost 3 3-5 - Odlupovani - 4
2500 hod Rozsifeni 2-3 puchyrky 6 mm - 212 mm - 3 mm
a Ztrata pfilnavosti - 4-5 mm - 15 mm - 3 mm
Cyklus 3C, Povrch: Rez, R 0 0 - 0 - 0
15 cykla Puchyiky 0 0 - 0 - 0

PFilnavost 0 - - - - -
Neutralni Rez: Rez XXX - XXX (celkem) - XXX (1 mm) -
solna mlha, Puchyrky — velikost 3-4 - Uplna delaminace - 4 -
3000 hod Roz§ifeni Nékolik puchyrkd - - - 1 velky puchyf¥ -

Ztrata pfilnavosti 4 mm - - - ~15-20 mm -

Cyklus 3C, Povrch: Rez, R 0 - 0 - 0 -
N/A Puchyiky 0 - 0 - 0 -

PFilnavost 0 - 0 - 0 -
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Vysledky klicovych koroznich zkousek (Neutralni solna mlha a Cyklus 3C):

V misté fezu Na povrchu
Rez Zadna 0 Hodnoceni v souladu s ISO 4328 R; 0—5 (nejlepsi — nejhorsi)
Mirna X
Stfedni XX
Rozsahla XXX
Puchyiky Velikost v souladu s ISO 4628:
0 z&dné (viditeIné pfi 10nasobném zvétseni)
pouze viditeIné (10nasobné zvétseni)
2 pouze viditelné (bézny pohled)
3 jasné viditelné (0,5 mm)
4 0,5az5 mm
5 >5mm
Rozsifeni puchyikd méfeno v mm ze vSech stran od fezu nebo jako pocet puchyrkd
Prilnavost Ztrata pfilnavosti od kraje fezu, v mm (odlupovani skalpelem) | V souladu s ISO 2409 Hodnoceni 0—5 (nejlep$i — nejhorsi)

Tabulka 2: SCAB korozni zkouska (Volvo) — vystaveni klimatickym podminkam v Segé (v blizkosti Malmé),

Svédsko — 4 km od pobfezi Baltského more; v souladu s STD 1027, 1372. Dvakrat tydné stfikano 5% roztokem soli

Tabulka 3: Vystaveni klimatickym vliviim — v testovaci lokalité Swedish Corrosion Institute, nékolik metrd

Preduprava:

Tloustka filmu:

Doby tvrzeni (pfi 200°C):

Odmasténi rozpoustédlem, tryskani
(SA 2,5; R, 6 —7 um)

PZ 660 = 50 — 70 pm
Interpon D36 = 80 — 100 ym

PZ 660 = 12 minut pfi 170°C
Interpon D36 = 10 minut pfi 200°C

od mofe na ostrové Bohus-Malmém Island, jihozapadni Svédsko

Preduprava: | Odmasténi rozpoustédlem, tryskani

(SA 2,5; R, 6 — 7 um)
Tloustka filmu: | PZ 660 =50 — 70 ym

Interpon D1036 = 80 — 100 um
Doby tvrzeni (pfi 200°C): | PZ 660 = 12 minut pii 170°C
Interpon D1036 = 10 minut pfi 200°C

12 mésict | Koroze na nékteré strané od fezu 2+2mm 12 mésict | Koroze na nékteré strané od fezu 2+2mm
Obecna koroze povrchu Zadna Obecna koroze povrchu Zadna
30 mésicti | Koroze na nékteré strané od fezu 12+ 13 mm 30 mésica | Koroze na nékteré strané od fezu 12+ 13 mm
Obecna koroze povrchu Zadna Obecna koroze povrchu Zadna
36 mésicu | Koroze na nékteré strané od fezu 14 + 16 mm 36 mésicu | Koroze na nékteré strané od fezu 14 + 16 mm
Obecné koroze povrchu Z4dna Obecna koroze povrchu Z4dna
42 mésict | Koroze na nékteré strané od fezu 16 + 16 mm 42 mésict | Koroze na nékteré strané od fezu 16 + 16 mm
Obecné koroze povrchu Zadna Obecna koroze povrchu Z4adna
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